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Diese Veröffentlichung wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle zur
Beachtung empfohlen. Der Anwender muss jeweils prüfen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch gültig
ist. Eine Haftung des DVS und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.
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1 Allgemeines

Bild 1. Schematische Darstellung MIG-Schweißen.

Beim MIG (Metall Inert Gas)-Schweißen wird eine drahtförmige
Elektrode in einem elektrischen Lichtbogen geschmolzen. Der
Materialtransport erfolgt durch das Lichtbogenplasma. Als
Schutzgas kommen ausschließlich inerte Gase (Argon, Helium,
deren Gemische) zur Anwendung. Eine weitere Einteilung des
MIG-Schweißens erfolgt durch die unterschiedlichen Ausprägun-
gen des Materialtransportes (Tropfenübergang) und durch Ver-
fahrensvarianten.

Beim MIG-Schweißen von Aluminium kommen der Sprüh-, der
Impuls- und seltener auch der Kurzlichtbogen als unterschied-
liche Form des Tropfentransportes zur Anwendung. 

2 Lichtbogenarten

2.1 Kurzlichtbogen

Der Kurzlichtbogen wird angewandt, wenn geringes Wärmeein-
bringen gefordert ist, zum Beispiel zum Schweißen dünner Ble-
che und bei Zwangslagenschweißung. Durch geeignete Maß-
nahmen wird dabei der Kurzschlussstrom begrenzt, um Spritzer-
bildung zu minimieren. Eine Anwendung erfolgt vorwiegend für
Reparaturschweißungen an dünnen Blechen (< 2 mm)
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