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1 Kurzcharakteristik:
 Technische Fachzeitschrift für die Schweiß-, Schneid- und Löttechnik, einschließlich der 

zahlreichen Randgebiete.

2 Herausgeber: DVS – Deutscher Verband für Schweißen und 
 verwandte Verfahren e. V., Düsseldorf
 TWI Ltd., GB-Cambridge 
 Institut de Soudure, F-Roissy

3 Redaktion: Dipl.-Ing. Dietmar Rippegather (Leitung/verantwortlich)
  Anja Labussek / Rosemarie Karner

4 Anzeigen: Iris Jansen

5 Jahrgang/Jahr: 14. Jahrgang 2015
 Erscheinungsweise: 6 x jährlich

6 Aufl age: 8.000

7 Verlag: DVS Media GmbH
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  Aachener Straße 172, D-40223 Düsseldorf
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11 Erscheinungs-/ siehe Seite 06 - 07 
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Kurzcharakteristik, Redaktionelle Themen, Redaktion/Verlag
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 zzgl. Versandkosten

  6 Print-Ausgaben und Onlinezugrif 165,00 €
 zzgl. Versandkosten

  Einzelverkaufspreis 20,50 €
 zzgl. Versandkosten

13 Redaktionelle Themen

  Forschung, Entwicklung und Anwendung

  Schulung

  Weiterbildung

  Erfahrungsaustausch

  Schweißen, Schneiden, Löten, Kleben und verwandte Verfahren

  Werkstofffragen (Eisen- und Nichteisenmetalle, Kunststoffe, 
 Grund- und Zusatzwerkstoffe)

  Berechnung, Konstruktion und Fertigung im Stahl-, Behälter-, Apparate-,
 Fahrzeug- und Maschinenbau

  Schweißmaschinen einschließlich Roboter und Steuerungen

  Materialprüfung (zerstörende und zerstörungsfreie)

  Arbeits- und Gesundheitsschutz
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1 Editorial Profi le:
 Technical magazine covering welding, cutting and soldering technology and related fi elds.

2 Publisher: DVS – German Welding Society, D-Düsseldorf
 TWI Ltd., GB-Cambridge
 Institute de Soudure, F-Roissy

3 Editor: Dipl.-Ing. Dietmar Rippegather (Leader/responsible)
  Anja Labussek / Rosemarie Karner

4 Advertising manager: Iris Jansen

5 Volume/Year: 14. Volume 2015
 Frequency: 6 issues per annum

6 Print run: 8,000

7 Publishing house: DVS Media GmbH

8 Postal address: PO Box 10 19 65, D-40010 Düsseldorf
  Aachener Strasse 172, D-40223 Düsseldorf

9 Phone: +49. (0)2 11. 15 91-0
 Fax: +49. (0)2 11. 15 91-150

10 Internet: www.dvs-media.eu
 E-Mail: media@dvs-hg.de

11 Publication and see page 06 - 07
editorial plan 

Editorial Profi le, Editorial Features, Editorial/Publisher

12 Subscription Charges 2015: annual subscription (printing issue) 123.00 €
  plus postage costs
 
  6 print magazines and online portal 165.00 €
  plus postage costs
 
  single magazine 20.50 €

 plus postage cost

13 Editorial Features

  Research, Development and Application

  Training

  Welding, Cutting, Soldering, Brazing, Bonding, etc

  Materials (Ferrous and Non-Ferrous Metals, Plastics, 
 Base and Filler Materials and Ancillaries)

  Design

  Cost Calculation and Production in the Manufacture of Steel Structures,
 Vessels, Plants, Vehicles and Machinery

  Welding Machines including Robots and Control Systems

  Material Testing (Destructive and Non-Destructive)

  Health and Safety at Work



Main subjects/   Anzeigenschluss/
Trade fairs, Conferences, Events  Ad closing date

New fi ndings about resistance welding;  23. Januar 2015
 January 23, 2015
Examples of applications in welding and cutting technology; 

Gas-shielded arc welding

Special joining processes; 23. März 2015
 March 23, 2015
Thermal spraying: status, materials and applications

ITSC 2015 
International Thermal Spray Conference
May 11 – 14, 2015, Long Beach / USA

BEIJING ESSEN
WELDING & CUTTING
June 16 – 19, 2015, Shanghai / China

Developments for gas-shielded metal-arc welding;  12. Mai 2015
Use of laser and electron beams for welding and cutting; May 12, 2015
Use of brazing/soldering for the joining of materials;
Fabrication processes and fabrication materials 

LASER World of PHOTONICS
June 22 – 25, 2015, Munich / Germany

Ausgabe /  Themenschwerpunkte
Issue Messen, Veranstaltungen

1 Januar/ Neue Erkenntnisse zum Widerstandsschweißen; 
Februar 
 Anwendungsbeispiele der Schweiß- und Schneidtechnik;
1 January/
February Schutzgasschweißen

2 März/ Sonderschweißverfahren;
April 
 Thermisches Spritzen: Stand, Werkstoffe und Anwendungen
2 March/ 
April ITSC 2015
 International Thermal Spray Conference
 11.05. – 14.05.2015, Long Beach / USA

 BEIJING ESSEN
 WELDING & CUTTING
 16.06. – 19.06.2015, Shanghai / China

3 Mai/Juni Entwicklungen zum Metall-Schutzgasschweißen; 
 Einsatz von Laser- und Elektronenstrahl zum Schweißen und Trennen;
 Einsatz des Lötens zum Verbinden von Werkstoffen;
 Fertigungsverfahren und Fertigungsmittel

3 May/June LASER World of PHOTONICS
 22.06. – 25.06.2015, München

Erscheinungs- und Redaktionsplan 2015 /  Publication and editorial plan 2015



4 Juli/August	 Messeheft DVS Expo 
4 July/August	 Automation durch Roboter und Sensoren beim Fügen und Trennen;

	 Schweißen im Anlagen-, Behälter- und Rohrleitungsbau

	 DVS Expo
	 15. – 17. September 2015, Nürnberg

	 BRAZIL WELDING SHOW
	 20. – 23. October  2015, Sao Paulo / Brasilien

5 September/	 Anwendungsbeispiele der Schweiß- und Schneidtechnik;
Oktober
	 Schweißen und Löten von Leichtbau-Konstruktionen

	 FABTECH International
	 AWS Welding Show
5 September/	 November 2015, USA
October
	 BLECHEXPO und SCHWEISSTEC
	 3.11. – 6.11.2015, Stuttgart

6 November	 Anwendungsbeispiele in der Schweiß- und Schneidtechnik; 
Dezember	
	 Klebtechnik;
6 November/	
December	 Automation durch Roboter und Sensoren beim Fügen und Trennen

Fair issue DVS Expo	 23. Juli 2015
Automation using robots and sensors in the case of joining and cutting;	 July 23, 2015

Welding in plant, tank and pipeline construction

DVS Expo
September 15 – 17, 2015, Nuremberg / Germany

BRAZIL WELDING SHOW
October 20 – 23, 2015, Sao Paulo / Brazil

Examples of applications in welding and cutting technology;	 23. September 2015
	 September 23, 2015
Welding and brazing of light weight constructions

FABTECH International
AWS Welding Show
November 2015, USA

BLECHEXPO and SCHWEISSTEC
November 3 – 6, 2015, Stuttgart / Germany

Examples of applications in welding and cutting technology; 	 10. November 2015
	 November 10, 2015
Adhesive bonding technology;

Automation using robots and sensors in the case of joining and cutting
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Format: DIN A4 (210 mm breit, 297 mm hoch)
Satzspiegel:  176 mm breit, 253 mm hoch, 2 Spalten zu je 86 mm
Anzeigenpreise: 1/1 Seite 2.500,00 €
(schwarz/weiß) 1/2 Seite  1.250,00 €
 Juniorpage 1.800,00 €
 1/3 Seite 835,00 €
 1/4 Seite 625,00 €
 1/8 Seite 315,00 €

 Die Anzeigenmaße fi nden Sie auf der nächsten Seite

Vorzugsplätze: Titelseite, vierfarbig 4.200,00 €
 2. + 3. Umschlagseite s/w 2.600,00 €
 4. Umschlagseite s/w 2.620,00 €

PR-Spezial: 1/1 Seite s/w (176 mm breit, 253 mm hoch) 2.500,00 €
 
 Platzvorschriften als Bestandteil des Auftrags bedingen
 in jedem Fall einen Zuschlag von 10%
Satzspiegel- 
überschreitung: Zuschlag   170,00 €
 Anschnittformat: 216 mm breit, 305 mm hoch

Farbzuschläge  1/1 und 1/2 Seite 1/3 Seite und kleiner
 je Farbe Euroskala 370,00 € 185,00 €
 Sonderfarbe 500,00 € 500,00 €
 vierfarbig 1.000,00 € 520,00 €

 Alle Zuschläge werden nicht rabattiert.

Nachlässe: Bei Abnahme innerhalb eines Inserationsjahres
 Malstaffel Mengenstaffel
 2 x 5 % 2 Seiten 10 %
 4 x 10 % 3 Seiten 15 %
 6 x 15 % 6 Seiten 20 %

 Auf alle Preise wird die derzeitige MwSt. erhoben.

Stellenanzeigen: Millimeterpreis 6,70 €
 bei einer Spaltenbreite von 86 mm
 Chiffre-Gebühr 6,50 €
 Die Anzeige erscheint zusätzlich einen Monat im Stellenmarkt
 auf den DVS-Internet-Seiten
Gelegenheits-
anzeigen: (Verkäufe, Geschäftsverbindungen, etc.)
 Millimeterpreis 6,00 €
 bei einer Spaltenbreite von 86 mm
 Chiffre-Gebühren 6,50 €

Druckunterlagen: Details siehe Seite »Datenformate«

Beihefter: 2 Seiten (bis 115 g/m2) 3.100,00 €
 Format: 216 mm breit, 305 mm hoch inkl. 3 mm Fräsrand,
 5 mm Kopfbeschnitt, 3 mm außen, 3 mm Fuß

Beilagen: bis 25 g (ohne Rabatt) 290,00 € ‰
 inkl. Postgebühr
 Größtes Format: 195 mm breit, 285 mm hoch

 Lieferung frei an Druckerei:
 D+L Printpartner
 Schlavenhorst 10, D-46395 Bocholt
 Tel.: +49. (0)2 871. 24 66-0

Anzeigenschluss: siehe Erscheinungs- und Redaktionsplan

Zahlungs- 
bedingungen: 30 Tage nach Rechnungsdatum ohne Abzug
 8 Tage nach Rechnungsdatum 2 % Skonto

Konten: Commerzbank AG, Düsseldorf
 IBAN: DE91 3008 0000 0212 6151 00 | SWIFT-Code: DRESDEFF

 Deutsche Bank AG, Düsseldorf, 
 IBAN: DE04 3007 0010 0155 7008 00 | SWIFT-Code: DEUTEDD

Anzeigenpreisliste 14 gültig ab 01. Januar 2015



Format: DIN A4 (210 mm wide, 297 mm high)
Type area:  176 mm wide, 253 mm high, 2 coloumns per 86 mm
Basic rates: 1/1 page 2,500.00 €
(black/white) 1/2 page  1,250.00 €
 Juniorpage 1,800.00 €
 1/3 page 835.00 €
 1/4 page 625.00 €
 1/8 page 315.00 €

 You can fi nd the measurements of the adverts on the next page

Special position: Front cover, four coloured 4,200.00 €
 2nd + 3rd cover, b/w 2,600.00 €
 4th cover, s/w 2,620.00 €

PR-Special: 1/1 page b/w (176 mm wide, 253 mm high) 2,500.00 €
 
 Guaranteed positions are subject to a surcharge of 10 %

Bleed surcharge: Size: 216 mm wide, 305 mm high  170.00 €

Colour surcharge: 1/1 and 1/2 page 1/3 page and smaller
 per standard colour 370.00 € 185.00 €
 per special colour 500.00 € 500.00 €
 four-coloured 1,000.00 € 520.00 €

 No discounts on all surcharges. 

Series discounts: For advertisements published within 12 months
 
 for 2 repeats 5 %
 for 4 repeats or 2 pages 10 %
 for 6 repeats or 3 pages 15 %
 for 6 pages 20 %

Job-advertisement: Column-millimeter-price 6.70 € | Box number charge 6.50 €
 Your job advertisement also appears for one month 
 in the job market on the DVS websites.

For sale: Coloumn-millimeter-price 6.00 €
 Box number charge 6.50 €
Printing
Material: Details see »Data Formats«

Bound-in-inserts: 2 pages (paper up to 115 g/m2) 3,100.00 €
 Format: 216 mm x 305 mm 
 incl. 3 mm bleed difference all around

Loose inserts: weight up to 25 g (without discount) 290.00 € ‰
 postal charge incl.
 max. format: 195 mm wide, 285 mm high

 To be supplied free of all charges to our printer:
 D+L Printpartner
 Schlavenhorst 10, D-46395 Bocholt
 Tel.: +49. (0)2 871. 24 66-0

Closing dates: see Editorial Plan

Terms of 
payment: 30 days after invoice date without discount
 8 days after invoice date 2 % discount

Bank details: Commerzbank AG, Düsseldorf
 IBAN: DE91 3008 0000 0212 6151 00 | SWIFT-Code: DRESDEFF

 Deutsche Bank AG, Düsseldorf, 
 IBAN: DE04 3007 0010 0155 7008 00 | SWIFT-Code: DEUTEDD

Advertising Rates 14 valid from January 1st, 2015
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1/1 Seite/page
176 mm breit/wide
253 mm hoch/high

1/1 Seite/page
210 mm breit/wide
297 mm hoch/high

Titelseite:
210 mm breit, 185 mm hoch
zzgl. 3 mm Beschnitt rechts

Front cover:
210 mm wide, 185 mm high
plus 3 mm bleed right

im Satzspiegel/ Type area

im Anschnitt/with bleed
alle Formate zzgl. 3 mm Beschnitt an allen Heftaußenkanten, Kopf 5 mm/all formats plus 3 mm bleed difference round, 5 mm headbleed

1/2 hoch/vertical
86 mm breit/wide
253 mm hoch/high

1/2 hoch/vertical
103 mm breit/wide
297 mm hoch/high

1/2 quer/horizontal
176 mm breit/wide
125 mm hoch/high

1/2 quer/horizontal
210 mm breit/wide
147 mm hoch/high

Juniorpage
120 mm breit/wide
170 mm hoch/high

Juniorpage
137 mm breit/wide
192 mm hoch/high

1/3 hoch/vertical
57 mm breit/wide
253 mm hoch/high

1/3 hoch/vertical
74 mm breit/wide
297 mm hoch/high

1/3 quer/horizontal
176 mm breit/wide
85 mm hoch/high

1/3 quer/horizontal
210 mm breit/wide
107 mm hoch/high

1/4 hoch/vertical
86 mm breit/wide
125 mm hoch/high

1/4 hoch/vertical
103 mm breit/wide
147 mm hoch/high

1/4 quer/horizontal
176 mm breit/wide
62 mm hoch/high

1/4 quer/horizontal
210 mm breit/wide
84 mm hoch/high

1/8 Seite/page
86 mm breit/wide
62 mm hoch/high

1/8 Seite/page
103 mm breit/wide
84 mm hoch/high

Standardformate für Anzeigen/Standard formats for advertising



Bevorzugte Datenträger/Datenübertragung:

• CD-ROM

• DVD

• E-Mail an: anzeigen@dvs-hg.de

Bitte achten Sie darauf, dass alle verwendeten Schriften, Logos und Grafi ken (300 dpi) 
als Datei mitgeliefert werden, sofern Sie nicht in das Dokument eingebettet sind

Bevorzugte Datenformate:

PDF Dateien, als unseparierte PDF-X/3 Datei

Aufl ösung: Bildbestandteile 300 dpi, Lineart 1200 dpi

Weitere Datenformate auf Anfrage.

Hinweise für eine reibungslose Abwicklung:

• Schwarz/Weiß-Anzeigen nur in Schwarz/Weiß bzw. Graustufen anlegen

• Farben nur in Cyan, Magenta, Yellow und Schwarz (Prozessfarben) mischen

• Die Dateinamen sollten keine Leer- oder Sonderzeichen enthalten

• Parallel zur Lieferung der Daten bitte einen Ausdruck der Anzeigen liefern,
damit die digitalen Daten geprüft werden können

• Bei 4c-Anzeigen bitte einen Proof schicken

• Bei der Datenübermittlung jeweils die Zeitschrift und Ausgabe angeben

Data transmission:

• CD-ROM

• DVD

• E-Mail to: anzeigen@dvs-hg.de

Please pay attention, that all fonts, logos and graphics used 
must also be delivered of the data

Preferred fi le format:

PDF fi les as unseparated PDF-X/3-fi les

Resolution: pictures 300 dpi, lineart 1200 dpi

Other formats on request.

Instruction for smooth processing:

• Prepare black-and-white advertisements only in black and white or grey shades

• Please mix colours only in cyan, magenta, yellow and black (process colours)

• The fi le name should not include any blanks or special characters

• Please send a printout of the fi le, so that the correctness of 
the data fi les can be checked

• In the case of 4c advertisments, please send a proof

• For the data transmission, please specify the journal and issue in question

Datenübertragung, Datenformate/Data transmission, Data formats
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The advantages at a glance:

 Something for everyone: Organised topically into 13 main groups with more than 500 key words

 Unerring: The clear structure guides the user quickly and accurately to the target

 (Everything) at a glance: Each entry includes the full company address including E-mail- and Internet-address

 Translation contacts: The publication in our magazines enables you to be contacted even beyond the borders of Germany

 Save costs: We offer attractive scale prices on the number of keywords

 In addition and free: The entry on the Internet at www.dvs-media.info with your company logo and a link to your homepage

Start of entries is possible in each month. Deadline: 15th of previous month.

One entry - three special magazinesThe ABC of joining

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren

SCHWEISSEN
SCHNEIDENund

Weld your way.

Jede Produktionsaufgabe erfordert individuelle Technologien, um das optimale Ergebnis zu erreichen. Damit Sie bestmögliche 

Produkte und Bauteile fertigen und bearbeiten können, steht Ihnen CLOOS mit seiner gesamten Lichtbogenkompetenz und mit 

einem vollständigen Produktsortiment zur Seite. Egal ob automatisiert oder manuell – mit Cloos schweißen und schneiden Sie 

immer passend, wirtschaftlich und technologisch auf höchstem Niveau. 

www.cloos.de

Menschen sind individuell.
Genau wie das Schweißen.

Besuchen Sie uns auf der
AUTOMATICA 2014
vom 03.-06.06.2014 in München
Halle B4, Stand 328

      

■ Online-Schmelzbad-
diagnostik beim Licht -
bogenschweißen

■ Lichtbogenschweißen
unter Wasser mit umhüll-
ten Stabelektroden

■ Serielle Kopplung
von Plasma- und
MSG-Prozessen

■ Druckleitungen aus
Stahl von 1440 m Länge
schweißen

www.schweissenundschneiden.de 66. JAHRGANG
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Circulation:
6,000 copies
Frequency:
in 6 of 12 issues annual 
Language: German

Publication in:

www.derpraktiker.de

Das Magazin für Schweißtechnik und mehr

2014

Die Verfahren im
Detail:
ZfP-Verfahren in der schweiß-
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/ Newly designed from first principles, TPS/i is a MIG/MAG welding system that pushes out the 
boundaries of the possible. Improving communication between man and machine was a big part 
of what we built into this new system, but we didn’t stop there: we also created the option of 
investing in an intelligent system that’s open to new applications and is constantly being evolved. 
For users, this means being able to weld faster and more accurately, with less spattering and a 
more stable arc. The intelligent revolution in welding technology is beginning right now. 
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Structure/Prices

Number of keywords	 Cost per annum/per keyword (EUR)

	 1	 145.00

	 2 – 5	 128.00

	 6 – 10	 113.00

	 from 11	 100.00

The ABC of joining

Structure

Organised topically into the following 13 main groups with more than 500 keywords:

I	 Plant and equipment for joining, surfacing and cutting processes

II	 Plant and equipment for heat treatment and other production processes (excluding thermal joining, coating and cutting))

III	 General productions equipment, systems for computer aided manufacture, data processing, manual and automatic control engineering, automation

IV	 Plant for production of filler materials and ancillaries

V	 Workshop and workplace equipment, safety equipment, health and safety

VI	 Accessories

VII	 Filler materials

VIII	 Ancillaries other than filler materials

IX	 Measurement and testing technology (equipment and/or services)

X	 Quality assurance, construction, consultancy (services)

XI	 Sub-contracting (services)

XII	 Organizations, education and training, research, information transfer, technical literature and regulations

XIII	 Services

Prices

The price of your entry depends on the number of keywords.



Ask for an offer free of cost today!
You can find the list of products with the key-words in every issue of the industry guide.

Deadline for your entries: 
The 15th of previous month

We will be pleased to send you the documents or a sample copy.
Please write us an E-Mail.

DVS Media GmbH
P. O. Box 10 19 65, D-40010 Düsseldorf
Phone:	 +49. (0)2 11. 15 91-152
Fax:	 +49. (0)2 11. 15 91-150
E-Mail:	 vanessa.wollstein@dvs-hg.de
Internet:	 www.dvs-media.eu

Your contact person:
Vanessa Wollstein

International Industry GuideThe ABC of joining
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Circulation

Europe 68,1 % 6,805

America 13,3 % 1,335

Asia 16,3 % 1,635

Australia 1,4 % 136

Africa 0,9 % 89

 100 % 10,000

Circulation in Europe

1 North-Europe 61,4 % 4,181
 Great Britain, Skandinavia

2 Central-Europe 25,0 % 1,702
 France, Switzerland, 
 Benelux, Germany, Australia

3 South-Europe 9,4 % 638
 Italy, Spain, Portugal

4 Eastern-Europe 4,2 % 284

  100 % 6,805

Circulation/Circulation in Europe

Europe
America
Asia
Australia
Africa

1 2 3 4



Online Bannerwerbung auf den DVS Media Seiten

Die DVS Media GmbH hat ihre Internetpräsenz und das Online-Angebot stark erweitert und 
im Design komplett überarbeitet

Warum online werben?

Banner-Werbeschaltungen steigern die Bekanntheit und fördern den Imageaufbau. Nutzen 
Sie die kostengünstige Online-Werbung dort, wo Ihre Zielgruppe sucht! Das Internet ist 
inzwischen das führende Medium für die geschäftliche Informationsbeschaffung. Neuesten 
Studien zufolge informieren sich bereits über 70% der Entscheider zuerst online. (Online-
Medien verbreiten Informationen schneller als traditionelle Werbeträger und erreichen dabei 
in der Regel einen erheblich größeren Leserkreis.)

Ihr Vorteil!

Über die verschiedenen DVS Seiten erreichen Sie Fach- und Führungskräfte aus der 
Schweiß-, Schneid- und Löttechnik, dem Stahlbau, Hoch- und Brückenbau, Maschinen-
bau, in der Elektrotechnik, im Fahrzeugbau, Flugzeugbau sowie in der chemischen Industrie.

Die Banner

Unser Angebot umfasst 5 verschiedene Banner-Formate (statisch/animiert). Außerdem 
bieten wir Ihnen interessante Platzierungsmöglichkeiten, perfekt auf Ihre Bedürfnisse 
abgestimmt:

Zeitschriftenseiten

 www.schweissenundschneiden.de  www.derpraktiker.de
 www.welding-and-cutting.info  www.fuegen-von-kunststoffen.de
 www.joining-plastics.info  www.thermal-spray-bulletin.info
 www.dvs-regelwerk.de

Fordern Sie noch heute ein unverbindliches Angebot an!



Bannerformate / Preise

Button 
160 x 60 Pixel

Skyscraper
160 x 600 

Pixel

Large Banner 728 x 90 Pixel

Standard Banner 468 x 60 Pixel

Half Banner 234 x 60 Pixel

Formate:

Preise:

Wir bieten Ihnen Staffelpreise an. Je mehr Views gebucht werden, desto günstiger wird es für Sie!

Volumen / Format Button Half Banner Standard Banner Large Banner Skyscraper

 1.000 Views 27,00 € 40,00 € 80,00 € 160,00 € 274,00 €
 10.000 Views 135,00 € 200,00 € 400,00 € 800,00 € 1.370,00 €
 100.000 Views 675,00 € 1.000,00 € 2.000,00 € 4.000,00 € 6.850,00 €

Auf alle Preise wird die derzeitige MwSt. erhoben.

Dateiformate:

Statische Werbemittel: jpg, gif, png
Animierte Werbemittel: swf, gif

Maximale Dateigröße: 80 KB

Bei Anlieferung eines Flashbanners empfehlen wir, uns zusätzlich ein alternatives 
Grafi kbanner sowie die Zieladresse mitzuschicken. Diese Grafi k wird angezeigt, falls 
im Browser Flash nicht vorhanden oder deaktiviert ist.

Bitte achten Sie beim Erstellen des Banners darauf, dass die Zielseite in einem neuen 
Browserfenster geöffnet werden muss.
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Online Banner advertising on the DVS Media pages

DVS Media GmbH has greatly extended its Internet presence and the range on offer online 
and has completely revised the design of these.

Why advertise online?

By placing banner advertisement, you increase the awareness of your company and promo-
te the building-up of your image. Make use of the cost-favourable online advertising where 
your target group is searching!

In the meantime, the Internet is the leading medium for the procurement of business infor-
mation. According to the most recent studies, over 70 % of the decision-takers already ob-
tain information online fi rst of all. (Online media spread information more quickly than traditio-
nal advertising vehicles and, as a rule, reach a substantially wider readership while doing so.)

Your advantage!

Via the various DVS pages, you can reach specialists and managers not only from welding, 
cutting and brazing/soldering technology, structural steel engineering, building and bridge 
construction and mechanical engineering but also in electrotechnology, wehicle construc-
tion, aircraft construction, power station development and the chemical industry.

The banners

Our range on offer encopasses various banner formats (static/animated). Moreover, we are 
offering you interesting placement possibilities, perfectly adapted to your needs::

Journal pages

 www.schweissenundschneiden.de  www.derpraktiker.de
 www.welding-and-cutting.info  www.fuegen-von-kunststoffen.de
 www.joining-plastics.info  www.thermal-spray-bulletin.info
 www.dvs-regelwerk.de

Please request an offer this very day!



Bannerformats / Prices

Button 
160 x 60 Pixel

Skyscraper
160 x 600 

Pixel

Large Banner 728 x 90 Pixel

Standard Banner 468 x 60 Pixel

Half Banner 234 x 60 Pixel

Formats:

Prices:

We offer you scale prices. The more views, the cheaper it is for you!

Volumen / Format Button Half Banner Standard Banner Large Banner Skyscraper

 1.000 Views 27.00 € 40.00 € 80.00 € 160.00 € 274.00 €
 10.000 Views 135.00 € 200.00 € 400.00 € 800.00 € 1,370.00 €
 100.000 Views 675.00 € 1,000.00 € 2,000.00 € 4,000.00 € 6,850.00 €

File formats:

Static banner: jpg, gif, png
Animated banner: swf, gif

Maximum data size: 80 KB

In case of delivery of a fl ash banner, we advise to attache 
also an alternative graphic banner as well as the landing page.
This graphic displayed, if fl ash does not exist or is disabled in the browser.

When you create the banner make sure that the landing page 
is opened in a new browser window
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DVS Media GmbH

Aachener Straße 172 
40223 Düsseldorf

T  +49. (0)2 11. 15 91-151/-152
F  +49. (0)2 11. 15 91-150 

media@dvs-hg.de 
www.dvs-media.eu

DVS-publications – The direct route to the market

Fachzeitschrift fü
r Schweißen und verwandte VerfahrenSCHW
EISSE
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und

Weld your way.

Jede Produktionsaufgabe erfordert individuelle Technologien, um das optimale Ergebnis zu erreichen. Damit Sie bestmögliche 

Produkte und Bauteile fertigen und bearbeiten können, steht Ihnen CLOOS mit seiner gesamten Lichtbogenkompetenz und mit 

einem vollständigen Produktsortiment zur Seite. Egal ob automatisiert oder manuell – mit Cloos schweißen und schneiden Sie 

immer passend, wirtschaftlich und technologisch auf höchstem Niveau. 

www.cloos.de

Menschen sind individuell.

Genau wie das Schweißen.

Besuchen Sie uns auf der

AUTOMATICA 2014

vom 03.-06.06.2014 in München

Halle B4, Stand 328

   

   

■ Online-Schmelzbad-

diagnostik beim Licht -

bogenschweißen

■ Lichtbogenschweißen

unter Wasser mit umhüll-

ten Stabelektroden

■ Serielle Kopplung

von Plasma- und

MSG-Prozessen

■ Druckleitungen aus

Stahl von 1440 m Länge

schweißen

www.schweissenundschneiden.de 
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Brazing tungsten carbide - 

Part 1: Setting the scene 

One-sided Nd:YAG laser beam

welding for the manufacture of 

T-joints made of aluminium 

alloys for aircraft construction

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

/ Newly designed from first principles, TPS/i is a MIG/MAG welding system that pushes out the 

boundaries of the possible. Improving communication between man and machine was a big part 

of what we built into this new system, but we didn’t stop there: we also created the option of 

investing in an intelligent system that’s open to new applications and is constantly being evolved. 

For users, this means being able to weld faster and more accurately, with less spattering and a 

more stable arc. The intelligent revolution in welding technology is beginning right now. 

www.fronius.com

»ME AND MY WELDING 
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TASK I WANT TO 

 ACCOMPLISH.«
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Lichtbogenschweißen mit 

selbstschützenden Fülldrahtelektroden

Das Schweißen mit selbstschüt-

zenden Elektroden ist ein Lichtbo-

genschweißprozess, bei dem der 

Schweißzusatz dem Lichtbogen als 

endlose Drahtelektrode zugeführt 

wird. Der Draht ist nicht massiv, son-

dern besteht aus einem Blechmantel 

um einen Pulverkern. Die Zusam-

mensetzung des Pulvers ähnelt der 

Umhüllung von Stabelektroden und 

erfüllt den selben Zweck, nämlich 

Lichtbogen und Schweißbad von 

der Umgebungsluft abzuschirmen. 

Es wird kein zusätzliches Schutzgas 

benötigt.

Das Verfahren wurde ursprünglich 

als Ersatz für das Lichtbogenhand-

schweißen entwickelt. Im Vergleich 

zu diesem kann es die Produktivität 

erhöhen und bessere Qualität lie-

fern. Es gibt weniger Schweißunter-

brechungen, die oft Grund für Nah-

tunregelmäßigkeiten sind.

Im Gegensatz zu den Schutzgas-

verfahren kann auch im Freien bei 

mäßigem Wind geschweißt werden, 

ohne dass sich die mechanischen 

Eigenschaften der Nähte verschlech-

tern. Besonders auf Baustellen oder 

Werften, wo Wind ein Problem ist, 

können selbstschützende Fülldraht-

elektroden eine Lösung sein. Auch 

in der Pipelineherstellung wird das 

Verfahren oft genutzt, Schutzgase 

zu den Baustellen zu 

transportieren. [Lei]

Informationen für den Praktiker

Bild 1 Stumpfnaht in steigender Position mit 

selbstschützender Fülldrahtelektrode geschweißt

Bild 2 Spezialhandbrenner für selbst-

schützende Fülldrahtelektroden
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of what we built into this new system, but we didn’t stop there: we also created the option of 

investing in an intelligent system that’s open to new applications and is constantly being evolved. 

For users, this means being able to weld faster and more accurately, with less spattering and a 

more stable arc. The intelligent revolution in welding technology is beginning right now. 
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Topics of the Peer-reviewed PapersCreep strengths of alternative welding processes in

apparatus engineering and tank construction
Insights into the ultrasonic sealing process
Pyrometric temperature monitoring for flexible
scanner-based laser transmission welding processes

Reliable processing of PFA using high-temperature

welding extruders
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Stumpfnaht in steigender Position mit 

selbstschützender Fülldrahtelektrode geschweißt
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