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**Auswertung 30.06.2026

154.639 
Besucher/Monat**

1.184 
Abonnenten**

43,62% 
Öffnungsrate**

4.031 
LinkedIn Follower**
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SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren

Kurzcharakteristik, 
Auflagen- und Verbreitungsanalyse

Auflagenkontrolle	

Auflagen-Analyse	 Exemplare pro Ausgabe 
im Jahresdurchschnitt 
(1. Juli 2024 bis 30. Juni 2025)

Druckauflage	 2.863

tatsächlich verbreitete
Auflage (tvA):	 2.628 davon Ausland 117 

1.666 Abonnierte Exemplare 
1.425 davon Mitgliederstücke 
592 Sonstiger Verkauf 
    5 Einzelverkauf

verkaufte Auflage:	 2.262 davon Ausland 99

Freistücke	 366

Geografische Verbreitungs-Analyse: 
tatsächlich verbreitete Auflage: 2.628 = 100% 
Anteil an tatsächlich verbreiteter Auflage

	� Inland 
2.511 Exemplare = 95,5%

	� Ausland 
117 Exemplare = 4,5 %

Kurzcharakteristik:	 Technisch-wissenschaftliche Fachzeitschrift für die 
Schweiß-, Schneid- und Löttechnik, einschließlich der 
zahlreichen Randgebiete. Redaktionelle Themen: For-
schung und Entwicklung, Schulung, Weiterbildung, Er-
fahrungsaustausch, Schweißen, Schneiden, Löten, 
Kleben und verwandte Verfahren, Werkstofffragen (Ei-
sen- und Nichteisenmetalle, Kunststoffe, Grund- und 
Zusatzwerkstoffe); Berechnung, Konstruktion und Fer-
tigung im Stahl-, Behälter-, Apparate-, Fahrzeug- und 
Maschinenbau; Schweißmaschinen einschließlich Ro-
boter und Steuerungen; Materialprüfung (zerstörende 
und zerstörungsfreie); Arbeits- und Gesundheitsschutz.

Mitgliedschaften:	 Media-Datenbank der Deutschen Fachpresse

Organ:	 Offizielles Organ des DVS – Deutscher Verband für  
Schweißen und verwandte Verfahren e. V.

Herausgeber:	 DVS – Deutscher Verband für Schweißen und 
verwandte Verfahren e. V.

Redaktion:	 Sarah Gottschalk (V.i.S.d.P) 
Anja Labussek M.A. 
Sylvia Hanagan 
Natalie Kliemann

Jahrgang:	 79. Jahrgang 2027
Erscheinungsweise:	 monatlich

Erscheinungs-/
Themenplan:	 siehe S. 12 – 13

Bezugspreise:	 Jahresabonnement 231,00 €	  
(Print + Digital) 
zzgl. Versandkosten
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SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren

Umfangs- und Inhaltsanalyse

Umfangs-Analyse:	 2025 = 12 Ausgaben 
 
Gesamtumfang:	 914 Seiten = 100%

	� Redaktioneller Teil 
712 Seiten = 77,9 %

	� Anzeigenteil 
202 Seiten = 22,1 %

	� Anzeigen 
196 Seiten = 97 %

	� Stellen- und 
Gelegenheitsanzeigen 
3 Seiten =  1,5 %

	� Beilagen 
3 Exemplare = 1,5%

Inhaltsanalyse:	 712 Seiten Redaktioneller Teil = 100%

	 Fachbeiträge (Peer Review) 
	 177 Seiten = 24,9 %

	 Technologie und Trends/Berichte 
	 124 Seiten = 17,4 %

	 Sonstiges 
	 83 Seiten = 11,7 %

	 Verband 
	 96 Seiten = 13,5 %

	 Aus Unternehmen 
	 49 Seiten = 6,9 %

	 Interviews / Kommentare 
	 57 Seiten = 8 %

	 Politik & Wirtschaft  
	 38 Seiten = 5,3 %

	 Veranstaltungen 
	 43 Seiten = 6 %

	 Spezial 
	 30 Seiten = 4,2 %

	 Normung 
	 15 Seiten = 2,1 %

Anzeigenumfang:	 202 Seiten = 100%
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Ausgabe Termine Themenschwerpunkte Messen/Tagungen

1/2
Januar/
Februar

Anzeigenschluss: 07. Januar 2027
Druckunterlagen: 18. Januar 2027
Erscheinungstermin: 04. Februar 2027

	¾ Schwerpunktthema:  Autonome 
Schweißroboter und selbstlernende Systeme

	¾ Cobot-Schweißzellen
	¾ Klebtechnik

ROBOTER 
16.02.–17.02.2027, Hannover
Kolloquium Gemeinsame Forschung in 
der Klebtechnik
16.02.–17.02.2027, Köln
Maintenance
24.02.–25.02.2027, Dortmund
JEC World
02.03.–04.03.2027, Paris/Frankreich
Zuliefermesse Z
02.03.–05.03.2027, Leipzig

3
März

Anzeigenschluss: 05. Februar 2027
Druckunterlagen: 15. Februar 2027
Erscheinungstermin: 04. März 2027

	¾ Schwerpunktthema: Blechbearbeitung
	¾ Additive Fertigung
	¾  Schneidtechnik 

	¾ WELDING AND CUTTING 1/2027 (als Heft im Heft 
der Fachzeitschrift SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN).

BLE.CH
16.03.–19.03.2027, Bern/Schweiz
HANDWERK, Wels/Österreich
17.03.–19.03.2027, Wels/Österreich
Sondertagung Schweißen im Anlagen- 
und Behälterbau
09.03.–12.03.2027, München
Hannover Messe
05.04.–08.04.2027, Hannover

4
April

Anzeigenschluss: 05. März 2027
Druckunterlagen: 15. März 2027
Erscheinungstermin: 01. April 2027

	¾ Schwerpunktthema: Schweißen im 
Ingenieurbau

	¾ Stahlbau & Schweißen von Großstrukturen
	¾ Thermisches Spritzen & Auftragschweißen

24. Tagung Schweißen in der maritimen 
Technik und im Ingenieurbau 2027
28.04.–29.04.2027, Hamburg
NPE 2027
03.05.–07.05.2027, Orlando/USA
ITSC – International Thermal Spray
Conference and Exposition
12.05.–14.05.2027, Rotterdam/Niederlande

5
Mai

Anzeigenschluss: 16. April 2027
Druckunterlagen: 26. April 2027
Erscheinungstermin: 05. Mai 2027

	¾ Schwerpunktthema: Cybersecurity & Defence
	¾ Werkstoffprüfung
	¾ Digitalisierung

38. Control
11.05.–14.05.2027, Stuttgart

Themen und Termine
SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren
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Themen und Termine

Ausgabe Termine Themenschwerpunkte Messen/Tagungen

6
Juni

Anzeigenschluss: 07. Mai 2027
Druckunterlagen: 14. Mai 2027
Erscheinungstermin: 03. Juni 2027

	¾ Schwerpunktthema: Arbeitsschutz: Absaugung 
und Luftreinhaltung

	¾ Löten
	¾ Leichtbau

Smart Automation and Robotics
22.06.–25.06.2027, München 
International Congress and Exhibition on 
Aluminium Brazing Featuring: Confe-
rence on Aluminium Heat Exchanger 
Technologies for Heating, Ventilation, Air 
Conditioning and Refrigeration (HVAC&R)
28.06.–30.06.2027, Düsseldorf

7/8
Juli/August

Anzeigenschluss: 02. Juli 2027
Druckunterlagen: 12. Juli 2027
Erscheinungstermin: 05. August 2027

	¾ Schwerpunktthema: Handgeführtes 
Laserstrahlschweißen 

	¾ Laser-Hybrid-Verfahren
	¾ Hochleistungsverfahren 

9
September

Anzeigenschluss: 06. August 2027
Druckunterlagen: 16. August 2027
Erscheinungstermin: 02. September 2027

	¾ Schwerpunktthema: Technische Gase & 
Schutzgasschweißen

	¾ Energieeffiziente Inverter
	¾ Oberflächenbehandlung

DVS CONGRESS
13.09.–14.09.2027, Hamburg
EMO
04.10.–08.10.2027, Mailand/Italien
Parts2Clean
05.10.–07.10.2027, Stuttgart

10
Oktober

Anzeigenschluss: 17. September 2027
Druckunterlagen: 27. September 2027
Erscheinungstermin: 07. Oktober 2027

	¾ Schwerpunktthema: Laserstrahlschweißen
	¾ Messe BlechExpo/Schweisstec
	¾ Schneidtechnik
	¾
	¾ WELDING AND CUTTING 2/2027 (als Heft im Heft 
der Fachzeitschrift SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN)

BlechExpo
26.10.–29.10.2027, Stuttgart
Schweisstec
26.10.–29.10.2027, Stuttgart
Formnext
26.10.–29.10.2027, Frankfurt am Main

11
November

Anzeigenschluss: 08. Oktober 2027
Druckunterlagen: 18. Oktober 2027
Erscheinungstermin: 04. November 2027

	¾ Schwerpunktthema: Smart Factory
	¾ Digitale Qualitätskontrolle
	¾ Green Manufacturing
	¾ Additive Fertigung

UWT
November 2027, Hamburg
Hüttentag
18.11.2027, Essen

12
Dezember

Anzeigenschluss: 12. November 2027
Druckunterlagen: 22. November 2027
Erscheinungstermin: 02. Dezember 2027

	¾ Schwerpunktthema: KI im Schweißprozessn
	¾ automatisierte Schweißzellen 
	¾ IoT

 inklusive Beilage 

WANDKALENDER 2028

SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren
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Anzeigenpreisliste 55 gültig ab 1. Januar 2025

Format
Satzspiegel-Formate
Breite x Höhe in mm

Anschnitt-Formate
Breite x Höhe in mm*

Grundpreis
s/w

2-farbig 3-farbig 4-farbig

Titelseite – 210 × 185 – – – 6.470,00 

Innentitelseite – 210 × 185 – – – 4.839,00 

2./3. Umschlagseite – 210 × 297 4.089,00 4.509,00 4.929,00 5.239,00 

4. Umschlagseite – 210 × 204 4.109,00 4.529,00 4.949,00 5.259,00 

2/1 Seite 362 × 247 420 × 297 6.229,00 6.649,00 7.069,00 7.379,00

1/1 Seite 181 × 247 210 × 297 3.895,00 4.315,00 4.735,00 5.045,00

Juniorpage 119 × 170 133 × 187 2.449,00 2.869,00 3.289,00 3.599,00

1/2 Seite, quer
1/2 Seite, hoch

181 × 123
90 × 247

210 × 148
105 × 297

1.950,00 2.370,00 2.790,00 3.100,00

1/3 Seite, quer
1/3 Seite, hoch

181 × 82
57 × 247

210 × 99
71 × 297

1.320,00 1.530,00 1.740,00 1.910,00

1/4 Seite, quer
1/4 Seite, hoch

181 × 62
90 × 123

210 × 74
105 × 148

980,00 1.190,00 1.400,00 1.570,00

Gelegenheitsanzeigen /Stellengesuche

Millimeterpreis bei einer Spaltenbreite von 57 mm 6,70 

Chiffre-Gebühr 6,70

*zzgl. 3 mm Beschnitt allseitig Preise in EURO zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Format:	 DIN A4 (210 mm × breit, 297 mm hoch)

Satzspiegel: 	 181 mm breit × 247 mm hoch, 3 Spalten zu je 57 mm

Abweichende Anzeigenformate werden nach Millimetern abgerechnet.

SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren
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Anzeigenpreisliste 55 gültig ab 1. Januar 2025

Zuschläge:
Farbzuschläge:	 1/1 und 1/2 Seite	 1/3 Seite und kleiner
	 je Farbe (Euroskala) 	 420,00 €	 210,00 €
	 vierfarbig	 1.150,00 €	 590,00 €
Sonderfarben:	 570,00 € 	 570,00 €

Anschnittzuschlag:	 199,00 €

Platzierungszuschlag:	 10 % auf den s/w Grundpreis. 
 
Zuschläge sind nicht rabattierbar.

Anzeigennachlässe: 	 bei Abnahme innerhalb von 12 Monaten 
bei 3 Anzeigen oder 1 1/2 Seiten	 5 % 
bei 6 Anzeigen oder 3 Seiten	 10 % 
bei 12 Anzeigen oder 6 Seiten	 15 % 
ab 12 Seiten	 20 % 
Rabattierung bei Mehrjahresaufträgen auf Anfrage.

Beihefter:	 2 Seiten (bis 115 g/m2)	 4.380,00 € 
2 Seiten (bis 170 g/m2)	 5.450,00 € 
4 Seiten (bis 115 g/m2)	 6.640,00 € 
4 Seiten (bis 170 g/m2)	 8.240,00 €

 
Format: 216 mm breit × 305 mm hoch inkl. 3 mm 
Fräsrand, 5 mm Kopfbeschnitt, 3 mm außen, 3 
mm Fuß

Nachlässe:	 2 Beihefter	 5 % 
3 Beihefter	 10 % 
6 Beihefter	 15 %

Beilagen:	 Nur für Inlandsauflagen bis 25 g	€ 379,00 ‰ 
inkl. Postgebühren 
höhere Gewichte auf Anfrage 
größtes Format: 195 mm breit × 285 mm hoch 
 
Aufgeklebte Antwortkarten auf Anzeigen 
oder Beiheftern		  € 195,00 ‰ 
 
Beilagen sind nicht rabattierbar. 
 
Lieferung frei Haus an: 
D+L Printpartner 
Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt 
T +49 2871 24 66-0 
Liefertermin: bis zum 25. des Vormonats. 
Ein Muster an die Anzeigenabteilung wird erbeten.

Advertorial:	 Die optimale Ergänzung zu Ihrer klassischen Werbung 
mit redaktionsähnlichem Hintergrund. Text-/
Bildmaterial stellen Sie zur Verfügung, wir layouten 
angepasst an das Zeitschriftendesign: 
 
2/1 Seiten, 4c  
(10.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 7.369,00 € 
 
1/1 Seite, 4c  
(5.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 5.029,00 € 
 
1/2 Seite quer, 4c  
(2.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 3.079,00 €

Technische Informationen zu Anzeigenformaten, Druckunterlagen und Datenübertragung finden Sie auf den Seiten 40 – 41.

SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren
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1.	 Untersuchungsmethode: 
Empfänger-Struktur-Analyse durch schriftliche Erhebung – Stichproben-Erhebung

2	 Beschreibung der Empfängerschaft zum Zeitpunkt der 
Datenerhebung:

2.1.	 Beschaffenheit der Datei: 
In der Empfängerdatei sind die Anschriften aller Empfänger auf EDV erfasst.
Aufgrund der vorhandenen postalischen Angaben kann die Datei nach 
Postleitzahlen, bzw. Inland- und Auslandsempfängern sortiert werden.

2.2.	Gesamtzahl Empfänger in der Datei: 
4.821

2.3.	Gesamtzahl wechselnder Empfänger: 
–

2.4.	Struktur der Empfängerschaft bei Erhebungsbeginn: 
Empfänger in der Datei verkaufte Auflage	 4.483 
Empfänger in der Datei ständige Freistücke	 338 
 
	 4.821 
 
Werbeexemplare	 300 
 
tatsächlich verbreitete Auflage (tvA)	 4.525 
davon Inland	 4.299 
davon Ausland	 226

3.	 Beschreibung der Untersuchung:

3.1.	 Grundgesamtheit (untersuchter Anteil): 
 
Grundgesamtheit (tvA)		  5.121 = 100% 
davon nicht erfasst: 
Werbeexemplare	 300 
Empfänger Ausland	 296 	 596 = 11,6 % 
Die Untersuchung repräsentiert	Empfänger	 4.525 = 88,3%

3.2.	Tag der Stichproben-Ziehung: 
13. Mai 2009

3.3.	Beschreibung der Stichproben-Erhebung: 
Einfache Random-Auswahl, beginnend mit der Zufallszahl 4 jede 13. Adresse 
 
Ausgangsstichproben (zugesandte Fragebogen)	 325 Fälle = 100% 
Fragebogen postalisch unzustellbar	 0 Fälle = 0,0 % 
Buchhandlungen/Bibliotheken		  3 Fälle = 0,8 % 
 
Brutto-Stichprobe			   322 Fälle = 100,0 % 
Ausfälle 
Fragebogen nicht zurückgesandt	 91 Fälle = 28,3 % 
Fragebogen leer zurückgesandt		  0 Fälle = 0,0 % 
 
Netto-Stichprobe (Ausschöpfung)	 231 Fälle	 = 71,7 % 
				    (auswertbare Fälle)

3.4	 Zielperson der Untersuchung:  
Erstempfänger

3.5.	Definition des Lesers:  
entfällt

3.6.	Zeitraum der Untersuchung: 
Aussendung der Fragebogen an die Gesamt-Stichprobe: 22.06.2009. 
Erinerungsschreiben (zum Teil mit nochmaliger Beifügung des Fragebogens):  
29.06.2009 und 13.07.2009. Stichtag für den Annahmeschluss von 
Rückläufern, die in die Auswertung einbezogen wurden, war der 20.08.2009.

3.7.	 Durchführung der Untersuchung:  
Verlag 
 
Diese Untersuchung entspricht in Anlage, Durchführung und Berichterstattung 
des ZAW-Rahmenschemas für Werbeträger-Analysen in der aktuellen Fassung.

Kurzfassung der Erhebungsmethode  
zur Empfänger-Struktur-Analyse

SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren
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Empfänger-Struktur-Analyse

Branchen/Wirtschaftszweige/Fachrichtungen/Berufsgruppen 
SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN berichtet über Ergebnisse von Entwicklungs- und Forschungsarbeiten aus allen Bereichen der Industrie sowie aus indrustriefreien Instituten. Die 
Zeitschrift informiert ferner über Erfahrungen bei Anwendung der Schweißtechnik in der Praxis – im Stahlbau, Hoch- und Brückenbau, Maschinenbau, in der Elektrotechnik, im 
Fahrzeugbau, Flugzeugbau, im Reaktorbau sowie in der chemischen Industrie. Aktuelle Berichte über Neuentwicklungen sowie über wirtschaftliche Fragen ergänzen diese 
Information.

Abteilung/
Gruppe/
Klasse

Empfängergruppen
(lt. Klassifikation der Wirtschaftszweige)

Anteil an tatsächlich verbreiteter Auflage

% Exemplare

36, 35, 5–7 Energiewirtschaft, Wasserversorgung, Bergbau 4,4 199

20, 19.2 Chemische Industrie, Mineralölverarbeitung 3,8 172

24 Metallerzeugung, Metallbearbeitung 10,0 453

25.1 Herstellung von Stahl- und Leichtmetallkonstruktionen 8,1 367

25.2 Kessel- und Behälterbau 5,6 253

28 Maschinenbau 19,4 878

29 Herstellung von Kraftwagen und deren Teilen 1,9 86

30.9 Straßenfahrzeugbau (ohne Kraftwagen) 1,3 59

35.1 Schiffbau 3,1 140

30.2 Schienenfahrzeugbau 2,5 113

30.3 Luft- und Raumfahrzeugbau 2,5 113

45.2 Reparatur von Kraftfahrzeugen 1,3 59

26.51.2, 26, 27, 
26.51.3

Elektronik, Feinmechanik, Optik 1,9 86

41 – 43 Baugewerbe 1,3 59

46.9 Großhandel 5,6 253

72 Wissenschaft, Forschung, Unterricht 20,0 905

71 Technische Beratung und Planung (speziell Architektur- u. Ingenieurbüros) 5,0 226

Keine Angaben 2,3 104

Tatsächlich verbreitete Auflage 100 4.525

SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren
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Empfänger-Struktur-Analyse

Größe der Wirtschaftseinheit

Stellung im Betrieb

Schulbildung Berufliche Ausbildung

Alter

Anteil an tatsächlich verbreiteter Auflage

% Exemplare

1 – 19 Beschäftigte 24,4 1.104

20 – 49 Beschäftigte 16,3 738

50 – 299 Beschäftigte 28,1 1.271

300 und mehr Beschäftigte 28,8 1.303

Keine Angaben 2,4 109

100,0 4.525

Anteil an tatsächlich verbreiteter Auflage

% Exemplare

Inhaber, Vorstand, 
Geschäftsführer

23,1 1.045

Betriebs- oder Werkleiter 8,1 367

Technischer Abteilungsleiter 18,8 851

Kaufmännischer 
Abteilungsleiter

1,3 59

Betriebsingenieur, 
Schweißfachingenieur

20,0 905

Schweißtechniker, 
Schweißfachmann, Meister

6,9 312

Lehrschweißer, 
Schweißwerkmeister, 
Schweißer

2,5 113

Technischer Sachbearbeiter 1,9 86

Lehrer an Hochschule und 
technischer Lehranstalt

4,4 199

Sonstiges 12,4 561

Keine Angaben 0,6 27

100,0 4.525

Anteil an tatsächlich verbreiteter Auflage

% Exemplare

Technische 
Hochschule,Universität

39,4 1.783

Fachhoch-, Ingenieur- und 
Technikerschule

39,4 1.783

Sonstige Fachschule 1,9 86

Meisterprüfung 9,4 425

Schweißausbildung (nach 
DVS-Richtlinien)

2,5 113

Abgeschlossene technische 
Ausbildung

3,1 140

Abgeschlossene 
kaufmännische Ausbildung

1,3 59

Sonstige berufliche Ausbildung 1,3 59

Keine Ausbildung 1,3 59

Keine Angaben 0,4 18

100,0 4.525

Anteil an tatsächlich verbreiteter Auflage

% Exemplare

Bis 29 Jahre 6,3 285

30 – 39 Jahre 13,8 624

40 – 49 Jahre 30,6 1.385

50 – 59 Jahre 33,1 1.498

60 Jahre und älter 16,2 733

Keine Angaben 0,0 0

100,0 4.525

SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren
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Kurzfassung der Erhebungsmethode 
 zur Verbreitungsanalyse

SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren

1.	 Untersuchungsmethode: 
Verbreitungs-Analyse durch Dateiauswertung-Totalerhebung

2	 Beschreibung der Empfängerschaft zum Zeitpunkt der 
Datenerhebung:

2.1.	 Beschaffenheit der Datei: 
In der Empfängerdatei sind die Anschriften aller Empfänger in der EDV erfasst. 
Die Datei ist nach Inlands- und Auslands-Empfängern gegliedert.  
Die Anschriften der Inlands-Empfänger sind nach Postleitzahlen, die 
Auslands-Empfänger nach Ländern sortiert.

2.2.	Gesamtzahl Empfänger in der Datei: 
8.098

2.3.	Gesamtzahl wechselnder Empfänger: 
–

2.4.	Struktur der Empfängerschaft bei Erhebungsbeginn: 
Empfänger in der Datei verkaufte Auflage	 3.343 
Empfänger in der Datei ständige Freistücke	 336 
	 3.679 
 
Werbeexemplare	 336 
 
tatsächlich verbreitete Auflage (tvA)	 4.525 
davon Inland	 4.299 
davon Ausland	 226

3.	 Beschreibung der Untersuchung:

3.1.	 Grundgesamtheit (untersuchter Anteil) 
 
Grundgesamtheit (tvA)		  4.525 = 100,0 % 
davon nicht erfasst: 
Werbeexemplare	 336 
Empfänger Ausland	 226 	 562 = 12,4 % 
Die Untersuchung repräsentiert Empfänger	 3.963 = 87,6 % 
			  der Grundgesamteinheit (tvA)

3.2.	Tag der Datei-Auswertung: 
22. August 2018

3.3.	Beschreibung der Datenbasis: 
Die Auswertung basiert auf der Gesamtdatei. Die ermittelten Anteile für 
Verbreitung im Inland und im Ausland wurden auf die tatsächlich verbreitete 
Auflage im Jahresdurchschnitt gemäß AMF-Ziffer 17 projiziert.

3.4.	Zielperson der Untersuchung: 
entfällt

3.5.	Definition des Lesers: 
entfällt

3.6.	Zeitraum der Untersuchung: 
August 2018

3.7.	 Durchführung der Untersuchung: 
Verlag
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SCHWEISSTECHNIK 
IN DER PRAXIS
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83% 
verkaufte  
Auflage

IVW-geprüft

79. 
Jahrgang

In diesem Kapitel finden Sie:
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22
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Themen und Termine 24 – 25
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Kurzfassung der Erhebungsmethode zur  
Empfänger-Struktur-Analyse

28

Empfänger-Struktur-Analyse 29 – 30

Kurzfassung der Erhebungsmethode zur Verbreitungsanalyse 31
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Kurzcharakteristik, Auflagen- und Verbreitungsanalyse

Auflagenkontrolle	

Auflagen-Analyse	 Exemplare pro Ausgabe 
im Jahresdurchschnitt 
(1. Juli 2024 bis 30. Juni 2025)

Druckauflage	 4.554

tatsächlich verbreitete
Auflage (tvA):	 4.216 davon Ausland 139 

2.332 Abonnierte Exemplare 
1.988 davon Mitgliederstücke 
1.498 Sonstiger Verkauf

verkaufte Auflage:	 3.839 davon Ausland 114

Freistücke	 377

Geografische Verbreitungs-Analyse: 
tatsächlich verbreitete Auflage: 4.216  = 100% 
Anteil an tatsächlich verbreiteter Auflage

	 �Inland 
4.077 Exemplare = 96,7 %

	� Ausland 
139 Exemplare = 3,3 %

Kurzcharakteristik:	 Technische Fachzeitschrift aus der Praxis für die Praxis 
in allen Bereichen des Handwerks und der Industrie. 
Redaktionelle Themen: Schweißen, Schneiden, Löten, 
Kleben, Spritzen, Wärmebehandeln, zerstörende und 
zerstörungsfreie Werkstoffprüfung, Arbeits- und Ge-
sundheitsschutz, Konstruktion und Fertigung im Stahl-, 
Behälter-, Rohrleitungs-, Fahrzeug- und Maschinenbau 
sowie in der Elektronik, Werkstofffragen (Eisen- und 
Nichteisenmetalle, Kunststoffe), Korrosionsschutz, Ra-
tionalisierung (einschließlich Robotereinsatz) und Wirt-
schaftlichkeitsfragen, Schulung, Weiterbildung, Erfah-
rungsaustausch.

Mitgliedschaften:	 Media-Datenbank der Deutschen Fachpresse

Organ:	 Offizielles Organ des DVS – Deutscher Verband für  
Schweißen und verwandte Verfahren e. V.

Herausgeber:	 DVS – Deutscher Verband für Schweißen und 
verwandte Verfahren e. V.

Redaktion:	 Sarah Gottschalk (Leitung)  
Christian Thieme (V.i.S.d.P) 
Andrea Nelles 
Natalie Kliemann

Jahrgang:	 79. Jahrgang 2027
Erscheinungsweise:	 monatlich

Erscheinungs-/
Themenplan:	 siehe S. 24 – 25

Bezugspreise:	 Jahresabonnement 138,00 €	  
(Print + Digital) 
zzgl. Versandkosten
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Umfangs- und Inhaltsanalyse

Umfangs-Analyse:	 2025 = 12 Ausgaben 
 
Gesamtumfang:	 784 Seiten = 100%

	� Redaktioneller Teil 
592 Seiten = 75,5 %

	� Anzeigenteil 
192 Seiten = 24,5 %

	� Anzeigen 
 187 Seiten = 97,5 %

	� Stellen- und 
Gelegenheitsanzeigen 
4 Seiten = 2 %

	� Beilagen 
1 Exemplar = 0,5 %

Inhaltsanalyse:	 Redaktioneller Teil 2025

	 Fachbeiträge 
	 130 Seiten = 22 %

	 Technologie und Trends / Berichte
	 106 Seiten = 17,9 %

	 Sonstiges 
	 92 Seiten = 15,5 %

	 aus dem Verband 
	 91 Seiten = 15,4 %

	 Produkte + Dienstleistungen 
	 44 Seiten = 7,4 %

	 Interviews / Kommentare 
	 47 Seiten = 7,9 %

	 Aktuelles/Unternehmen 
	 34 Seiten = 5,7 %

	 Veranstaltungen 
	 22 Seiten = 3,7%

	 Spezial 
	 26 Seiten = 4,4 %

Anzeigenumfang:	 192 Seiten = 100%
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Ausgabe Termine Themenschwerpunkte Messen/Tagungen

1/2
Januar/
Februar

Anzeigenschluss: 07. Januar 2027
Druckunterlagen: 18. Januar 2027
Erscheinungstermin: 04. Februar 2027

	¾ Schwerpunktthema: Digitale Qualitätskontrolle 
und Echtzeit-Monitoring

	¾ 	Elektrotechnik
	¾ 	Leichtbau

ROBOTER 
16.02.–17.02.2027, Hannover
Kolloquium Gemeinsame Forschung in der 
Klebtechnik, Köln
16.02.–17.02.2027, Köln
Maintenance
24.–25.02.2027, Dortmund
JEC World
02.03.–04.03.2027, Paris/Frankreich
Zuliefermesse Z
02.03–05.03.2027, Leipzig

3
März

Anzeigenschluss: 05. Februar 2027
Druckunterlagen: 15. Februar 2027
Erscheinungstermin: 04. März 2027

	¾ Schwerpunktthema: Anlagen – und Behälterbau
	¾ Mobile Schweißlösungen
	¾ Qualifizierung & Ausbildung im Handwerk

Sondertagung Schweißen im Anlagen- 
und Behälterbau
09.03.–12.03.2027, München
BLE.CH
16.03.–19.03.2027, Bern/Schweiz
HANDWERK
17.03.–19.03.2027, Wels/Österreich
Hannover Messe
05.04.–08.04.2027, Hannover

4
April

Anzeigenschluss: 05. März 2027
Druckunterlagen: 15. März 2027
Erscheinungstermin: 01. April 2027

	¾ Schwerpunktthema: Schweißen in der 
maritimen Technik

	¾ Pipeline-Schweißtechnik 
	¾ Großstrukturen

24. Tagung Schweißen in der maritimen 
Technik und im Ingenieurbau 2027
28.04.–29.04.2027, Hamburg
NPE 2027
03.05.–07.05.2027, Orlando/USA
ITSC – International Thermal Spray
Conference and Exposition
12.05.–14.05.2027, Rotterdam/Niederlande

5
Mai

Anzeigenschluss: 16. April 2027
Druckunterlagen: 26. April 2027
Erscheinungstermin: 05. Mai 2027

	¾ Schwerpunktthema: AR/VR-Schweißtraining 
und digitale Ausbildung

	¾ Digitale WPS
	¾ Gamification in der Ausbildung 

38. Control
11.05.–14.05.2027, Stuttgart

Themen und Termine
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Themen und Termine

Ausgabe Termine Themenschwerpunkte Messen/Tagungen

6
Juni

Anzeigenschluss: 07. Mai 2027
Druckunterlagen: 14. Mai 2027
Erscheinungstermin: 03. Juni 2027

	¾ Schwerpunktthema: Leichtbau
	¾ Automatisierung
	¾ Löten

Smart Automation and Robotics
22.–25.06.2027, München  
International Congress and Exhibition on 
Aluminium Brazing Featuring: ‘Conference 
on Aluminium Heat Exchanger Technolo-
gies for Heating, Ventilation, Air 
Conditioning and Refrigeration (HVAC&R)
28.06.–30.06.2027, Düsseldorf

7/8
Juli/August

Anzeigenschluss: 02. Juli 2027
Druckunterlagen: 12. Juli 2027
Erscheinungstermin: 05. August 2027

	¾ Schwerpunktthema: Arbeitssicherheit
	¾ handgeführtes Laserstrahlschweißen
	¾ Wettbewerbsdruck aus Fernost 

9
September

Anzeigenschluss: 06. August 2027
Druckunterlagen: 16. August 2027
Erscheinungstermin: 02. September 2027

	¾ Schwerpunkkthema: Oberflächenbehandlung
	¾ Absaugtechnik
	¾ Induktion

DVS CONGRESS
13.09.–14.09.2027, Hamburg
EMO
04.10.–08.10.2027, Mailand/Italien
Parts2Clean
05.10.–07.10.2027, Stuttgart

10
Oktober

Anzeigenschluss: 17. September 2027
Druckunterlagen: 27. September 2027
Erscheinungstermin: 07. Oktober 2027

	¾ Schwerpunktthema: Schneidtechnik
	¾ Machine Vision und Kamerasysteme 
	¾ Cyber Security

BlechExpo
26.10.–29.10.2027, Stuttgart
Schweisstec
26.10.–29.10.2027, Stuttgart
Formnext
26.10.–29.10.2027, Frankfurt am Main

11
November

Anzeigenschluss: 08. Oktober 2027
Druckunterlagen: 18. Oktober 2027
Erscheinungstermin: 04. November 2027

	¾ Schwerpunktthema: Unterwassertechnik
	¾ Schweißen in Zwangslagen
	¾ Offline-Programmierung und intuitive Bedienung

UWT
November 2027, Hamburg
Hüttentag
18.11.2027, Essen

12
Dezember

Anzeigenschluss: 12. November 2027
Druckunterlagen: 22. November 2027
Erscheinungstermin: 02. Dezember 2027

	¾ Schwerpunktthema: Defence
	¾ Schweiß- und Schneidgeräte des Jahres
	¾ Retrofit
	¾ Additive Fertigung

inklusive Beilage 

WANDKALENDER 2028
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Anzeigenpreisliste 44 gültig ab 1. Januar 2025

Format
Satzspiegel Formate
Breite x Höhe in mm

Anschnitt-Formate
Breite x Höhe in mm*

Grundpreis
s/w

2-farbig 3-farbig 4-farbig

Titelseite – 210 × 185 – – – 6.470,00

Innentitelseite – 210 × 185 – – – 4.869,00 

2./3. Umschlagseite – 210 × 297 4.135,00 4.555,00 4.975,00 5.285,00 

4. Umschlagseite – 210 × 204 4.155,00 4.575,00 4.995,00 5.305,00

2/1 Seite 362 × 247 420 × 297 6.295,00 6.715,00 7.135,00 7.445,00

1/1 Seite 181 × 247 210 × 297 3.940,00 4.360,00 4.780,00 5.090,00 

Juniorpage 119 × 170 133 × 187 2.459,00 2.879,00 3.299,00 3.609,00 

1/2 Seite, quer
1/2 Seite, hoch

181 × 123
90 × 247

210 × 148
105 × 297

1.970,00 2.390,00 2.810,00 3.120,00 

1/3 Seite, quer
1/3 Seite, hoch

181 × 82
57 × 247

210 × 99
71 × 297

1.355,00 1.565,00 1.775,00 1.945,00 

1/4 Seite, quer
1/4 Seite, hoch

181 × 62
90 × 123

210 × 74
105 × 148

990,00 1.200,00 1.410,00 1.580,00

Gelegenheitsanzeigen / Stellengesuche

Millimeterpreis bei einer Spaltenbreite von 57 mm 6,70 

Chiffre-Gebühr 6,70

*zzgl. 3 mm Beschnitt allseitig Preise in EURO zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Format:	 DIN A4 (210 mm breit × 297 mm hoch)

Satzspiegel: 	 181 mm breit × 247 mm hoch, 3 Spalten zu je 57 mm

Abweichende Anzeigenformate werden nach Millimetern abgerechnet.
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Anzeigenpreisliste 44 gültig ab 1. Januar 2025

Zuschläge:
Farbzuschläge:	 1/1 und 1/2 Seite	 1/3 Seite und kleiner
	 je Farbe (Euroskala) 	 420,00 €	 210,00 €
	 vierfarbig	 1.150,00 €	 590,00 €
Sonderfarben	 570,00 € 	 570,00 €

Anschnittzuschlag:	 199,00 €

Platzierungszuschlag:	 10 % auf den s/w Grundpreis. 
 
Zuschläge sind nicht rabattierbar.

Anzeigennachlässe: 	 bei Abnahme innerhalb von 12 Monaten 
bei 3 Anzeigen oder 1 1/2 Seiten	 5 % 
bei 6 Anzeigen oder 3 Seiten	 10 % 
bei 12 Anzeigen oder 6 Seiten	 15 % 
ab 12 Seiten	 20 % 
Rabattierung bei Mehrjahresaufträgen auf Anfrage.

Beihefter:	 2 Seiten (bis 115 g/m2)	 4.380,00 € 
2 Seiten (bis 170 g/m2)	 5.450,00 € 
4 Seiten (bis 115 g/m2)	 6.64000 € 
4 Seiten (bis 170 g/m2)	 8.240,00 € 
 
Format: 216 mm breit × 305 mm hoch inkl. 3 mm 
Fräsrand, 5 mm Kopfbeschnitt, 3 mm außen, 3 mm Fuß

Nachlässe:	 2 Beihefter	 5 % 
3 Beihefter	 10 % 
6 Beihefter	 15 %

Beilagen:	 Nur für Inlandsauflagen bis 25 g	€ 379,00 ‰ 
inkl. Postgebühren 
höhere Gewichte auf Anfrage 
größtes Format: 195 mm breit × 285 mm hoch 
 
Aufgeklebte Antwortkarten auf Anzeigen 
oder Beiheftern	 € 195,00 ‰ 
 
Beilagen sind nicht rabattierbar. 
 
Lieferung frei Haus an: 
D+L Printpartner 
Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt 
T +49 2871 24 66-0 
Liefertermin: bis zum 25. des Vormonats. 
Ein Muster an die Anzeigenabteilung wird erbeten.

Advertorial:	 Die optimale Ergänzung zu Ihrer klassischen Werbung 
mit redaktionsähnlichem Hintergrund. Text-/
Bildmaterial stellen Sie zur Verfügung, wir layouten 
angepasst an das Zeitschriftendesign: 
 
2/1 Seiten, 4c  
(10.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 7.430,00 € 
 
1/1 Seite, 4c  
(5.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 5.075,00 € 
 
1/2 Seite quer, 4c  
(2.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 3.110,00 €

Technische Informationen zu Anzeigenformaten, Druckunterlagen und Datenübertragung finden Sie auf den Seiten 40 – 41.
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1.	 Untersuchungsmethode: 
Empfänger-Struktur-Analyse durch schriftliche Erhebung – Stichproben-Erhebung

2	 Beschreibung der Empfängerschaft zum Zeitpunkt der 
Datenerhebung:

2.1.	 Beschaffenheit der Datei: 
In der Empfängerdatei sind die Anschriften aller Empfänger auf EDV erfasst.
Aufgrund der vorhandenen postalischen Angaben kann die Datei nach 
Postleitzahlen bzw. Inland- und Auslandsempfängern sortiert werden.

2.2.	Gesamtzahl Empfänger in der Datei 
8.905

2.3.	Gesamtzahl wechselnder Empfänger 
–

2.4.	Struktur der Empfängerschaft bei Erhebungsbeginn: 
Empfänger in der Datei verkaufte Auflage	 8.610 
Empfänger in der Datei ständige Freistücke	 295 
 
	 8.905 
 
Werbeexemplare	 300 
 
tatsächlich verbreitete Auflage (tvA)	 9.205 
davon Inland	 8.883 
davon Ausland	 322

3.	 Beschreibung der Untersuchung:

3.1.	 Grundgesamtheit (untersuchter Anteil): 
 
Grundgesamtheit (tvA)		  9.205 = 100,0 % 
davon nicht erfasst: 
Werbeexemplare	 300 
Empfänger Ausland	 322 	 622 = 6,8 % 
Die Untersuchung repräsentiert	Empfänger	 8.583 = 93,2 %

3.2.	Tag der Stichproben-Ziehung: 
13. Mai 2009

3.3.	Beschreibung der Stichproben-Erhebung: 
Einfache Random-Auswahl, beginnend mit der Zufallszahl 4 jede 13. Adresse 
 
Ausgangsstichproben (zugesandte Fragebogen)	 343 Fälle = 100,0 % 
Fragebogen postalisch unzustellbar	 0 Fälle = 0,0 % 
Buchhandlungen/Bibliotheken		  3 Fälle = 0,8 % 
 
Brutto-Stichprobe			   343 Fälle = 100,0 % 
Ausfälle 
Fragebogen nicht zurückgesandt	 99 Fälle = 28,9 % 
Fragebogen leer zurückgesandt		  0 Fälle = 0,0 % 
 
Netto-Stichprobe (Ausschöpfung)	 244 Fälle = 71,7 % 
				    (auswertbare Fälle)

3.4	 Zielperson der Untersuchung:  
Erstempfänger

3.5.	Definition des Lesers:  
entfällt

3.6.	Zeitraum der Untersuchung: 
Aussendung der Fragebogen an die Gesamt-Stichprobe: 22.06.2009. 
Erinerungsschreiben (zum Teil mit nochmaliger Beifügung des Fragebogens):  
29.06.2009 und 13.07.2009. Stichtag für den Annahmeschluss von 
Rückläufern, die in die Auswertung einbezogen wurden, war der 20.08.2009.

3.7.	 Durchführung der Untersuchung:  
Verlag 
 
Diese Untersuchung entspricht in Anlage, Durchführung und Berichterstattung 
des ZAW-Rahmenschemas für Werbeträger-Analysen in der aktuellen Fassung.

Kurzfassung der Erhebungsmethode  
zur Empfänger-Struktur-Analyse
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Empfänger-Struktur-Analyse

Branchen/Wirtschaftszweige/Fachrichtungen/Berufsgruppen 
DER PRAKTIKER ist in all den Wirtschaftsbereichen verbreitet, wo die Schweißtechnik in der Fertigung und bei Reparaturarbeiten angewendet wird.

Abteilung/
Gruppe/
Klasse

Empfängergruppen
(lt. Klassifikation der Wirtschaftszweige)

Anteil an tatsächlich verbreiteter Auflage

% Exemplare

36, 35, 5–7 Energiewirtschaft, Wasserversorgung, Bergbau 7,1 511

20, 19.2 Chemische Industrie, Mineralölverarbeitung 4,8 346

22 Kunststoffverarbeitung 0,6 43 

24 Metallerzeugung, Metallbearbeitung 8,9 639

25.1 Herstellung von Stahl- und Leichtmetallkonstruktionen 22,0 1.582

25.2 Kessel- und Behälterbau 10,1 727

28 Maschinenbau 14,3 1.028

29 Herstellung von Kraftwagen und deren Teilen 1,8 130

30.9 Straßenfahrzeugbau (ohne Kraftwagen) 1,2 86

35.1 Schiffbau 1,2 86

30.2 Schienenfahrzeugbau 1,8 129

30.3 Luft- und Raumfahrzeugbau 1,8 129

26.51.2, 26, 27, 
26.51.3

Elektronik, Feinmechanik, Optik 1,2 86

41 – 43 Baugewerbe 6,0 431

46.9 Großhandel 4,8 345

85, 72 Wissenschaft, Forschung, Unterricht 8,3 596

71 Technische Beratung und Planung (speziell Architektur- u. Ingenieurbüros) 2,4 172

Keine Angaben 1,7 122

Tatsächlich verbreitete Auflage 100,0 7.188
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Empfänger-Struktur-Analyse

Größe der Wirtschaftseinheit

Stellung im Betrieb

Schulbildung Berufliche Ausbildung

Alter

Anteil an tatsächlich verbreiteter Auflage

% Exemplare

1 – 19 Beschäftigte 32,1 2.307

20 – 49 Beschäftigte 19,6 1.409

50 – 299 Beschäftigte 24,4 1.754

300 und mehr Beschäftigte 20,8 1.496

Keine Angaben 3,1 222

100,0 7.188

Anteil an tatsächlich verbreiteter Auflage

% Exemplare

Inhaber, Vorstand, 
Geschäftsführer

33,9 2.437

Betriebs- oder Werkleiter 5,4 389

Technischer Abteilungsleiter 10,7 769

Kaufmännischer 
Abteilungsleiter

1,2 86

Betriebsingenieur, 
Schweißfachingenieur

20,8 1.495

Schweißtechniker, 
Schweißfachmann, Meister

11,9 855

Lehrschweißer, 
Schweißwerkmeister, 
Schweißer

4,2 302

Technischer Sachbearbeiter 4,2 302

Lehrer an Hochschule und 
technischer Lehranstalt

1,2 86

Sonstiges 6,5 467

Keine Angaben 0,0 0

100,0 7.188

Anteil an tatsächlich verbreiteter Auflage

% Exemplare

Technische 
Hochschule,Universität

14,3 1.028

Fachhoch-, Ingenieur- und 
Technikerschule

36,3 2.611

Sonstige Fachschule 3,6 258

Meisterprüfung 33,3 2.394

Schweißausbildung nach 
(DVS-Richtlinien)

6,0 432

Abgeschlossene technische 
Ausbildung

3,0 215

Abgeschlossene 
kaufmännische Ausbildung

1,8 129

Sonstige berufliche Ausbildung 1,2 86

Keine Ausbildung 0,5 35

Keine Angaben 0,0 0

100,0 7.188

Anteil an tatsächlich verbreiteter Auflage

% Exemplare

Bis 29 Jahre 3,6 258

30 – 39 Jahre 10,1 726

40 – 49 Jahre 41,7 2.998

50 – 59 Jahre 29,8 2.142

60 Jahre und älter 13,7 985

Keine Angaben 1,1 79

100,0 7.188
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Kurzfassung der Erhebungsmethode  
zur Verbreitungsanalyse

1.	 Untersuchungsmethode: 
Verbreitungs-Analyse durch Dateiauswertung-Totalerhebung

2	 Beschreibung der Empfängerschaft zum Zeitpunkt der 
Datenerhebung:

2.1.	 Beschaffenheit der Datei: 
In der Empfängerdatei sind die Anschriften aller Empfänger in der EDV erfasst. 
Die Datei ist nach Inlands- und Auslands-Empfängern gegliedert.  
Die Anschriften der Inlands-Empfänger sind nach Postleitzahlen, die 
Auslands-Empfänger nach Ländern sortiert.

2.2.	Gesamtzahl Empfänger in der Datei: 
12.218

2.3.	Gesamtzahl wechselnder Empfänger: 
–

2.4.	Struktur der Empfängerschaft bei Erhebungsbeginn: 
Empfänger in der Datei verkaufte Auflage	 5.967 
Empfänger in der Datei ständige Freistücke	 384 
	 6.351 
 
Werbeexemplare	 682 
 
tatsächlich verbreitete Auflage (tvA)	 6.506 
davon Inland	 6.297 
davon Ausland	 209

3.	 Beschreibung der Untersuchung:

3.1.	 Grundgesamtheit (untersuchter Anteil) 
 
Grundgesamtheit (tvA)		  6.506	 =	 100,0 % 
davon nicht erfasst: 
Werbeexemplare	 682 
Empfänger Ausland	 209 	 891	 =	 13,7 % 
Die Untersuchung repräsentiert	Empfänger	 5.615	 =	 86,3 % 
	 der Grundgesamteinheit (tvA)

3.2.	Tag der Datei-Auswertung: 
27. August 2018

3.3.	Beschreibung der Datenbasis: 
Die Auswertung basiert auf der Gesamtdatei. Die ermittelten Anteile für 
Verbreitung im Inland und im Ausland wurden auf die tatsächlich verbreitete 
Auflage im Jahresdurchschnitt gemäß AMF-Ziffer 17 projiziert.

3.4.	Zielperson der Untersuchung: 
entfällt

3.5.	Definition des Lesers: 
entfällt

3.6.	Zeitraum der Untersuchung: 
August 2018

3.7.	 Durchführung der Untersuchung: 
Verlag
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WELDING ALL OVER  
THE WORLD
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75%  
verkaufte 
Auflage

Peer  
Reviewed

45% Leser 
in Übersee

In diesem Kapitel finden Sie:

Kurzcharakteristik 34

Auflagen- und Verbreitungsanalyse 35

Umfangs- und Inhaltsanalyse 36

Themen und Termine 37

Anzeigenpreisliste 38 – 39
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Kurzcharakteristik:	 Technische Fachzeitschrift für die Schweiß-, 
Schneid- und Löttechnik, einschließlich der zahlreichen 
Randgebiete.

Zielgruppe:	 International agierende Branchenfachleute und 
Entscheider über Investitionsvorhaben.

Herausgeber:	 DVS – Deutscher Verband für Schweißen und 
verwandte Verfahren e. V., Düsseldorf 
Institut de Soudure, F-Roissy

Redaktion:	 Sarah Gottschalk (V.i.S.d.P) 
Anja Labussek M.A.

Jahrgang:	 26. Jahrgang 2027
Erscheinungsweise:	 2 x jährlich als Heft-im-Heft Ausgabe in SCHWEISSEN 

UND SCHNEIDEN 3/2027 + 10/2027.

Druckauflage:	 3.600 Exemplare

Erscheinungs-/
Themenplan:	 siehe S. 37

Redaktionelle Themen:	 	Forschung, Entwicklung und Anwendung 
	Schulung 
	Weiterbildung 
	Erfahrungsaustausch 
	Schweißen, Schneiden, Löten, Kleben und 	
	 verwandte Verfahren 
	Werkstofffragen (Eisen- und Nichteisenmetalle, 	
	 Kunststoffe, Grund- und Zusatzwerkstoffe) 
	Berechnung, Konstruktion und Fertigung im Stahl-, 	
	 Behälter-, Apparate-, Fahrzeug- und Maschinenbau 
	Schweißmaschinen einschließlich Roboter und 	
	 Steuerungen 
	Materialprüfung (zerstörende und zerstörungsfreie) 
	Arbeits- und Gesundheitsschutz

In Kooperation mit:

WELDING
   CUTTINGAND

Technical journal for welding and allied processes 

Kurzcharakteristik
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Verbreitung weltweit: Verbreitung in Europa:

	� Europa 
4.408 Ex. = 55,1 %

	� Amerika 
1.365 Ex. = 17,1 %

	 �Asien 
2.003 Ex. = 25,0 %

	� Australien 
138 Ex. = 1,7 %

	� Afrika 
86 Ex. = 1,1 %

	� Nordeuropa 
Großbritannien,  
Skandinavien 
1.986 Ex. = 45,1 %

	� Mitteleuropa 
Frankreich, Schweiz, 
Benelux, Deutschland, 
Österreich 
1.522 Ex. = 34,5 %

	� Südeuropa 
Italien, Spanien, Portugal 
639 Ex. = 14,5 %

	� Osteuropa 
261 Ex. = 5,9 %

WELDING
   CUTTINGAND

Technical journal for welding and allied processes 

Verbreitung

Verbreitung: 

	 Als EXTRA SERVICE für Abonnenten als Heft-im-Heft in SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN 3/2027+ 10/2027
	 Als elektronische Ausgabe an über 2.000 international aktive Fachleute
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Umfangs- und Inhaltsanalyse

Umfangs-Analyse:	 2025 = 2 Ausgaben 
 
Gesamtumfang:	 78 Seiten = 100%

	� Redaktioneller Teil 
65 Seiten = 83,3 %

	� Anzeigenteil 
13 Seiten = 16,7 %

	� Anzeigen 
10 Seiten = 77 %

	� Eigenanzeigen 
3 Seite = 23 %

Inhaltsanalyse:	 Redaktioneller Teil 2025

	� Nachrichten 
10 Seiten = 15,4 %

Fachbeiträge 
20 Seiten = 30,8 %

Berichte 
13 Seiten = 20  %

Spezial 
6 Seiten = 9,2 %

Aus Unternehmen 
16 Seiten = 24,6 %

Anzeigenumfang:	 13 Seiten = 100%

WELDING
   CUTTINGAND

Technical journal for welding and allied processes 
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Themen und Termine

Ausgabe Termine Themenschwerpunkte Messen/Tagungen

1
März

Anzeigenschluss: 05. Februar 2027
Druckunterlagen: 15. Februar 2027
Erscheinungstermin: 04. März 2027

Als Heft im Heft der Fachzeit-
schrift SCHWEISSEN UND 
SCHNEIDEN 3/2027

	¾ Anlagen- und Behälterbau
	¾ Defence
	¾ Oberflächenbehandlung
	¾ Laserstrahlschweißen
	¾ Persönliche Schutzausrüstung & Arbeitssicherheit

BLE.CH
16.03.–19.03.2027, Bern/Schweiz
HANDWERK
17.03.–19.03.2027, Wels/Österreich
Sondertagung Schweißen im Anlagen- und 
Behälterbau
09.03.–12.03.2027, München
Hannover Messe
05.04.–08.04.2027, Hannover
ITSC – International Thermal Spray
Conference and Exposition
12.05.–14.05.2027, Rotterdam/Niederlande
EMO
04.10.–08.10.2027, Mailand/Italien
Parts2Clean
05.10.–07.10.2027, Stuttgart

2
Oktober

Anzeigenschluss: 17. September 2027
Druckunterlagen: 27. September 2027
Erscheinungstermin: 07. Oktober 2027

Als Heft im Heft der Fachzeit-
schrift SCHWEISSEN UND 
SCHNEIDEN 10/2027

	¾ Blechbearbeitung
	¾ Technische Gase
	¾ Klebtechnik
	¾ Werkstoffprüfung
	¾ handgeführtes Laserstrahlschweißen

BlechExpo
26.10.–29.10.202, Stuttgart
Schweisstec
26.10.–29.10.2027, Stuttgart

WELDING
   CUTTINGAND

Technical journal for welding and allied processes 



36

Anzeigenpreisliste 22 gültig ab 1. Januar 2025

Format
Satzspiegel Formate
Breite x Höhe in mm

Anschnitt-Formate
Breite x Höhe in mm*

Grundpreis
s/w

2-farbig 3-farbig 4-farbig

Innentitelseite – 210 × 185 – – – 4.698,00 

2./3. Umschlagseite – 210 × 297 4.089,00 4.509,00 4.929,00 5.239,00 

4. Umschlagseite – 210 × 297 4.109,00 4.529,00 4.949,00 5.259,00 

2/1 Seite 362 × 247 420 × 297 6.229,00 6.649,00 7.069,00 7.379,00

1/1 Seite 181 × 247 210 × 297 3.895,00 4.315,00 4.735,00 5.045,00

Juniorpage 119 × 170 133 × 187 2.449,00 2.869,00 3.289,00 3.599,00

1/2 Seite, quer
1/2 Seite, hoch

181 × 123
90 × 247

210 × 148
105 × 297

1.950,00 2.370,00 2.790,00 3.100,00

1/3 Seite, quer
1/3 Seite, hoch

181 × 82
57 × 247

210 × 99
71 × 297

1.320,00 1.530,00 1.740,00 1.910,00

1/4 Seite, quer
1/4 Seite, hoch

181 × 62
90 × 123

210 × 74
105 × 148

980,00 1.190,00 1.400,00 1.570,00

Gelegenheitsanzeigen / Stellengesuche

Millimeterpreis bei einer Spaltenbreite von 57 mm 6,70 

Chiffre-Gebühr 6,70

*zzgl. 3 mm Beschnitt allseitig Preise in EURO zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Format:	 DIN A4 (210 mm breit × 297 mm hoch)

Satzspiegel: 	 181 mm breit × 247 mm hoch, 3 Spalten zu je 57 mm

Abweichende Anzeigenformate werden nach Millimetern abgerechnet.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Sie suchen Fachkräfte aus der Schweißtechnik? Sie suchen einen neuen Job?

Unser JobPortal, das wir in Kooperation mit StepStone betreiben, erleichtert Ihnen die 
Suche, denn hier geht es nur um Jobs rund um das Schweißen, Fügen, Trennen und 
Beschichten.

Weitere Informationen zu Preisen & Formaten finden Sie auf Seite 80.

WELDING
   CUTTINGAND

Technical journal for welding and allied processes 
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Anzeigenpreisliste 22 gültig ab 1. Januar 2025

Zuschläge:
Farbzuschläge:	 1/1 und 1/2 Seite	 1/3 Seite und kleiner
	 je Farbe (Euroskala) 	 420,00 €	 210,00 €
	 vierfarbig	 1.150,00 €	 590,00 €
Sonderfarben:	 570,00 € 	 570,00 €

Anschnittzuschlag:	 199,00 €

Platzierungszuschlag:	 10 % auf den s/w Grundpreis. 
 
Zuschläge sind nicht rabattierbar.

Anzeigennachlässe: 	 bei Abnahme innerhalb von 12 Monaten 
bei 3 Anzeigen oder 1 1/2 Seiten	 5 % 
bei 6 Anzeigen oder 3 Seiten	 10 % 
bei 12 Anzeigen oder 6 Seiten	 15 % 
ab 12 Seiten	 20 % 
Rabattierung bei Mehrjahresaufträgen auf Anfrage.

Beihefter:	 2 Seiten (bis 115 g/m2)	 4.380,00 € 
2 Seiten (bis 170 g/m2)	 5.450,00 € 
4 Seiten (bis 115 g/m2)	 6.64000 € 
4 Seiten (bis 170 g/m2)	 8.240,00 € 
 
Format: 216 mm breit × 305 mm hoch inkl. 3 mm 
Fräsrand, 5 mm Kopfbeschnitt, 3 mm außen, 3 mm Fuß

Nachlässe:	 2 Beihefter	 5 % 
3 Beihefter	 10 % 
6 Beihefter	 15 %

Beilagen:	 Nur für Inlandsauflagen bis 25 g	€ 379,00 ‰ 
inkl. Postgebühren 
höhere Gewichte auf Anfrage 
größtes Format: 195 mm breit × 285 mm hoch 
 
Aufgeklebte Antwortkarten auf Anzeigen 
oder Beiheftern	 € 195,00 ‰ 
 
Beilagen sind nicht rabattierbar. 
 
Lieferung frei Haus an: 
D+L Printpartner 
Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt 
T +49 2871 24 66-0 
Liefertermin: bis zum 25. des Vormonats. 
Ein Muster an die Anzeigenabteilung wird erbeten.

Advertorial:	 Die optimale Ergänzung zu Ihrer klassischen Werbung 
mit redaktionsähnlichem Hintergrund. Text-/
Bildmaterial stellen Sie zur Verfügung, wir layouten 
angepasst an das Zeitschriftendesign: 
 
2/1 Seiten, 4c  
(10.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 7.369,00 € 
 
1/1 Seite, 4c  
(5.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 5.029,00 € 
 
1/2 Seite quer, 4c 
(2.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 3.079,00 €

Technische Informationen zu Anzeigenformaten, Druckunterlagen und Datenübertragung finden Sie auf den Seiten 40 – 41.

WELDING
   CUTTINGAND

Technical journal for welding and allied processes 
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Standardformate für Anzeigen

Sonderformate/Sonder-Werbeformen:
Teilen Sie uns Ihre Wünsche zu Sonderformaten und 
Sonder-Werbeformen mit.
Wir unterbreiten Ihnen gerne ein Angebot.

Titelseite
210 mm breit
185 mm hoch
zzgl. 3 mm Beschnitt

4. Umschlagseite
210 mm breit
204 mm hoch
zzgl. 3 mm Beschnitt

im Satzspiegel

1/1 Seite
181 mm breit
247 mm hoch

1/2 hoch
90 mm breit
247 mm hoch

1/2 quer
181 mm breit
123 mm hoch

Juniorpage
119 mm breit
170 mm hoch

1/3 hoch
57 mm breit
247 mm hoch

1/3 quer
181 mm breit
82 mm hoch

1/4 hoch
90 mm breit
123 mm hoch

1/4 quer
181 mm breit
62 mm hoch

1/8 Seite
90 mm breit
62 mm hoch

im Anschnitt
alle Formate zzgl. 3 mm Beschnitt an allen Heftaußenkanten

1/1 Seite
210 mm breit
297 mm hoch

1/2 hoch
105 mm breit
297 mm hoch

1/2 quer
210 mm breit
148 mm hoch

Juniorpage
133 mm breit
187 mm hoch

1/3 hoch
71 mm breit
297 mm hoch

1/3 quer
210 mm breit
99 mm hoch

1/4 hoch
105 mm breit
148 mm hoch

1/4 quer
210 mm breit
74 mm hoch

1/8 Seite
105 mm breit
74 mm hoch

SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren



39

Bevorzugte Datenträger/Datenübertragung: 
E-Mail:	 anzeigen@dvs-media.info 
We-Transfer:	 www.wetransfer.com 
 
Bitte achten Sie darauf, dass alle verwendeten Schriften, Logos und Grafiken 
(300 dpi) als Datei mitgeliefert werden, sofern sie nicht in das Dokument 
eingebettet sind.

Bevorzugte Datenformate: 
Wir empfehlen die Anlieferung von PDF-Daten (Standard: PDF/X-4:2008). 
Offene Daten (z. B. InDesign usw.) sind zu vermeiden. Die Datei muss 
druckfähig sein, d. h. alle verwendeten Schriften sind einzubetten, 
Halbtonbilder benötigen eine Auflösung von  300 dpi, Strichbilder mindestens 
600 dpi. 

Farben: 
PSO Coated v3 (ECI) 
Farbprofile und weitere Informationen zu ICC-Profilen unter eci.org. 
 
Bei Anlieferung von Druckdaten, die uns im Farbmodus RGB gesendet werden, 
konvertieren wir automatisch nach CMYK. Beachten Sie bitte, dass aus der 
Umwandlung Farbänderungen resultieren können. Der Verlag haftet nicht für 
Farbabweichungen im Druck. Sonderfarben sind in Absprache möglich. 

Verarbeitung von Bilddaten 
TIFF-, AI-, EPS- und JPEG-Daten

	� Die Dateinamen sollten keine Leer- oder Sonderzeichen enthalten
	� Bitte ausreichend Beschnittzugabe (mind. 3 mm) beachten
	� Andere Programme und Datenträger ggf. auf Anfrage

Hinweise für eine reibungslose Abwicklung:
	� Schwarz/Weiß-Anzeigen nur in Schwarz/Weiß bzw. Graustufen anlegen
	� Farben nur in Cyan, Magenta, Yellow und Schwarz (Prozessfarben) mischen
	� Die Dateinamen sollten keine Leer- oder Sonderzeichen enthalten
	� Parallel zur Lieferung der Daten bitte einen Ausdruck der Anzeigen liefern, 

damit die digitalen Daten geprüft werden können
	� Bei 4c-Anzeigen bitte einen Proof schicken
	� Bei der Datenübermittlung jeweils die Zeitschrift und Ausgabe angeben

Datenübertragung/Datenformate

WELDING
   CUTTINGAND

Technical journal for welding and allied processes 
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ABC der Fügetechnik – Internationaler Branchenführer

Die Vorteile auf einen Blick:

	 Für jeden etwas dabei: Der Branchenführer ist nach 13 thematisch unterteilten 

Hauptgruppen mit mehr als 500 relevanten Stichwörtern sortiert

	 Alles auf einen Blick: Jeder Eintrag umfasst die vollständige Firmenanschrift 

inklusive E-Mail- und Internet-Adresse

	 Kosten sparen: Wir bieten Ihnen attraktive Staffelpreise nach Anzahl der  

Stichwörtern

	 Ein Preis – zwei Fachzeitschriften: Jeden Monat im Blick unserer Leser

	 Länderübergreifende Kontakte: Die Veröffentlichung in unseren deutsch- 

sprachigen Zeitschriften ermöglicht Ihnen eine Kontaktaufnahme auch über 

Deutschlands Grenzen hinaus.

	 Zusätzlich und kostenfrei: Der Eintrag im Internet unter  

www.abc-der-fuegetechnik.de mit einer Verlinkung zu Ihrer  

Homepage

	 Kostenlose Veröffentlichung Ihres Firmenlogos im Internet unter  

www.abc-der-fuegetechnik.de. Senden Sie Ihr Logo (jpg-Datei) an folgende  

E-Mail-Adresse: britta.wingartz@dvs-media.info

	 	Beginn der Einträge jeden Monat möglich. 

(Abgabe-Termin: 15. des Vormonats)

NACHHALTIG 

SCHWEISSEN

Wie sich Ressourcen schonen 

und gleichzeitig Kosten einsparen 

lassen

EINFACH UND REPRO-

DUZIERBAR SPANNEN

Unangenehm – aber notwendig: 

Das Spannen von Dünnblech im 

Schienenfahrzeugbau

ARBEITSHILFE 

FÜR DIE PRAXIS

Vorbereitung von Schweiß bauteilen 

zur norm- und fach gerechten 

BeschichtungDER NEUE 

PRAKTIKER
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Seite 50

THEMA - HEADLINE

Thema - Fließtext

Seite 00

THEMA - HEADLINE

Thema - Fließtext

Seite 00Laserstrahl schweißen 
im Vakuum

Widerstandspunkt-
schweißkleben

Additiv gefertigte Nano-
verbundwerkstoffe

Special: Wasserstoff 
in der Fügetechnik

SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren
 

SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren
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Geschäftspartner Marktüberblick Hersteller
Händler Dienstleister Deutsch

SCHWEISSEN UND SCHNEIDENDER PRAKTIKER 6 Hauptgruppen
46 Rubriken830 Stichwörter

Anzahl der Stichwörter Kosten pro Jahr/pro Stichwort in EUR*

1 145,00

2 – 5 128,00

6 – 10 113,00

ab 11 100,00

* Auf alle Preise wird die derzeitige MwSt. erhoben.

Ihre Ansprechpartnerin:

Britta Wingartz
 +49 211 1591-155
 britta.wingartz@dvs-media.info

Sie sind noch nicht gelistet?

Das ist günstiger als Sie denken!

Sprechen Sie mich gerne an.

Preise
Der Preis für Ihren Eintrag richtet sich nach der Anzahl der Stichwörter.

Unsere Online-Präsenz steigert die Reichweite Ihrer Werbemaßnahmen

SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren

www.abc-der-fuegetechnik.de
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DIE WELT DES 
KUNSTSTOFFFÜGENS
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Das  
Leitmedium  
der Branche

Peer- 
reviewed, 
deutsch & 
englisch

Anwendungs
orientiert

In diesem Kapitel finden Sie:
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Newsletter 54 – 55
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Konzept:	 JOINING PLASTICS befasst sich als zweisprachiger Ti-
tel (Deutsch/Englisch) ausschließlich mit dem Titelthe-
ma.

		  Anwendungsorientierte Fachbeiträge geben neue Ent-
wicklungen und den Stand den Technik für das Serien-
schweißen sowie das Fügen von Kunststoffen im Rohr-
leitungs-, Behälter- und Apparatebau wieder. Der Leser 
erfährt darüber hinaus alles Wichtige aus den Berei-
chen Unternehmen, Qualitätsmanagement und Nor-
mung, Forschung und Entwicklung sowie Arbeitssi-
cherheit und Umweltschutz. Ferner zeichnen sich alle 
wissenschaftlichen Fachartikel durch unabhängige Be-
gutachtung aus, sogenannte „Peer-reviewed Paper".

Herausgeber:	 DVS – Deutscher Verband für Schweißen und 
verwandte Verfahren e. V., Düsseldorf

Redaktion:	 Sarah Gottschalk (Leitung) 
Nicole Stramka M.A. (V.i.S.d.P) 

Jahrgang:	 21. Jahrgang 2027

Erscheinungsweise:	 3 × jährlich

Sprache:	 Deutsch/Englisch

Auflage:	 4.000 Exemplare

Erscheinungs-/
Themenplan:	 siehe S. 49

Bezugspreise:	 Jahresabonnement 81,00 €  
(Print + Digital) 
zzgl. Versandkosten

Zielgruppe:	 JOINING PLASTICS spricht Einrichter, Meister, Techni-
ker, Ingenieure und Wissenschaftler aus den Branchen 
Medizintechnik, Reinraum, Weißgeräteindustrie, Auto-
mobilbau, Rohrleitungsbau, Gas- und Wasserversor-
gung, Entsorgung, Rohstoff- und Maschinenhersteller, 
Konstruktions-/Ingenieurbüros sowie Unternehmen, die 
sich mit mechanischen Fügeverfahren, Kleben und La-
minieren befassen, an.

Redaktionelle Themen:	 	Aktuelles 
	Aus Unternehmen 
	Produkte 
	Fachbeiträge 
	Veranstaltungen

Kurzcharakteristik
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Verbreitung

Verbreitung weltweit: Verbreitung in Europa:

	� Europa 
3.000 Ex. = 75 %

	� Amerika 
480 Ex. = 12 %

	 �Asien 
400 Ex. = 10 %

	� Australien 
80 Ex. = 2 %

	� Afrika 
40 Ex. = 1 %

	� Nordeuropa 
Großbritannien,  
Skandinavien 
420 Ex. = 14 %

	� Mitteleuropa 
Frankreich, Schweiz, 
Benelux, Deutschland, 
Österreich 
2.040 Ex. = 68 %

	� Südeuropa 
Italien, Spanien, Portugal 
360 Ex. = 12 %

	� Osteuropa 
180 Ex. = 6 %
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Umfangs- und Inhaltsanalyse

Umfangs-Analyse:	 2025 = 4 Ausgaben 
 
Gesamtumfang:	 212 Seiten = 100%

	� Redaktioneller Teil 
178 Seiten = 84 %

	� Anzeigenteil 
34 Seiten = 16 %

	� Anzeigen 
26 Seiten = 76,5 %

	 Eigenanzeigen 
	 8 Seiten = 23,5 %

Anzeigenumfang:	 34 Seiten = 100%

Inhaltsanalyse:	 Redaktioneller Teil 2025

Wissenschaftliche Fachbeiträge: 
79 Seiten = 44,4 %

	 Unternehmensmeldungen und 
	 Produktvorstellungen 
	 18 Seiten = 10,1 %

	 Sonstiges 
	 18 Seiten = 10,1 %

	 aus der Forschung 
	 20 Seiten = 11,2 %

	 Aktuelles 
	 21 Seiten = 11,8 %

	 Veranstaltungen 
	 7 Seiten = 3,9 %

Berichte    
	 15 Seiten = 8,4 %
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Ausgabe Termine Themenschwerpunkte Messen/Tagungen

1
Februar

Anzeigenschluss: 05. Februar 2027
Druckunterlagen: 10. Februar 2027
Erscheinungstermin: 25. Februar 2027

	¾ Verbinden unterschiedlicher Werkstoffe
	¾ Kunststoffe im Automobilbau
	¾ Rohstoffe, Werkstoffe, Halbzeuge
	¾ Faserverbundkunststoffe 

PIAE Plastics in Automotive 
Engineering - Kunststoffe im 
Automobilbau
17.03.–18.03.2027, Baden-Baden
JEC World
02.04.–04.03.2027, Paris/Frankreich
Hannover Messe
05.04.–08.04.2027, Hannover
Plastteknik Nordic 2027
12.05.–13.05.2027, Malmömassan/
Schweden

2
Mai

Anzeigenschluss: 30. April 2027
Druckunterlagen: 05. Mai 2027
Erscheinungstermin: 26. Mai 2027

	¾ Schweißen im Behälter- und Rohrleitungsbau
	¾ Serienschweißen z. B.: Ultraschall-, Laserstrahl-, 
Heizelement-, Infrarot-, Vibrationsschweißen

	¾ Mechanische Verbindungstechnik: Nieten, Schrauben
	¾ Schulung und Prüfung

KUTENO
01.06.–03.06.2027, Bad Salzuflen
KPA
01.06.–03.06.2027, Bad Salzuflen
Würzburger Kunststoff-Schweis-
sertage
Juni 2027, Würzburg
24. Würzburger Kunststoffrohr-
Tagung
Juni 2027, Würzburg

3/4
September

Anzeigenschluss: 03. September 2027
Druckunterlagen: 09 September 2027
Erscheinungstermin: 30. September 2027

	¾ Messeausgabe Fakuma 2027
	¾ Messen und Prüfen von Kunststoffverbindungen
	¾ Kleben von Kunststoffen
	¾ Schweißanlagen

Fakuma – Internationale 
Fachmesse für Kunststoffver-
arbeitung 
11.10. – 15.10.2027, Friedrichshafen 

Themen und Termine
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Anzeigenpreisliste 18 gültig 
ab 1. Januar 2026

Format
Satzspiegel Formate
Breite x Höhe in mm

Anschnitt-Formate
Breite x Höhe in mm*

Grundpreis
s/w

2-farbig 3-farbig 4-farbig

Titelseite – 210 × 185 – – – 3.590,00

2./3. Umschlagseite 181 × 247 210 × 297 1.920,00 2.180,00 2.440,00 2.640,00 

4. Umschlagseite 181 × 247 210 × 297 1.920,00 2.180,00 2.440,00 2.640,00 

2/1 Seite 362 × 247 420 × 297 2.760,00 3.020,00 3.280,00 3.480,00 

1/1 Seite 181 × 247 210 × 297 1.730,00 1.990,00 2.250,00 2.450,00 

Juniorpage 119 × 170 137 × 192 1.310,00 1.570,00 1.830,00 2.030,00

1/2 Seite, quer
1/2 Seite, hoch

181 × 123
90 × 247

210 × 147
103 × 297

920,00 1.180,00 1.440,00 1.640,00

1/3 Seite, quer
1/3 Seite, hoch

181 × 82
57 × 247

210 × 107
74 × 297

630,00 760,00 890,00 990,00

1/4 Seite, quer
1/4 Seite, hoch

181 × 62
90 × 123

210 × 84
103 × 147

500,00 630,00 760,00 860,00

Gelegenheitsanzeigen / Stellengesuche

Millimeterpreis bei einer Spaltenbreite von 57 mm 6,70 

Chiffre-Gebühr 6,70

*zzgl. 3 mm Beschnitt allseitig Preise in EURO zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Format:	 DIN A4 (210 mm breit × 297 mm hoch)

Satzspiegel: 	 181 mm breit × 247 mm hoch, 3 Spalten zu je 57 mm

Abweichende Anzeigenformate werden nach Millimetern abgerechnet.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Sie suchen Fachkräfte aus der Schweißtechnik? Sie suchen einen neuen Job?

Unser JobPortal, das wir in Kooperation mit StepStone betreiben, erleichtert Ihnen die 
Suche, denn hier geht es nur um Jobs rund um das Schweißen, Fügen, Trennen und 
Beschichten.

Weitere Informationen zu Preisen & Formaten finden Sie auf Seite 80.

Neues Titelseitenformat23% mehr Raum 
für Ihre Kampagne!
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Anzeigenpreisliste 18 gültig ab 1. Januar 2026

Zuschläge:
Farbzuschläge:	 1/1 und 1/2 Seite	 1/3 Seite und kleiner
	 je Farbe (Euroskala) 	 260,00 €	 130,00 €
	 vierfarbig	 720,00 €	 360,00 €
Sonderfarben:	 360,00 € 	 360,00 €

Anschnittzuschlag:	 199,00 €

Platzierungszuschlag:	 Platzvorschriften als Bestandteil des Auftrags 
bedingen in jedem Fall einen Zuschlag von 10 % auf 
den s/w Grundpreis. 
 
Zuschläge sind nicht rabattierbar.

Anzeigennachlässe: 	 bei Abnahme innerhalb von 12 Monaten 
bei 3 Anzeigen oder 1 1/2 Seiten	 5 % 
bei 6 Anzeigen oder 3 Seiten	 10 % 
bei 12 Anzeigen oder 6 Seiten	 15 % 
ab 12 Seiten	 20 % 
Rabattierung bei Mehrjahresaufträgen auf Anfrage

Beihefter:	 2 Seiten (bis 115 g/m2)	 3.420,00 € 
2 Seiten (bis 170 g/m2)	 4.270,00 € 
4 Seiten (bis 115 g/m2)	 5.210,00 € 
4 Seiten (bis 170 g/m2)	 6.510,00 €

 
Format: 216 mm breit × 305 mm hoch inkl. 3 mm 
Fräsrand, 5 mm Kopfbeschnitt, 3 mm außen, 
3 mm Fuß

Nachlässe:	 2 Beihefter	 5 % 
3 Beihefter	 10 % 
6 Beihefter	 15 %

Beilagen:	 Nur für Inlandsauflagen bis 25 g	€ 379,00 ‰ 
inkl. Postgebühren 
höhere Gewichte auf Anfrage 
größtes Format: 195 mm breit × 285 mm hoch 
 
Aufgeklebte Antwortkarten auf Anzeigen 
oder Beiheftern	 € 195,00 ‰ 
 
Beilagen sind nicht rabattierbar. 
 
Lieferung frei Haus an: 
D+L Printpartner 
Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt 
T +49 2871 24 66-0 
Liefertermin: bis zum 25. des Vormonats. 
Ein Muster an die Anzeigenabteilung wird erbeten.

Advertorial:	 Die optimale Ergänzung zu Ihrer klassischen Werbung 
mit redaktionsähnlichem Hintergrund. Text-/
Bildmaterial stellen Sie zur Verfügung, wir layouten 
angepasst an das Zeitschriftendesign: 
 
2/1 Seiten, 4c  
(10.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 3,970,00 € 
 
1/1 Seite, 4c  
(5.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 2.440,00 €

 
1/2 Seite quer, 4c  
(2.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 1.640,00 €

Technische Informationen zu Anzeigenformaten, Druckunterlagen und Datenübertragung finden Sie auf den Seiten 68 – 69.
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Bezugsquellenverzeichnis

Die Vorteile auf einen Blick:

	Für jeden etwas dabei: 
Der Branchenführer ist nach 11 thematisch unterteilten Hauptgruppen mit 
zahlreichen relevanten Stichwörtern sortiert 

	Zielsicher: 
Die klare Gliederung führt den Benutzer schnell und treffsicher ans Ziel

	Alles auf einen Blick: 
Jeder Eintrag umfasst die vollständige Firmenanschrift inklusive E-Mail-  
und Internet-Adresse 

	Länderübergreifende Kontakte: 
Die Veröffentlichung in unserer zweisprachigen Zeitschrift ermöglicht Ihnen 
eine Kontaktaufnahme auch über Deutschlands Grenzen hinaus

	Kosten sparen:  
Wir bieten Ihnen attraktive Staffelpreise nach Anzahl der Stichwörter

	Zusätzlich und kostenfrei:  
Der Eintrag im Internet unter www.joining-plastics-bzv.de und mit einer 
Verlinkung zu Ihrer Homepage

	Kostenlose Veröffentlichung Ihres Firmenlogos im Internet unter  
www.joining-plastics-bzv.de und in der Zeitschrift. Senden Sie Ihr Logo 
(jpg-Datei) an folgende E-Mail-Adresse: 
britta.wingartz@dvs-media.info

	Beginn der Einträge jeden Monat möglich 
(Abgabe-Termin: 15. des Vormonats)

Bezugsquellenverzeichnis – JOINING PLASTICS
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Preise

Der Preis für Ihren Eintrag richtet sich nach der Anzahl der Stichwörter.

Anzahl der Stichwörter Kosten pro Jahr/pro Stichwort in EUR*

1 75,00

2 – 5 70,00

6 – 10 65,00

ab 11 60,00

* Auf alle Preise wird die derzeitige MwSt. erhoben.

Bezugsquellenverzeichnis

Deutsch Vibrationsschweißen

Heizelementschweißen international

InfrarotschweißenLaserdurchstrahlschweißen Einkaufsführer

Ultraschallschweißen Dienstleister

EnglischWarmgasstumpfschweißen Hersteller

Ihre Ansprechpartnerin:

Britta Wingartz
 +49 211 1591-155
 britta.wingartz@dvs-media.info

Sie sind noch nicht gelistet?

Das ist günstiger als Sie denken!

Sprechen Sie mich gerne an.

www.joining-plastics-bzv.de

Unsere Online-Präsenz verdoppelt die Reichweite Ihrer Werbemaßnahmen
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JOINING PLASTICS 
NEWSLETTER

Das Wesentliche auf den Punkt gebracht. Der JOINING PLASTICS NEWSLETTER!

Die ideale Ergänzung zur Fachzeitschrift JOINING PLASTICS – Fügen von Kunststoffen. 
Monatlich informiert der Newsletter in komprimierter Form über Aktuelles aus der 
Branche, interessante Fachartikel im Magazin, wichtige Veranstaltungshinweise 
sowie neueste Entwicklungen aus der Forschung.

Der JOINING PLASTICS NEWSLETTER zeichnet sich als wirkungsvolles 
Marketinginstrument für Ihre individuelle und zeitgemäße Kundenansprache in der 
Branche aus.

deutsch/englisch

ideale Messe-
unterstützung

monatlicher 
Versand

1.653 Abonnenten
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JOINING PLASTICS 
NEWSLETTER

Termine 2027 − Erscheinungsweise

Ausgabe Versand-
termin

Anlieferung Anlass

Januar 27.01.2027 20.01.2027

Februar 24.02.2027 17.02.2027 PIAE - Plastics in Automotive
Engineering – Kunststoffe
im Automobilbau
17.03. – 18.03.2027, Mannheim

März 31.03.2027 24.03.2027 JEC World
02.04.–04.03.2027, Paris/Frankreich
HANNOVER MESSE  
05.04. – 08.04.2027, Hannover

April 28.04.2027 21.04.2027 Plastteknik Nordic 2027
12.05.–13.05.2027, Malmömassan/
Schweden

Mai 26.05.2027 19.05.2027 Kuteno und KPA – Kunststoff  
Produkte Aktuell 2027 
01.06. – 03.06.2027, Bad Salzuflen

Juni 30.06.2027 23.06.2027 Würzburger Kunststoffrohr-Tagung
Juni 2027, Würzburg
Würzburger Kunststoffschweißer-
tage
Juni 2027, Würzburg

Juli 28.07.2027 21.07.2027

August 25.08.2027 18.08.2027

September 29.09.2027 22.09.2027 Fakuma - Internationale Fachmesse 
für Kunststoffverarbeitung 
11.10. – 15.10.2027, Friedrichshafen

Oktober 27.10.2027 20.10.2027 Fakuma - Internationale Fachmesse 
für Kunststoffverarbeitung 
11.10. – 15.10.2027, Friedrichshafen

November 24.11.2027 17.11.2027

Dezember 15.12.2027 08.12.2027

Fullbanner
1.920 x 430 px

Text/Bildanzeige 
1.920 x 430 px 

Werbeformen Format/Größe in Pixel Preis* in EURO

Fullbanner 1.920 × 430 px 300,-

Text/Bild 1.920 × 430 px 320,-

Alle Preise verstehen sich zzgl. der gesetzlichen MwSt., je Werbeform und Sprache.
Sonderwerbeformen wie Stand Alone Newsletter, Sponsoring, Advertorial, Logo Platzierung 
u.a. auf Anfrage.

Newsletter-Werbeformen
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EXPANDIEREND & 
VIELFÄLTIG
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inklusive 
GTS-Strahl

Peer- 
reviewed, 
deutsch & 
englisch

Oberflächen
beschichtung

In diesem Kapitel finden Sie:

Kurzcharakteristik 58

Verbreitung 59

Umfangs- und Inhaltsanalyse 60

Themen und Termine 61

Anzeigenpreisliste 62 – 63

Bezugsquellenverzeichnis THERMAL SPRAY BULLETIN 64 – 65
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THERMAL
SPRAYBULLETIN

Kurzcharakteristik:	 THERMAL SPRAY BULLETIN greift die Technologie des 
thermischen Spritzens publizistisch auf und veröffent-
licht zweisprachig (Deutsch/Englisch) sowohl anwen-
dungsorientierte Fachbeiträge über neue Entwicklun-
gen und den Stand der Technik als auch begutachtete 
wissenschaftliche Fachbeiträge. Berichte über Veran-
taltungen, Normungsaktivitäten und Unternehmen sor-
gen zudem dafür, dass die Leserschaft stets über aktu-
elle Entwicklungen informiert bleibt.

Herausgeber:	 DVS – Deutscher Verband für Schweißen und verwand-
te Verfahren e. V., Düsseldorf

Redaktion:	 Sarah Gottschalk (Leitung) 
Nicole Stramka M.A. (V.i.S.d.P)

Jahrgang:	 20. Jahrgang 2027
Erscheinungsweise:	 2 × jährlich
Auflage:	 4.000 Exemplare

Erscheinungs-/
Themenplan:	 siehe S. 61

Bezugspreise:	 Jahresabonnement 89,00 €  
(Print + Digital) 
zzgl. Versandkosten

Sprache:	 Deutsch/Englisch

Zielgruppe:	 Das THERMAL SPRAY BULLETIN wendet sich an Tech-
niker, Facharbeiter und Ingenieure in kleinen, mittleren 
und Großunternehmen. Die Anwendungsbreite der 
Technologie erstreckt sich dabei im Wesentlichen auf 
folgende Branchen: 

Redaktionelle Themen:	 	Apparate-/Anlagenbau 
	Energietechnik 
	Druck-/Papierindustrie 
	Werkzeugmaschinenbau 
	Chemische Industrie 
	Automobilindustrie 
	Textiltechnik 
	Kunststoffverarbeitende Industrie 
	Luft- und Raumfahrt 
	Mineralölindustrie 
	Medizintechnik 
	Bauwesen

Kurzcharakteristik

In Kooperation mit:
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THERMAL
SPRAYBULLETIN

	� Europa 
3.320 Ex. = 83 %

	� Amerika 
400 Ex. = 10 %

	 �Asien 
200 Ex. = 5 %

	� Australien 
40 Ex. = 1 %

	� Afrika 
40 Ex. = 1 %

	� Nordeuropa 
Großbritannien,  
Skandinavien 
200 Ex. = 6 %

	� Mitteleuropa 
Frankreich, Schweiz, 
Benelux, Deutschland, 
Österreich 
2.690 Ex. = 81 %

	� Südeuropa 
Italien, Spanien, Portugal 
265 Ex. = 8 %

	� Osteuropa 
165 Ex. = 5 %

Verbreitung

Verbreitung weltweit: Verbreitung in Europa:
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	� Redaktioneller Teil 
109 Seiten = 85,2 %

	� Anzeigenteil 
19 Seiten = 14,8 %

	� Anzeigen 
17,5 Seiten = 92,1 %

	� Eigenanzeigen 
1,5 Seiten = 7,9 %

Umfangs- und Inhaltsanalyse

Umfangs-Analyse:	 2025 = 2 Ausgaben 
 
Gesamtumfang:	 128 Seiten = 100% Anzeigenumfang:	 19 Seiten = 100%

Inhaltsanalyse:	 Redaktioneller Teil 2025

Mitteilungen aus der Gesellschaft 
Thermisches Spritzen 

43 Seiten = 39,4 %

Veranstaltungen 
1 Seite =0,9 %

Sonstiges 
10 Seiten = 9,2 %

THERMAL
SPRAYBULLETIN

Produktvorstellungen und  
Unternehmensmeldungen 

8 Seiten = 7,3 %

News 
2 Seiten = 1,9%

Fachbeiträge 
45 Seiten = 41,3 %
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Ausgabe Termine Themenschwerpunkte Messen/Tagungen

1 
April

Anzeigenschluss: 19. März 2027
Druckunterlagen: 24. März 2027
Erscheinungstermin: 15. April 2027

	¾ Kongress-Ausgabe ITSC 2027 –  
International Thermal Spray Conference 
Thermisches Beschichten in Industrie-Bereichen wie 
Automobil, Biomedizin, Petrochemie, Druck und 
Papier

	¾ Verschleiß- und Korrosionsschutz
	¾ umweltfreundliche Beschichtungen
	¾ Beschichtungswerkstoffe
	¾ Zusatz- und Hilfsstoffe
	¾ neue Anlagentechnik
	¾ Fehlererkennung und Sensoren
	¾ zerstörungsfreie Prüfung
	¾ Thermische Spritzverfahren
	¾ Herstellung 
	¾ Thermisches Beschichten von Gasturbinen und 
Brennstoffzellen

ITSC – International Thermal 
Spray Conference and 
Exposition
12.05.–14.05.2027, Rotterdam/
Niederlande

2
September

Anzeigenschluss: 06. August 2027
Druckunterlagen: 11. August 2027
Erscheinungstermin: 02. September 2027

Themen und Termine 

Darüber hinaus beinhaltet das THERMAL SPRAY BULLETIN den GTS-Strahl mit Informationen zu: 
Mitgliedsunternehmen, GTS-Veranstaltungen, Interviews und Patenten.

THERMAL
SPRAYBULLETIN
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Format
Satzspiegel Formate
Breite x Höhe in mm

Anschnitt-Formate
Breite x Höhe in mm*

Grundpreis
s/w

2-farbig 3-farbig 4-farbig

Titelseite – 210 × 185 – – – 3.440,00

2./3. Umschlagseite 188 × 254 210 × 297 1.920,00 2.180,00 2.440,00 2.640,00 

4. Umschlagseite 188 × 254 210 × 297 1.920,00 2.180,00 2.440,00 2.640,00 

2/1 Seite 400 × 254 420 × 297 2.760,00 3.020,00 3.280,00 3.480,00 

1/1 Seite 188 × 254 210 × 297 1.730,00 1.990,00 2.250,00 2.450,00 

Juniorpage 120 × 170 137 × 192 1.310,00 1.570,00 1.830,00 2.030,00

1/2 Seite, quer
1/2 Seite, hoch

188 × 127
92 × 253

210 × 147
103 × 297

920,00 1.180,00 1.440,00 1.640,00

1/3 Seite, quer
1/3 Seite, hoch

188 × 85
63 × 254

210 × 107
74 × 297

630,00 760,00 890,00 990,00

1/4 Seite, quer
1/4 Seite, hoch

188 × 64
92 × 127

210 × 84
103 × 147

500,00 630,00 760,00 860,00 

Gelegenheitsanzeigen/Stellengesuche

Millimeterpreis bei einer Spaltenbreite von 57 mm 6,70 

Chiffre-Gebühr 6,70

Anzeigenpreisliste 17 gültig ab 1. Januar 2025

*zzgl. 3 mm Beschnitt allseitig Preise in EURO zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Format:	 DIN A4 (210 mm breit × 297 mm hoch)

Satzspiegel: 	 176 mm breit × 253 mm hoch, 2 Spalten zu je 86 mm

Abweichende Anzeigenformate werden nach Millimetern abgerechnet.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Sie suchen Fachkräfte aus der Schweißtechnik? Sie suchen einen neuen Job?

Unser JobPortal, das wir in Kooperation mit StepStone betreiben, erleichtert Ihnen die 
Suche, denn hier geht es nur um Jobs rund um das Schweißen, Fügen, Trennen und 
Beschichten.

Weitere Informationen zu Preisen & Formaten finden Sie auf Seite 80.

THERMAL
SPRAYBULLETIN
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Anzeigenpreisliste 17 gültig ab 1. Januar 2025

Zuschläge:
Farbzuschläge:	 1/1 und 1/2 Seite	 1/3 Seite und kleiner
	 je Farbe (Euroskala) 	 260,00 €	 130,00 €
	 vierfarbig	 720,00 €	 360,00 €
Sonderfarben:	 360,00 € 	 360,00 €

Anschnittzuschlag:	 199,00 €

Platzierungszuschlag:	 Platzvorschriften als Bestandteil des Auftrags 
bedingen in jedem Fall einen Zuschlag von 10 % auf 
den s/w Grundpreis. 
 
Zuschläge sind nicht rabattierbar.

Anzeigennachlässe: 	 bei Abnahme innerhalb von 12 Monaten 
bei 3 Anzeigen oder 1 1/2 Seiten	 5 % 
bei 6 Anzeigen oder 3 Seiten	 10 % 
bei 12 Anzeigen oder 6 Seiten	 15 % 
bei 12 Seiten	 20 % 
Rabattierung bei Mehrjahresaufträgen auf Anfrage

Beihefter:	 2 Seiten (bis 115 g/m2)	 3.420,00 € 
2 Seiten (bis 170 g/m2)	 4.270,00 € 
4 Seiten (bis 115 g/m2)	 5.210,00 € 
4 Seiten (bis 170 g/m2)	 6.510,00 € 
 
Format: 216 mm breit × 305 mm hoch inkl. 3 mm 
Fräsrand, 5 mm Kopfbeschnitt, 3 mm außen, 3 mm Fuß

Nachlässe:	 2 Beihefter	 5 % 
3 Beihefter	 10 % 
6 Beihefter	 15 %

Beilagen:	 Nur für Inlandsauflagen bis 25 g	€ 379,00 ‰* 
inkl. Postgebühren 
höhere Gewichte auf Anfrage 
größtes Format: 195 mm breit × 285 mm hoch 
 
Aufgeklebte Antwortkarten auf Anzeigen 
oder Beiheftern	 € 195,00 ‰* 
 
* ohne Rabatt 
 
Lieferung frei Haus an: 
D+L Printpartner 
Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt 
T +49 2871 24 66-0 
Liefertermin: bis zum 25. des Vormonats. 
Ein Muster an die Anzeigenabteilung wird erbeten.

Advertorial:	 Die optimale Ergänzung zu Ihrer klassischen Werbung 
mit redaktionsähnlichem Hintergrund. Text-/
Bildmaterial stellen Sie zur Verfügung, wir layouten 
angepasst an das Zeitschriftendesign: 
 
2/1 Seiten, 4c  
(10.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 3.970,00 € 
 
1/1 Seite, 4c  
(5.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 2.440,00 € 
 
1/2 Seite quer, 4c  
(2.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 1.640,00 €

Technische Informationen zu Anzeigenformaten, Druckunterlagen und Datenübertragung finden Sie auf den Seiten 68 – 69.

THERMAL
SPRAYBULLETIN
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Bezugsquellenverzeichnis

Die Vorteile auf einen Blick:

	 Für jeden etwas dabei: 
Der Branchenführer ist nach 9 thematisch unterteilten Hauptgruppen mit zahl-
reich relevanten Stichwörtern sortiert

	 Zielsicher: 
Die klare Gliederung führt den Benutzer schnell und treffsicher ans Ziel

	 (Alles) auf einen Blick: 
Jeder Eintrag umfasst die vollständige Firmenanschrift  
inklusive E-Mail- und Internet-Adresse

	 Länderübergreifende Kontakte: 
Die Veröffentlichung in unserer zweisprachigen Zeitschrift ermöglicht Ihnen eine 
Kontaktaufnahme auch über Deutschlands Grenzen hinaus

	 Kosten sparen: 
Wir bieten Ihnen attraktive Staffelpreise nach Anzahl der Stichwörter

	 Zusätzlich und kostenfrei: 
Der Eintrag im Internet unter www.tsb-bezugsquellen.de mit einer Verlinkung 
zu Ihrer Homepage

	 Kostenlose Veröffentlichung Ihres Firmenlogos auf unserer Internetseite. 
Senden Sie Ihr Logo (jpg- Datei) an folgende e-mail-Adresse: 

	 britta.wingartz@dvs-media.info
	 Beginn der Einträge jeden Monat möglich 

(Abgabe-Termin: 15. des Vormonats)

Bezugsquellenverzeichnis – THERMAL SPRAY BULLETIN 

THERMAL
SPRAYBULLETIN
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Bezugsquellenverzeichnis

Preise

Der Preis für Ihren Eintrag richtet sich nach der Anzahl der Stichwörter.

Anzahl der Stichwörter Kosten pro Jahr/pro Stichwort in EUR*

1 75,00

2 – 5 70,00

6 – 10 65,00

ab 11 60,00

* Auf alle Preise wird die derzeitige MwSt. erhoben.

www.tsb-bezugsquellen.de

international Thermisches Spritzen

Ausrüstung Anlagen & Komponenten

JobshopOberflächenbearbeitung Dienstleister

DeutschEnglischEinkaufsführer Zusatzstoffe

Ihre Ansprechpartnerin:

Britta Wingartz
 +49 211 1591-155
 britta.wingartz@dvs-media.info

Sie sind noch nicht gelistet?

Das ist günstiger als Sie denken!

Sprechen Sie mich gerne an.

Ihre Online-Präsenz steigert die Reichweite 
Ihrer Werbemaßnahmen ohne Zusatzkosten

THERMAL
SPRAYBULLETIN
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THERMAL
SPRAYBULLETIN

Das Wesentliche auf den Punkt gebracht. Der THERMAL SPRAY NEWSLETTER!
Die ideale Ergänzung zur Fachzeitschrift THERMAL SPRAY BULLETIN.

Monatlich informiert der Newsletter in komprimierter Form über Aktuelles aus der Branche, interessante  
Fachartikel im Magazin, wichtige Veranstaltungshinweise sowie neueste Entwicklungen aus der Forschung.

Der THERMAL SPRAY NEWSLETTER zeichnet sich als wirkungsvolles Marketinginstrument für Ihre individuelle 
und zeitgemäße Kundenansprache in der Branche aus.

896 

Abonnenten
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THERMAL
SPRAYBULLETIN

Termine 2027 − Erscheinungsweise

Ausgabe Versand-
termin

Anlieferung Anlass

Januar 13.01.2027 06.01.2027

Februar 10.02.2027 03.02.2027

März 10.03.2027 03.03.2027

April 14.04.2027 07.04.2027 ITSC – International Thermal Spray 
Conference and Exposition
12.05. – 14.05.2027, Rotterdam/
Niederlande

Mai 12.05.2027 05.05.2027

Juni 09.06.2027 02.06.2027

Juli 14.07.2027 07.07.2027

August 11.08.2027 04.08.2027

September 08.09.2027 01.09.2027

Oktober 13.10.2027 06.10.2027

November 10.11.2027 03.11.2027

Dezember 08.12.2027 01.12.2027

Text/Bildanzeige 
1.920 x 430 px 

Werbeformen Format/Größe in Pixel Preis* in EURO

Fullbanner 1.920 × 430 px 300,-

Text/Bild 1.920 × 430 px 320,-

Alle Preise verstehen sich zzgl. der gesetzlichen MwSt., je Werbeform und Sprache.
Sonderwerbeformen wie Stand Alone Newsletter, Sponsoring, Advertorial, Logo Platzierung 
u.a. auf Anfrage.

Newsletter-Werbeformen

THERMAL
SPRAYBULLETIN

Fullbanner
1.920 x 430 px



66

THERMAL
SPRAYBULLETIN Standardformate für Anzeigen

im Anschnitt (gültig für JOINING PLASTICS und THERMAL SPRAY BULLETIN)
alle Formate zzgl. 3 mm Beschnitt an allen Heftaußenkanten

1/1 Seite
210 mm breit
297 mm hoch

1/2 hoch
103 mm breit
297 mm hoch

1/2 quer
210 mm breit
147 mm hoch

Juniorpage
137 mm breit
192 mm hoch

1/3 hoch
74 mm breit
297 mm hoch

1/3 quer
210 mm breit
107 mm hoch

1/4 hoch
103 mm breit
147 mm hoch

1/4 quer
210 mm breit
84 mm hoch

1/8 Seite
103 mm breit
84 mm hoch

Sonderformate/Sonder-Werbeformen:
Teilen Sie uns Ihre Wünsche zu Sonderformaten und Sonder-Werbeformen mit.
Wir unterbreiten Ihnen gerne ein Angebot.

4. Umschlagseite
210 mm breit
297 mm hoch
zzgl. 3 mm Beschnitt

Titelseite
210 mm breit
185 mm hoch
zzgl. 3 mm Beschnitt

im Satzspiegel

1/1 Seite
181 mm breit
247 mm hoch 

1/2 hoch
90 mm breit
247 mm hoch 

1/2 quer
181 mm breit
123 mm hoch 

Juniorpage
119 mm breit
170 mm hoch 

1/3 hoch
57 mm breit
247 mm hoch 

1/3 quer
181 mm breit
82 mm hoch 

1/4 hoch
90 mm breit
123 mm hoch 

1/4 quer
181 mm breit
62 mm hoch 

1/8 Seite
90 mm breit
62 mm hoch 

JOINING PLASTICS

THERMAL SPRAY BULLETIN

1/1 Seite
188 mm breit
254 mm hoch

1/2 hoch
92 mm breit
254 mm hoch

1/2 quer
188 mm breit
127 mm hoch

Juniorpage
120 mm breit
170 mm hoch

1/3 hoch
63 mm breit
254 mm hoch

1/3 quer
188 mm breit
85 mm hoch

1/4 hoch
92 mm breit
127 mm hoch

1/4 quer
188 mm breit
64 mm hoch

1/8 Seite
86 mm breit
62 mm hoch
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THERMAL
SPRAYBULLETIN

Bevorzugte Datenträger/Datenübertragung: 
E-Mail:	 anzeigen@dvs-media.info 
WeTransfer:	 www.wetransfer.com 
 
Bitte achten Sie darauf, dass alle verwendeten Schriften, Logos und Grafiken 
(300 dpi) als Datei mitgeliefert werden, sofern sie nicht in das Dokument 
eingebettet sind.

Bevorzugte Datenformate: 
Wir empfehlen die Anlieferung von PDF-Daten (Standard: PDF/X-4:2008). 
Offene Daten (z. B. InDesign usw.) sind zu vermeiden. Die Datei muss 
druckfähig sein, d. h. alle verwendeten Schriften sind einzubetten, 
Halbtonbilder benötigen eine Auflösung von  300 dpi, Strichbilder mindestens 
600 dpi. 

Farben: 
PSO Coated v3 (ECI) 
Farbprofile und weitere Informationen zu ICC-Profilen unter eci.org. 
 
Bei Anlieferung von Druckdaten, die uns im Farbmodus RGB gesendet werden, 
konvertieren wir automatisch nach CMYK. Beachten Sie bitte, dass aus der 
Umwandlung Farbänderungen resultieren können. Der Verlag haftet nicht für 
Farbabweichungen im Druck. Sonderfarben sind in Absprache möglich. 

Verarbeitung von Bilddaten 
TIFF-, EPS- und JPEG-Daten

	� Die Dateinamen sollten keine Leer- oder Sonderzeichen enthalten
	� Bitte ausreichend Beschnittzugabe (mind. 3 mm) beachten
	� Andere Programme und Datenträger ggf. auf Anfrage

Hinweise für eine reibungslose Abwicklung:
	� Schwarz/Weiß-Anzeigen nur in Schwarz/Weiß bzw. Graustufen anlegen
	� Farben nur in Cyan, Magenta, Yellow und Schwarz (Prozessfarben) mischen
	� Die Dateinamen sollten keine Leer- oder Sonderzeichen enthalten
	� Parallel zur Lieferung der Daten bitte einen Ausdruck der Anzeigen liefern, 

damit die digitalen Daten geprüft werden können
	� Bei 4c-Anzeigen bitte einen Proof schicken
	� Bei der Datenübermittlung jeweils die Zeitschrift und Ausgabe angeben

Datenübertragung/Datenformate
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SCHWEISSEN, SCHNEIDEN, BESCHICHTEN  
BRAUCHT KONTEXT

Jetzt entdecken:

www.home-of-welding.de

BUSINESS

NEWS

WISSEN

TRENDS

INNOVATIONEN

NETWORKING
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SCHWEISSEN, SCHNEIDEN, BESCHICHTEN  
BRAUCHT KONTEXT

Mit der Einführung des Cookie-Consent-Banners am 01.12.2021 werden Nutzungsdaten noch transparenter und DSGVO-konform  
erhoben. Dadurch können sich die Reichweitenwerte im Vergleich zu den Vorjahren unterscheiden.

NUTZUNG, DIE WÄCHST

UNIQUE USER:  

154.639

VISITS:  

201.031

PAGE  
IMPRESSIONS: 

282.931

2026
(*) durchschnittlich/Monat
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LEISTUNGEN BRONZE  
DAUERHAFTE SICHTBARKEIT

SILBER  
REICHWEITENSTARK

GOLD   
MAXIMALE PRÄSENZ &  

REICHWEITE

HOME OF WELDING Webseite

Bannerformat auf Startseite Super-Banner oder Skyscraper Top-Banner Top-Banner + Super-Banner

Firmenlogo Rectangle auf Startseite ✓ ✓

Advertorial/Whitepaper 4

Eigene Microsite bestehend aus: ✓ ✓ ✓

Unternehmensbeschreibung 800 Zeichen 800 Zeichen 3.000 Zeichen

Bilder ✓ ✓ ✓

Videos ✓

Firmenlogo & Titelbild ✓ ✓ ✓

Verlinkung zur Firmenwebseite ✓ ✓ ✓

Ansprechpartner ✓ ✓ ✓

Kontaktdaten ✓ ✓ ✓

HOME OF WELDING Newsletter

Fullbanner 2 4 6

Vorstellung in KOMPETENZ IM FOKUS 1 2 4

Mindestlaufzeit 12 Monate 12 Monate 12 Monate

Preis pro Monat 410 € 490 € 650 €

Die Berechnung erfolgt auf Jahresbasis und zuzüglich der gesetzlichen Mehrwertsteuer.

AUF DEN PUNKT WERBEN
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DARSTELLUNG IHRER BANNERPLATZIERUNG

BENÖTIGTE FORMATE (SOFERN IM PAKET ENTHALTEN):

SK
YS

CR
AP

ER

SK
YS

CR
AP

ER

SUPER-BANNER

TOP-BANNER

RECTANGLE

Top-Banner /  
Super-Banner: 1126 x 150 px, 946 px x 150 px, 706 px x 150 px, 526 px x 150 px

Skyscraper: 160 x 600 px

Rectangle 400 x 568 px

Newsletter: Fullbanner: 620 x 60 px

Dateiformate: jpg, gif                         Bitte auch den gewünschten Ziellink angeben

Einzelleistungen /  

Ihre Bannerplatzierung

 Skyscraper 	 900,00 € 

 Super-Banner	 900,00 €
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DARSTELLUNG IHRES UNTERNEHMENS

BENÖTIGTE FORMATE (SOFERN IM PAKET ENTHALTEN):

Unternehmensbezogene Unterseite

Firmenname
Firmen Untertitel

Zusatztext + Bilder je nach gebuchtem Paket

Titelbild: 1200 x 480 px

Firmenname
Firmen Untertitel  
(70 Zeichen)

Logo: 800 x 800 px

* �Die Leistungen im Branchenportal HOME OF LOGISTICS erfolgen mit einer Laufzeit von 12 Monaten.  
Unsere Leistungen berechnen wir im Rahmen einer Jahresrechnung zzgl. MwSt.

Titelbild: 200 x 480 px 

Firmenlogo: 800 x 800 px

Dateiformate: jpg, gif
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ADVERTORIAL / WHITEPAPER:  
IHRE WERBUNG IN REDAKTIONELLER VERPACKUNG

Advertorial / Whitepaper:
 Laufzeit 3 Monate:	 1.025,00 €
 Laufzeit 6 Monate:	 1.750,00 €
 Laufzeit 12 Monate:	 2.770,00 €

7 Tage auf der Startseite im HOME OF  
WELDING, danach in der Rubrik Advertorials 

redaktioneller Hinweis auf Ihr Advertorial  
im Newsletter:

1x  Laufzeit 3 Monate

3x  Laufzeit 6 Monate

6x  Laufzeit 12 Monate

Advertorial / Whitepaper:�
7.000 Zeichen, inkl. Leerzeichen, 3-4 Bilder, 
Firmenlogo an prominenter Stelle 
Optional: QR-Code für weiteres Material 
(Videos, Technische Datenblätter, etc.)

ADVERTORIAL

Wie in den meisten Bereichen haben sich 
auch in der Flughafenbranche in den ver-
gangenen Jahren die Herausforderungen 
verändert und werden ständig anspruchs-
voller. Da die Erwartungen der Verbraucher 
steigen, sind die Anforderungen an Sicher-
heit und Abfertigungsgeschwindigkeit an 
Flughäfen so hoch wie nie zuvor. An vielen 
Airports weltweit sind daher in den hoch-
sensiblen Sicherheitsbereichen für Gepäck 
und Passagiere als auch in den Catering-
zonen Schnelllauftore von EFAFLEX im Ein-
satz. Auch DNATA, kurz für Dubai National 
Air Travel Agency, verlässt sich auf die 
Schnelligkeit und Sicherheit der Tore des 
Weltmarktführers.

DNATA ist einer der weltweit größten Flug- 
und Reiseanbieter und beschäftigt mehr als 
46.000 Mitarbeiter. Das Unternehmen bie-
tet Bodenabfertigungs-, Fracht- und Flug-
verp� egungsdienste an 86 Flughäfen auf 
fünf Kontinenten an. Allein in Heathrow in 
Großbritannien werden durch DNATA pro 
Jahr etwa 17.500 Passagiere abgefertigt. An 
all diesen Standorten sind Ausfallzeiten, 
Störungen oder Verspätungen jeglicher Art 
äußerst kostspielig und können erhebliche 
� nanzielle Auswirkungen haben. Damit al-
les rechtzeitig ans Ziel gelangt, werden 
Fracht- und Gepäckabfertigung bis ins De-
tail geplant. Im Nordwesten Großbritan-
niens wurde ein neues Logistikzentrum für 
die Luftfahrtindustrie gebaut. Bei dieser mo-
dernen Anlage, die für Fluggesellschaften 
wie Emirates und Cathay Paci� c konzipiert 
wurde, entschieden sich die Planer von 
DNATA erneut für schnelllaufende Tore von 
EFAFLEX. 

Dabei stand nicht nur die Zuverlässigkeit 
der Tore im Vordergrund, sondern auch das 
hochwertige Design und die perfekte Äs-
thetik.

Im Vereinigten Königreich ist DNATA ein 
langjähriger Kunde von EFAFLEX und setzt 

die Produkte seit mehr als 15 Jahren an Flug-
hafenstandorten wie Manchester, Birming-
ham und Heathrow ein. Hier kann man sich 
darauf verlassen, dass die Tore eine rei-
bungslose Logistik gewährleisten und Aus-
fallzeiten reduzieren.

Die Wahl � el in diesem Fall auf das Schnell-
lauf-Turbotor EFA-STT®, das sich mit einer 
Geschwindigkeit von bis zu 3 Metern pro 
Sekunde öffnet. Transparente Lamellen im 
Torblatt bieten eine bessere Sicht und da-
mit mehr Benutzersicherheit. Zudem 
schafft das Tor dadurch eine angenehme 
Arbeitsumgebung, weil so natürliches Ta-
geslicht in die Arbeitsbereiche fällt.

Auch wenn die Gestaltung der Flughäfen 
von Standort zu Standort und von Land zu 
Land unterschiedlich ist, gelten überall ähn-
liche Anforderungen. EFAFLEX präsentiert 
mit seinem Sortiment an schnelllaufenden 
Hochleistungstoren maßgeschneiderte Lö-
sungen für jeden Bedarf. Bei DNATA waren 
vor allem Geschwindigkeit, Langlebigkeit 
und Zuverlässigkeit der Tore entscheidend. 
Nur so kann das hohe Sicherheitsniveau, 
die Abfertigungsgeschwindigkeit und die 
reibungslosen logistischen Prozesse garan-
tiert werden. Zudem ergänzen die einge-
bauten Tore die schönen Fassaden der neu-
en Gebäude hervorragend. 

An anderen Standorten erweist sich 
das Schnelllauf-Rolltor EFA-SRT® mit � exib-
lem Behang als ideal für die Gepäckabferti-
gung und den Check-in. Das Tiefkühltor 
EFA-SST® TK-100 hingegen stellt für Cate-
ring-Einrichtungen oder Kühlkammern das 
Produkt der Wahl dar.

Speziell für DNATA UK führt EFAFLEX im 
Rahmen des umfangreichen Serviceange-
botes regelmäßige maßgeschneiderte 
Wartungsarbeiten aus, um sicherzustellen, 
dass die Tore voll funktionsfähig bleiben. 
Bei Bedarf werden dann auch Reparaturen 

und in zeitlichen Abständen Upgrades 
durchgeführt.

Unternehmensinformation EFAFLEX

EFAFLEX produziert Schnelllauftore für in-
dustrielle Anwendungen. Das 1974 gegrün-
dete Unternehmen ist unter anderem für 
Auftraggeber aus der Industrie, dem Hand-
werk, der Lebensmittelherstellung sowie aus 
der Chemie- und Pharmabranche im Einsatz. 
Als einziger Hersteller im Bereich der schnell-
laufenden Industrietore ist EFAFLEX im Welt-
marktführer-Index eingetragen und gehört 
damit zu den 461 Spitzenunternehmen 
Deutschlands, Österreichs und der Schweiz. 
Das Familienunternehmen beschäftigt mehr 
als 1.400 Mitarbeiter weltweit. Mit Stamm-
sitz im bayerischen Bruckberg ist EFAFLEX als 
größter Arbeitgeber in der Region fest ver-
ankert. Darüber hinaus erschließt das Unter-
nehmen mit zehn Tochtergesellschaften auf 
fünf Kontinenten die internationalen Märk-
te. Über 60 Prozent des Umsatzes erwirt-
schaftet EFAFLEX im Ausland.

Schnelllauftore für erhöhte 
Sicherheit an Airports
Dubai National Air Travel Agency setzt an Flughäfen Produkte des Spezia-
listen EFAFLEX für Sicherheit und schnelle Abfertigung ein.

Weitere Informationen:

EFAFLEX Tor- und Sicherheitssysteme GmbH & Co. KG  |  84079 Bruckberg  |  Tel.: (0 87 65)-82-0  |  www.efa� ex.com
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REICHWEITE NEWSLETTER

ABONNENTEN:  

1.184

2026
(*) durchschnittlich

ÖFFNUNGSRATE:  

43,62%



75

Wir fassen in unseren Newslettern jede Woche die 
wichtigsten Artikel, Schlagzeilen und Termine aus 
den Berichten im HOME OF WELDING zusammen. 

Unser regulärer deutschsprachiger Newsletter er-
scheint einmal pro Woche, donnerstags. Die engli-
sche Newsletter-Ausgabe erscheint aktuell einmal 
zum Monatsende.

Werbemöglichkeiten:
 �Banner im Newsletter 
 �Präsenz im redaktionellen Umfeld 
 �Integration zwischen Content-Blöcken 

UNSER NEWSLETTER 
IHRE WERBEMÖGLICHKEITEN

Die Platzierungsmöglichkeiten und Preise:

Banner-Preise:
 Fullbanner	 620 x 60 px	 325,00 €
 Textanzeige	 max. 400 Zeichen	 340,00 €
 Text/Bild	� max. 300 Zeichen 

+ 1 Bild	 350,00 €
 Spezialbanner	 620 x 75 px	 460,00 €

Bannerdaten und -buchung: 
 jeweils 10 Tage im Voraus

Textanzeige

die stetig steigende Quecksilbersäule im Thermometer lässt keinen Zweifel aufkommen: Es herrscht eine Glut-
hitze. Solange es derart heiß ist, nutzen wir das Wetter eiskalt aus, um unseren wöchentlichen Newsletter zu 
schmieden, da sind wir eisern. Ohne zu zögern machen wir also Nägel mit Köpfen und stellen Ihnen zu allererst 
drei besonders interessante Artikel aus dem HOME OF INTRALOGISTICS vor, die dort in den vergangenen Ta-
gen veröffentlicht wurden.Id que debitatint laut apitati aut et aris quas dus, omni berferr ovidiati dicidus amus.

Textanzeige:
  max. 400 Zeichen

Fullbanner: 620 x 60 px

Spezialbanner: 620 x 75 px

Text/Bild:
max. 300 Zeichen 

+ 1 Bild
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Der Newsletter besteht vollständig aus Ihren Inhalten.

Kein redaktioneller Kontext.

KEYFACTS:

 �hohe Markenrelevanz 

 �hohes Vertrauen im Umfeld 

 �exklusive Einzelausspielung 

 �jederzeit buchbar 

= eigenständige Kommunikation im Abonnenten-Kreis

EIN FORMAT FÜR INHALTE, DIE EIGENEN RAUM BENÖTIGEN.
STAND-ALONE-NEWSLETTER

 Introtext (max. 1.500 Zeichen inkl. Leerzeichen)
 Drei Teaser-Artikel:
 Headline: max. 75 Zeichen
 Teasertext: max. 540 Zeichen
 Bildgröße: 271 x 181 px
 Max. 4 Schlagzeilen mit max. je 70 Zeichen 
 Max. 4 Terminhinweise auf Ihre Veranstaltungen
 Stand-alone-Newsletter: 2.050,00 €
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Follower
4.031

LinkedIn

1x Posting	 350,00 €
3x Postings	 900,00 €
10x Postings	 2.500,00 €
		  Posting enthält: 
		  800 Zeichen inklusive Leerzeichen 
		  5x Hashtags 
		  1 Bild (600 px breit x 600 px hoch)

SOCIAL MEDIA POSTING
Nutzen Sie das Netzwerk der Fügetechnik und  
geben Sie Ihren Pressemeldungen den Social-Media-Drive.
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Sie suchen Fach- und Führungskräfte, die sich mit Fügetech-
nik auskennen? Wir erreichen mit unserem crossmedialen 
JobPortal präzise die richtigen Zielgruppen.

  Online: mehr als 6.000 Fachbesucher pro Monat
  Print: �4 verschiedene Fachzeitschriften für Ihre präzise 

Zielgruppenansprache
  SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN, DER PRAKTIKER, 

JOINING PLASTICS, THERMAL SPRAY BULLETIN
  Sie werben über das DVS-Netzwerk im Umfeld von rund 

17.000 Mitgliedern.

PRINT + ONLINE 
Veröffentlichen Sie Ihre Stellenanzeige zum 
günstigen Paketpreis

  Print: in einer unserer Fachzeitschriften
  Online: In unserem JobPortal FÜGETECHNIK
  Optional Online: �Bei StepStone, eine der führenden Online-

Jobplattformen in Deutschland

ONLINE 
Veröffentlichen Sie Ihre Stellenanzeige

    �Online: in unserem Branchenportal HOME OF WELDING
    �Online: auf den vier Webseiten unserer Fachzeitschriften

FÜGEN ONLINE:
Online-JobPortal (30 Tage Laufzeit)  
490,00 € (zzgl. MwSt.)

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

In Kooperation mit:

FÜGEN STARTER:
1/3 Seite Anzeige vierfarbig
Option 1)	 + Online-JobPortal (30 Tage Laufzeit)	 1.360 € (zzgl. MwSt.)
Option 2)	 + Online-JobPortal + StepStone (30 Tage Laufzeit) 3.060 € (zzgl. MwSt.)

Optionen mit Leistungen von StepStone sind nicht rabattfähig

FÜGEN BUSINESS:
1/2 Seite Anzeige vierfarbig
Option 1)	 + Online-JobPortal (30 Tage Laufzeit)	 1.800 € (zzgl. MwSt.)
Option 2)	 + Online-JobPortal + StepStone (30 Tage Laufzeit)	 3.500 € (zzgl. MwSt.)

Optionen mit Leistungen von StepStone sind nicht rabattfähig

FÜGEN PROFESSIONAL:
1/1 Seite Anzeige vierfarbig
Option 1)	 + Online-JobPortal (30 Tage Laufzeit)	 2.150 € (zzgl. MwSt.)
Option 2)	 + Online-JobPortal + StepStone (30 Tage Laufzeit)	 3.850 € (zzgl. MwSt.)

Optionen mit Leistungen von StepStone sind nicht rabattfähig
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Verlag:	  
DVS Media GmbH
Postfach 10 19 65, 40010 Düsseldorf
Aachener Straße 172, 40223 Düsseldorf

	 +49 211 15 91-0
	 +49 211 15 91-150
	www.dvs-media.eu
	 media@dvs-media.info

HOME OF WELDING:
Online-Redaktion Füge- und Trenntechnik

	 redaktion@dvs-media.info

Leitung Media Sales:	
Markus Winterhalter

	 +49 211 15 91-142
	 markus.winterhalter@dvs-media.info

Assistenz Media Sales:	
Britta Wingartz

	 +49 211 15 91-155
	 britta.wingartz@dvs-media.info

Alexandra Seewald-Sander
	 +49 211 15 91-225
	 alexandra.seewald-sander@dvs-media.info

Herausgeber: 
DVS Media GmbH

IHR KONTAKT ZU UNS
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Bannerwerbung

Die DVS Media GmbH hat ihre Internetpräsenz und das Online-Angebot stark erwei-
tert und im Design komplett überarbeitet

Warum online werben?

Banner-Werbeschaltungen steigern die Bekanntheit und fördern den Imageaufbau. 
Nutzen Sie die kostengünstige Online-Werbung dort, wo Ihre Zielgruppe sucht! Das 
Internet ist inzwischen das führende Medium für die geschäftliche Informationsbe-
schaffung. Neuesten Studien zufolge informieren sich bereits über 70% der Entschei-
der zuerst online. (Online-Medien verbreiten Informationen schneller als traditionelle 
Werbeträger und erreichen dabei in der Regel einen erheblich größeren Leserkreis.)

Ihr Vorteil!

Über die verschiedenen Webseiten erreichen Sie Fach- und Führungskräfte aus der 
Schweiß-, Schneid- und Löttechnik, dem Stahlbau, Hoch- und Brückenbau, Maschi-
nenbau, in der Elektrotechnik, im Fahrzeugbau, Flugzeugbau sowie in der chemischen 
Industrie.

Die Banner

Unser Angebot umfasst 5 verschiedene Banner-Formate (statisch/animiert). Bei 
Mehrfachbelegung der Bannerplätze erscheinen die Banner in Rotation. Außerdem 
bieten wir Ihnen interessante Platzierungsmöglichkeiten, perfekt auf Ihre Bedürf-
nisse abgestimmt: 

 www.schweissenundschneiden.de	  www.fuegen-von-kunststoffen.de 
 www.thermal-spray-bulletin.info	  www.joining-plastics.info	  
 www.abc-der-fuegetechnik.de	  www.dvs-regelwerk.de	  
 www.tsb-bezugsquellen.de	  www.derpraktiker.de	  
 www.alu-lieferverzeichnis.de	  www.joining-plastics-bzv.de
 www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de

Fordern Sie noch heute ein unverbindliches Angebot an!

Dateiformate:

Statische Werbemittel:	JPG, GIF, PNG
Animierte Werbemittel:	SWF, GIF

Maximale Dateigröße:	 80 KB

Bei Anlieferung eines Flashbanners empfehlen wir, uns zusätzlich 
ein alternatives Grafikbanner sowie die Zieladresse mitzuschicken. 
Diese Grafik wird angezeigt, falls im Browser Flash nicht vorhanden 
oder deaktiviert ist.

Bitte achten Sie beim Erstellen des Banners darauf, dass die Ziel-
seite in einem neuen Browserfenster geöffnet werden muss.

SCHWEISSEN
   SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren

DIE WEBSEITEN ZUR ZEITSCHRIFT
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Bannerwerbung

Preise: 
Wir bieten Ihnen Staffelpreise an. Je mehr Views gebucht werden, desto günstiger 
wird es für Sie!

Laufzeit
Standard 
Banner

Large 
Banner

Sky
scraper

1 Monat 95,00 190,00 320,00

12 Monate 950,00 1.900,00 3.200,00

Preise in EURO zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.
Sky

scraper

160 × 600 Pixel

Standard Banner

468 × 60 Pixel

Verzeichnisseiten
	� www.abc-der-fuegetechnik.de
	� www.dvs-regelwerk.de 
	� www.tsb-bezugsquellen.de
	� www.alu-lieferverzeichnis.de
	� www.joining-plastics-bzv.de
	� www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de

Neue Zeitschriften-Webseiten 

Formate sind wie folgt:

Large Banner 

1126 × 150 Pixel

Hier gilt aber zu beachten, dass dieses „responsive“ angelegt ist, 
und zusätzlich in den folgenden Formaten vom Kunden geliefert 
werden muss:

Large Banner responsive Formate:
Banner Top L – Banner (946x150)
Banner Top M– Banner (706x150)
Banner Top S – Banner (526x150)

THERMAL
SPRAYBULLETIN
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Zielgruppe	 Unternehmen der Metallverarbeitung: Blech- und 

Rohrverarbeitung, Maschinen- und Stahlbau, Schiffbau, 

Fahrzeugbau, Schweißfachleute, Schweißtechniker, 

Schweißfachingenieure, Betriebsingenieure, technische 

Kaufleute, Ausbildungsstätten und Ausbilder in der 

Schweißtechnik, Studierende, Dozenten, Professoren.

Anzeigentarif

Farbzuschlag	 je Farbe� 230,00 € 
vierfarbig� 450,00 €

	 	 Sonderfarbe� 520,00 € 

Anschnittzuschlag� 150,00 €

Anschnittformat	 154 mm breit × 218 mm hoch 
inkl. 3 mm Beschnitt unten, links und rechts, 
sowie 5 mm oben

Beihefter	 (2 seitig) bis 115 g/m2� 2.900,00 € 
nur in begrenztem Umfang 
möglich, Berücksichtigung 
nach Auftragseingang,

Format:	 154 mm breit × 218 mm hoch

Lesezeichen� 3.180,00 €

Preise in EURO zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Buchformat:	 DIN A5 (148 mm breit, 210 mm hoch)

Auflage:	 3.000 Exemplare

Papier:	 80 g/m2 Kunstdruck

Anzeigenschluss:	 02.07.2027

Format
Breite x 
Höhe in mm

Anzeigen
preis 
(s/w)

4-farbig

1/1 Seite + 1/1 
Seite Firmenprofil

117 × 172 2.670,00 3.580,00

1/1 Seite 117 × 172 2.520,00 3.430,00

1/2 Seite quer 117 × 85
1.260,00 2.170,00

1/2 Seite hoch 58 × 172

1/4 Seite quer 117 × 42
640,00 1.550,00

1/4 Seite hoch 58 × 85

Seit mehr als 30 Jahren wird das JAHRBUCH 
SCHWEISSTECHNIK seinem Anspruch ge-
recht, ein hilfreiches Nachschlagewerk für die 
Branche der Füge-, Trenn- und Beschich-
tungstechnik zu sein.

Jahrbuch Schweisstechnik 2028

Auch online verfügbar:
www.verzeichnis.jahrbuch- 
schweisstechnik.de



83

Jahrbuch Schweisstechnik 2028

Ortsalphabetisches Firmenverzeichnis
Eintragungsgebühr: 35 € pro Eintrag

388 Branchenkontakte

KARL DEUTSCH
Prüf- und Messgerätebau 
GmbH + Co. KG
Otto-Hausmann-Ring 101
42115 Wuppertal
T +49 202 71 92-181
F +49 202 71 49 32
into@karldeutsch.de
www.karldeutsch.de
 

DIAMANT Metallplastic GmbH
Hontzlarstraße 12-14
41238 Mönchengladbach
T +49 2166 9836-0
F +49 2166 83025
into@diamant-polymer.de
www.diamant-polymer.de
 

DINSE G.m.b.H.
Tarpen 36
22419 Hamburg
T +49 40 658-750
F +49 40 658-200
into@dinse-gmbh.com
www.dinse-gmbh.com
 

DVS Media GmbH
Aachener Straße 172
40223 Düsseldort

osttach:P 101965
40010 Düsseldort
T +49 211 1591-0
F +49 211 1591-150
media@dvs-hg.de
www.dvs-media.eu
 

DVS-TV GmbH
Aachener Straße 172
40223 Düsseldort
T +49 211 1591-220
F +49 211 1591-150
into@dvs-tv.de
www.dvs-tv.de
 

DVS - Deutscher Verband für Schweißen
und verwandte Verfahren e. V.
Aachener Straße 172
40223 Düsseldort

osttach:P 101965
40010 Düsseldort
T +49 211 1591-0
F +49 211 1591-200
into@dvs-hg.de
www.die-verbindungs-spezialisten.de
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DVS ZERT GmbH
Geschäftsstelle Düsseldorf
Aachener Straße 172
40223 Düsseldort

osttach:P 101965
40010 Düsseldort
T +49 211 1591-203
F +49 211 1591-200
into@dvs-zert.de
www.dvs-zert.de
 

DVS ZERT GmbH
Geschäftsstelle Halle (Saale)
Köthener Straße 33a
06118 Halle (Saale)
T +49 345 525034-20
F +49 345 525034-10
into@dvs-zert.de
www.dvs-zert.de
 

ESAB Welding & Cutting GmbH
Zweigstelle Langenfeld
Winkelsweg 178-180
40764 Langenteld
T +49 2173 3945-0
F +49 2173 3945-218
into@esab.de
www.esab.de
 

ESTA Apparatebau GmbH & Co. KG
Gotenstraße 2-6
89250 Senden
T +49 7307 804-0
F +49 7307 804-500
into@esta.com
www.esta.com
 

EWM AG
Dr.-Günter-Henle-Straße 8
56271 Mündersbach
T +49 2680 181-0
F +49 2680 181-244
into@ewm-group.com
www.ewm-group.com
 

FMS Fränkischer Maschinen- 
und Stahlbau GmbH
Lindestraße 16
97466 Gochsheim

osttach:P 88
97466 Gochsheim
T +49 9721 643-0
F +49 9721 643-80
into@tms-gochsheim.de
www.tms-gochsheim.de
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408 Produkt und Dienstleistungsübersicht

 I   Anlagen und Ausrüstung für die Verfahren 
der Füge-, Beschichtungs- und Trenn-
technik 

 1   Anlagen und Ausrüstung inkl. Automati-
sierung, Mechanisierung und Industrie-
roboter für das Schweißen von Metall-, 
Keramik- und Verbundwerkstoffen 

   

 Abbrennstumpfschweißen   10 
  

 Harms & Wende GmbH & Co. KG 

 IDEAL-Werk, 59553 Lippstadt 
 www.ideal-werk.com 
   

 Bolzenschweißen   20 
  

 NELSON Bolzenschweiß-Technik GmbH & Co. KG 

 Heinz Soyer Bolzenschweißtechnik GmbH 
 Inninger Straße 14, 82237 Wörthsee-Etterschlag 
 Tel. +49 8153 885-0, Fax +49 8153 8030 
 E-Mail: info@soyer.de 
 Internet: www.soyer.de 
   

 Buckelschweißen   30 
  

 DALEX Schweißmaschinen GmbH & Co. KG 

 Harms & Wende GmbH & Co. KG 

 IDEAL-Werk, 59553 Lippstadt 
 www.ideal-werk.com 
   

 Elektrogasschweißen   50 
  

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  
   

 Elektronenstrahlschweißen   60 
  

 igm Robotersysteme AG 

 pro-beam AG & Co. KGaA 

 PTR Strahltechnik GmbH 

 Steigerwald Strahltechnik GmbH 
   

 Elektroschlackeschweißen   70 
  

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 ITW Welding GmbH 
   

 Engspaltschweißen   80 
  

 Autogen-Ritter GmbH 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 ITW Welding GmbH 

 Gesellschaft für Wolfram Industrie mbH 
   

 Falzdrahtschweißen   90 
  

 ITW Welding GmbH 
   

 Fülldrahtschweißen   100 
  

 Autogen-Ritter GmbH 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 EWM AG 

 ITW Welding GmbH 

 REHM GmbH u. Co. KG Schweißtechnik, 
 www.rehm-online.de 
   

 Gasschweißen   120 
  

 GEBR. GLOOR AG, 3400 Burgdorf / Schweiz 
   

 Kondensatorentladungsschweißen   170 
  

 NELSON Bolzenschweiß-Technik GmbH & Co. KG 

Waren- und Dienstleistungsverzeichnis
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 REHM GmbH u. Co. KG Schweißtechnik, 
 www.rehm-online.de 

 SKS Welding Systems GmbH 
   

 Mehrdrahtschweißen   240 
  

 Autogen-Ritter GmbH 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 ITW Welding GmbH 
   

 MIG-/MAG-Schweißen   250 
  

 Autogen-Ritter GmbH 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 EWM AG 

 FMS Fränkischer Maschinen- und Stahlbau GmbH 

 igm Robotersysteme AG 

 ITW Welding GmbH 

 Lorch Schweißtechnik - www.lorch.eu 

 Merkle Schweißanlagen-Technik, 89359 Kötz 

 REHM GmbH u. Co. KG Schweißtechnik, 
 www.rehm-online.de 

 SKS Welding Systems GmbH 

 Trafi met Schweißtechnik GmbH 
   

 Mikroschweißen   260 
  

 EWM AG 
   

 Heinz Soyer Bolzenschweißtechnik GmbH 
 Inninger Straße 14, 82237 Wörthsee-Etterschlag 
 Tel. +49 8153 885-0, Fax +49 8153 8030 
 E-Mail: info@soyer.de 
 Internet: www.soyer.de 
   

 Laserstrahlschweißen   180 
  

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 Fraunhofer-Institut für Werkstoff- und 
 Strahltechnik IWS Dresden 

 IDEAL-Werk, 59553 Lippstadt 
 www.ideal-werk.com 

 igm Robotersysteme AG 

 pro-beam AG & Co. KGaA 
   

 Lichtbogenhandschweißen   190 
  

 DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 EWM AG 

 ITW Welding GmbH 

 Lorch Schweißtechnik - www.lorch.eu 

 REHM GmbH u. Co. KG Schweißtechnik, 
 www.rehm-online.de 

 SKS Welding Systems GmbH 
   

 Lichtbogenimpulsschweißen   200 
  

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 EWM AG 

 ITW Welding GmbH 

 Lorch Schweißtechnik - www.lorch.eu 

 Merkle Schweißanlagen-Technik, 89359 Kötz 

6

12

Firmenprofi le

Gründungsjahr:
1919

Größe der Belegschaft:
750 Mitarbeiter weltweit

Geschäftsführer:
Sieghard Thomas

Roboter- und Schweißtechnologie aus 
einer Hand

Die Carl Cloos Schweißtechnik GmbH, in 
Haiger, zählt zu den internationalen Markt-
führern auf dem Gebiet der Lichtbogen-
bahnschweißtechnik und der Robotertech-
nologie. Mit den Produktionsschwerpunkten 
der MIG/MAG- und WIG-Schweißgeräte 
und schlüsselfertigen QIROX-Robotersys-
temen präsentiert sich CLOOS als der Kom-
plettanbieter in der Schweißtechnik. Zum 
Kundenvorteil werden alle Komponenten 
einer Roboteranlage aus einer Hand entwi-
ckelt und produziert: von der Robotersteu-
erung über die Werkstückpositionierer und 
Sensorsysteme bis hin zu Stromquellen 
und Schweißbrennern. Das große Plus von 

CLOOS sind speziell nach Kundenanforde-
rung konzipierte Systemlösungen – als kom-
pakte Roboterschweißzellen oder komplexe 
Fertigungslinien. Moderne Hochleistungs-
prozesse, wie das TANDEM-, Laser-Hybrid-, 
Cold Weld (CW)- und Rapid Weld-Schwei-
ßen sowie die Engspalttechnik bieten alle 
Vorteile für einen effi zienten Schweißeinsatz.

Produkt-Highlights:

» Synergiegesteuerte QINEO-Schweiß-
geräteserien

» Schlüsselfertige QIROX-Robotersysteme
» Hochrationelle Prozesstechnologien für 

universelle Applikationen

Carl Cloos
Schweißtechnik GmbH

Das Unternehmen

Carl Cloos Schweißtechnik GmbH
Carl-Cloos-Straße 1
35708 Haiger
T +49 2773 85-0
F +49 2773 85-275
info@cloos.de
www.cloos.de
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 Arnstadt 

 POLIGRAT GmbH 
 Emil-Paßburg-Straße 2 
 99310 Arnstadt 

 Berlin 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 
 (Niederlassung) 
 Volmerstraße 9b 
 12489 Berlin 

 T  +49 30 6780678-0 

 Düsseldorf 

 DVS Media GmbH 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

 T  +49 211 1591-0 
 F  +49 211 1591-150 

 media@dvs-hg.de 
 www.dvs-media.eu 

 DVS-TV GmbH 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

 T  +49 211 1591-220 
 F  +49 211 1591-150 

 info@dvs-tv.de 
 www.dvs-tv.de 

 DVS - Deutscher Verband für Schweißen 
 und verwandte Verfahren e. V. 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

 T  +49 211 1591-0 
 F  +49 211 1591-200 

 info@dvs-hg.de 
 www.die-verbindungs-spezialisten.de 

 DVS ZERT GmbH 
 Geschäftsstelle Düsseldorf 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

 T  +49 211 1591-203 
 F  +49 211 1591-200 

 info@dvs-zert.de 
 www.dvs-zert.de 

 Forschungsvereinigung Schweißen und 
verwandte Verfahren e. V. des DVS 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

 T  +49 211 1591-0 
 F  +49 211 1591-200 

 info@dvs-forschung.de 
 www.dvs-forschung.de 

 Friedewald 

 Trafi met Schweißtechnik GmbH 
 Im Gewerbegebiet 20 
 36289 Friedewald 

 T  +49 6674 900-0 
 F  +49 6674 900-28 

 info@trafi met.de 
 www.trafi metgroup.com 

Ortsalphabetisches Firmenverzeichnis
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 Haiger 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 
 (Firmenhauptsitz) 
 Carl-Cloos-Straße 1 
 35708 Haiger 

 T  +49 2773 85-0 

 Halle 

 DVS ZERT GmbH 
 Geschäftsstelle Halle (Saale) 
 Köthener Straße 33a 
 06118 Halle (Saale) 

 T  +49 345 525034-20 
 F  +49 345 525034-10 

 info@dvs-zert.de 
 www.dvs-zert.de 

 Hamburg 

 Harms & Wende GmbH & Co. KG 
 21079 Hamburg 

 T  +49 40 766 904-0 

 Hilchenbach 

 Gebr. Löcher Glüherei 
 Mühlenseifen 2 
 57271 Hilchenbach 

 T  +49 2733 8968-0 
 F  +49 2733 8968-10 

 info@loecher-glueherei.de 
 www.loecher-glueherei.de 

 Hildesheim 

 Gustav Morsch GmbH 
 Utermöhlestraße 10 
 31135 Hildesheim 

 Mannheim 

 Schweißtechnische Lehr- und 
Versuchsanstalt Mannheim GmbH 
 Käthe-Kollwitz-Straße 19 
 68169 Mannheim 
 www.slv-mannheim.de 

 Mülheim an der Ruhr 

 THERMOPROZESS - Gruppe 
 (Hauptsitz) 
 45472 Mülheim an der Ruhr 

 T  +49 208 49539-0 
 F  +49 208 49539-29 

 info@thermoprozess.de 
 www.thermoprozess.de 

 München 

 POLIGRAT GmbH 
 Valentin-Linhof-Straße 19 
 81829 München 

 Mündersbach 

 EWM AG 
 (Hauptsitz) 
 Mündersbach 

 Pfungstadt 

 POLIGRAT GmbH 
 Werner-von-Siemens-Straße 2/Halle 5.5 
 64319 Pfungstadt 

 Unterschleißheim 

 BAVARIA SCHWEISSTECHNIK GMBH 
 Wiesenweg 23 
 85716 Unterschleißheim bei München 

398 BranchenkontakteAlphabetisches Firmenverzeichnis
Eintragungsgebühr: 195 € (inkl. Logo)

Logo Anforderungen: 
vierfarbig, max. Höhe 20 mm, max. Breite 52 mm

Logo bitte hochaufgelöst als Bild-Datei (JPEG oder EPS)  
per E-Mail an: 
britta.wingartz@dvs-media.info

Waren- u. Dienstleistungsverzeichnis
Eintragungsgebühren: 

bis 10 Einträge 14 € je Zeile* 
ab 11 Einträge 12 € je Zeile*

*( je Zeile 42 Anschläge)

1/1 Seite Anzeige + 1/1 Seite Firmenprofil

Satzspiegelformat: 117 mm breit × 172 mm hoch

Anschnittformat: 154 mm breit × 218 mm hoch + 3mm Beschnitt
3.580,00 €
Neuheit: �Das Firmenprofil erscheint zusätzlich auf unserer 

Homepage  
www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de/firmen-
profile

Weitere Werbemöglichkeiten
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Zielgruppe	 Ihre Werbebotschaft erreicht direkt und punktgenau 
rund 17.000 DVS-Mitglieder und damit eine Zielgruppe 
par excellence! Kein Streuverlust!

Limitierter
Anzeigenumfang:	 max. drei Seiten im Heft + Umschlagseiten
Format:	 DIN A4, 210 mm breit × 297 mm hoch
Anschnittformat:	 216 mm breit × 305 mm hoch

Auflage:	 20.000 Exemplare
Umfang:	 24 Seiten, durchschnittlich

1. Erscheinungstermin:	 Mai 2027
Anzeigenschluss:	 02. April 2027

2. Erscheinungstermin:	 Dezember 2027
Anzeigenschluss:	 12. November 2027

Format
Breite x Höhe 
in mm

Anzeigenpreis 
4-farbig

1/1 Seite 176 × 253 5.230,00

1/2 Seite quer 176 × 125
2.890,00

1/2 Seite hoch 86 × 253

1/3 Seite quer 176 × 85
1.770,00

1/3 Seite hoch 57 × 253

1/4 Seite quer 176 × 62
1.430,00

1/4 Seite hoch 86 × 125

Das DVS Mitgliedermagazin

Prall gefüllt mit  
Neuigkeiten  
rund um die Fügetech-
nik und den DVS.
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Werben Sie da, wo sich Praktiker informieren

Der Informationsdienst für den Praktiker und mehr…

Kurzcharakteristik:
Mit kurzen und präzisen Informationen, Tipps und Hinweisen für die tägliche Arbeit 
wendet sich „DER SCHWEISSER“ an den „Schweißer vor Ort“ ebenso wie an die Aus- 
und Weiterbildungsteilnehmer der DVS-Bildungseinrichtungen.
Unsere Fachredaktion legt ihren besonderen Fokus auf

	� Vorstellung der Füge-, Trenn- und Beschichtungsverfahren
	� Aufbereitung und Erläuterung leicht verständlicher Fachbegriffe
	� Vermittlung von Anleitungen zum Arbeitsschutz
	� Werkstoffkunde
	� Einsatzgebiete bestimmter Schweißverfahren
	� Hinweise zu Arbeitstechniken

Außerdem können die Leser mittels Quizfragen zu den unterschiedlichen Sachthemen 
überprüfen, ob sie mit ihrem Wissen auf dem Laufenden sind.
Erscheinungsweise: 6 × jährlich 
                                  Februar, April, Juni, August, Oktober & Dezember
Auflage: 8.000 Exemplare

Anzeigenformate:

Balkenanzeige:	 165 mm × 34 mm, 4-farbig,� 1.030,00 €
1/2 Seite quer:	 165 mm × 125 mm, 4-farbig,� 2.840,00 €

www.home-of-welding.com/der-schweisser

DER SCHWEISSER

auch ein nicht geschlossener Schweißwulst 

und oft eine Schiefstellung des Bolzens auf-

grund der Winkelschrumpfung. Bereits wäh-

rend des Schweißprozesses läuft das 

Schmelzbad wie auf einer schiefen Ebene 

nach einer Seite ab. Tropfenkurzschlüsse und 

starke Spritzer sind die Folge. Setzt sich ein 

solcher Spritzer zwischen Keramikring und 

Bolzen fest, wird die Bolzenbewegung beim 

Eintauchen behindert. 

Abhilfe schafft beispielsweise das Schweißen 

gleich weit von beiden Masseklemmen ent-

fernt oder auch die Verwendung von Aus-

gleichsmassen. Erfahrungsgemäß steigt die 

Blaswirkung mit abnehmender Blechdicke, 

abnehmendem Randabstand und abnehmen-

der Werkstückgröße. Dabei sind die Kopfbol-

zen in den Plattenecken schwieriger zu 

schweißen als die an den Seiten. 

Für die Serienherstellung von Stahleinbauteilen 

gibt es die Empfehlung, Bleche auf einem 

Schweißtisch so dicht aneinander zu legen, 

dass sich die Einzelbleche wie ein großes 

Blech verhalten, weil sich das Magnetfeld beim 

Schweißen in die benachbarten Einzelbleche 

ausbreiten kann. Zuerst w
erden die vom Rand 

weiter entfernten Bolzen geschweißt und die 

Platten immer wieder neu angeordnet, da dies 

das Schweißen am Rand vermeidet. In der Pra-

xis lie
gen die Bleche aber oft nicht eben auf 

dem Schweißtisch. Auch die Kanten sind nicht 

immer so glatt, dass guter Kontakt zu den 

Nachbarplatten sichergestellt ist.
 

Unterschiede zwischen  

ferritis
chen und austenitischen 

Werkstoffen

Bei ferritischem (magnetisierbarem) Stahl 

wirkt das Werkstück selbst mit als Aus-

gleichsmasse, das heißt, es „fängt“ die Feld-

linien des Magnetfeldes ein, sodass diese den 

Lichtbogen weniger ablenken können. Je di-

cker die Platte ist, umso geringer ist die Blas-

wirkung. Bei unmagnetischen Werkstücken 

ist die Blaswirkung deutlich stärker, das 

Werkstück stellt für das Magnetfeld den glei-

chen Widerstand dar wie Luft, sodass sich 

das Magnetfeld deutlich stärker am Lichtbo-

gen bemerkbar macht. Derartige Ankerplat-

ten werden oft im Nuklearbereich eingesetzt. 

Bei austenitischen Werkstoffen wird bei Bol-

zen über 16 mm Durchmesser empfohlen, 

zusätzlich unter Schutzgas zu schweißen. 

Dies reduziert Spritzerbildung und Eintauch-

behinderungen. Die Maßnahmen zum Aus-

gleich der Blaswirkung sind prinzipiell die 

gleichen wie bei ferritischen Werkstücken. In 

der Auswirkung der einzelnen Komponenten 

zeigen sich aber deutliche Unterschiede. Bei 

ferritischen Werkstücken ist das Schweißen 

unmittelbar neben einer Masseklemme, auch 

bei einer zweiten, die weiter entfernt ist, nie 

erfolgreich, weil der Schweißstrom den kür-

zesten Weg zur Klemme nimmt. 

Überwachung ist wichtig 

In der Serienfertigung mit modernen Bolzen-

schweißgeräten ist die komplette Überwa-

chung des Schweißvorgangs von großem Vor-

teil. So stehen alle relevanten Daten wie 

Schweißstrom, Schweißzeit, Lichtbogenspan-

nung, aber auch Hub, Eintauchmaß und Ein-

tauchgeschwindigkeit zur Dokumentation und 

auch zur Auswertung zur Verfügung. Zerstö-

rende Prüfungen lassen sich reduzieren. Die 

Werte von Schweißstrom, Schweißzeit, Hub 

(Lichtbogenlänge) und Überstand (Eintauch-

maß) müssen nachweisbar innerhalb be-

stimmter Grenzwerte liegen. Nur dann kann die 

Sichtprüfung des geschweißten Bolzens Si-

cherheit vermitteln. Die Beurteilung der Pro-

zessgrößen einer Schweißung muss aber im-

mer ganzheitlich erfolgen. In gewissen Grenzen 

kann ein geringerer Wert bei einem Parameter, 

z. B. beim Strom, durch entsprechend längere 

Schweißzeit kompensiert werden. Ganz wichtig 

ist die Erfassung der Bolzenbewegung durch 

ein Wegmesssys
tem. Erfolgt die Bewegung 

nicht genau koordiniert mit dem „Strompro-

gramm“, kann das sogenannte „kalte Eintau-

chen“ eintreten. Wenn der Bolzen nicht wäh-

rend der Lichtbogenphase mit dem Werkstück 

vereinigt wird, sondern danach, bildet sich auf 

der dann vom Metalldampf nicht mehr ge-

schützten Schmelze sofort eine Oxidhaut. Bin-

defehler sind die Folge. Derartige Defekte las-

sen sich visuell nicht erkennen! Abweichungen 

von den eingestellten Werten lassen sich nur 

messtechnisch erfassen. 

Die der Schweißaufgabe angepasste Anbrin-

gung der Masseklemmen, von Ausgleichs-

massen und die richtige Ausrichtung der 

Schweißpistole sind notwendige Vorausset-

zungen für einwandfreie Ergebnisse. Moder-

ne Inverter-Bolzenschweißgeräte mit Strom- 

und Bewegungsüberwachung bieten nicht 

nur exzellente Schweißeigenschaften, son-

dern können die erreichten Werte speichern 

und bewerten. Zudem besteht die Möglich-

keit, die Geräte nach Ergebnissen außerhalb 

des Prozessfensters zu sperren und die 

Schweißung zu inspizieren. Zusammen mit 

der Sichtprüfung gewährleisten derartige 

Systeme nachweisbare Sicherheit und quali-

tativ hochwertige Ergebnisse. 

(Nach Dipl.-Ing. Rainer Trillmich: Erfahrungen 

beim Kopfbolzenschweissen von Stahlein-

bauteilen: Die Blaswirkung im Griff.  

Der Praktiker 1/2025) 

Einwandfreies Ergebnis auch in der Plattenecke 

(Quelle: © Trillmich)

Spritzer aufgrund von Blaswirkung verhindern 

das Eintauchen. (Quelle: © Trillmich)
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Flammricht� gur Wärmeoval (Quelle: DVS Media)

Merkblatt DVS 0301: Flammrichten 

Arbeitsregeln und Ablauf des Flammrichtens

Flammrichten ist ein Fertigungsverfahren der 

Autogentechnik. Durch das Schweißen an 

Stahl- und Metallkonstruktionen entstehen 

Eigenspannungen im mehrachsigen Span-

nungszustand. Es werden grundsätzlich vier 

Schrumpfungsarten unterschieden: Längs-

schrumpfung, Querschrumpfung, Winkel-

schrumpfung und Dickenschrumpfung. 

Flammrichten beseitigt die beim Schweißen 

entstandenen Schrumpfungen und Spannun-

gen. Flammrichten ist oftmals das einzig 

mögliche Verfahren zur Behebung von Krüm-

mungen, Verwerfungen und Verdrehungen 

und damit zur Herstellung von Produkten un-

ter Einhaltung der zulässigen Toleranzen (je 

nach Anwendung DIN EN ISO 13920, DIN ISO 

2768, DIN EN 1090 etc.). Beim Flammrichten 

tritt in
folge einer behinderten Wärmedehnung 

durch eine örtlich scharf begrenzte Wärme-

einbringung eine Stauchung ein. Während der 

anschließenden Abkühlung ergibt sich eine 

Kürzung, die zu der gewünschten Formände-

rung führt.

Arbeitsregeln 

� Die Wärme ist örtlich begrenzt möglichst 

schnell einzubringen, ohne den Werkstoff 

zu überhitzen. 

� Bei un- und niedriglegierten Stählen mit ei-

ner Wanddicke von mindestens 3 mm sollte 

der Wärmeinsatz mindestens 2mal größer 

gewählt werden als die Wanddicke (z. B
. 3 

mm Wanddicke = Wärmeinsatz 4 – 6). 

� Der Primär� ammenkegelabstand ist so 

gering wie möglich zu halten. 

� Die Flammeneinstellung bei Stahl ist be-

vorzugt sauerstoffüberschüssig oder neu-

tral einzustellen. 

� Für das Flammrichten von Aluminium sollte 

mit Acetylenüberschuss gearbeitet werden. 

� Schroffes Abkühlen bei austenitischen 

CrNi-Werkstoffen beein� usst den Werkstoff 

und dessen Korrosionsverhalten positiv. 

Bei der Brennerwahl beachten: 

� Un- und niedrig legierte Stähle: Material-

dicke x 2 bis 3 = Schweißbereich des 

Brenners, 

� Hochlegierte Stähle: wie un- und niedrig 

legierte Stähle, jedoch eine Größe kleiner, 

� Aluminium: wie un- und niedrig legierte 

Stähle, jedoch eine Größe größer, 

� Kupfer: wie un- und niedrig legierte Stäh-

le, jedoch ein bis zwei Größen größer. 

Arbeitsablauf des Flammrichtens 

Beim Flammrichten ist wie folgt vorzugehen. 

Diese Punkte sollten auch in der Flammricht-

anweisung enthalten sein. 

TESTEN SIE IHR SCHWEISS-KNOWHOW!

1. Was bedeutet „Ausbringung = 175%“ 

bei einer Stabelektrode? 

a. Das Schweißgut besteht aus 175% 

Eisenpulver. 

b. Gewicht des Schweißgutes ist um 75% 

größer als das Gewicht des abgeschmolze-

nen Kernstabes. 

c. Die Ausbringung der Umhüllung beträgt 

175%. 

d. Die Ausbringung des Kernstabes beträ gt 

175%. 

2. Wovon hängt der Strom ab, der bei 

Berührung eines Leiters durch den

menschlichen Körper � ie
ßt? 

a. von der Spannung im Leiter und dem 

elektrischen Widerstand des Menschen 

b. von der Dauer der Berührung

c. vom Druck auf den Leiter 

d. vom Alter des Menschen 

3. Stahlkunde: Was bedeutet die Bezeichnung 

S235? 

a. Stahl mit einer Dehnung von 23,5%

b. Stahl mit einer Höchstzugfestigkeit von 

235 N/mm2

c. Stahl mit einer Mindeststreckgrenze von 

235 N/mm2

d. Kurzzeichen für ein Stahlherstellungs-

verfahren 

4. Wie erhält der Schweißer in der Regel An-

gaben über die Wärmeführung beim Schwei-

ßen warmfester Stähle? 

a. Der Schweißer bestimmt die Wärmeführung 

selbst.

b. Die Wärmeführung wird automatisch durch 

Wahl des richtigen Schweißprozesses 

eingehalten. 

c. Angaben über die Wärmeführung sind den 

schweißtechnischen Fertigungsunterlagen 

zu entnehmen oder werden durch die 

Schweißaufsicht vorgegeben.

d. Der Schweißer braucht beim Schweißen 

warmfester Stähle nicht auf eine 

Wärmeführung zu achten. 

Sie � nden die richtigen Antworten auf S. 6

1. Ermittlung der Soll-Geometrie (Allge-

meintoleranzen, Kundenforderung) 

2. Ermittlung der Ist-Geometrie (Zu kürzen-

de Stelle oder zu lange Stelle ermitteln) 

3. Wärme� guren anzeichnen 

4. Behinderung der Dehnung durch Vorrich-

tungen anstreben 

5. Geeignete Brennerbauart, Größe, Flam-

meneinstellung wählen 

6. Rasche Erwärmung in den plastischen 

Bereich 

7. Örtlich gezielter Wärmestau (Temperatur 

beachten) 

8. Schrumpfvorgang (Abkühlung auf Hand-

wärme)

9. Richtwirkung ermitteln 

10. V
organg wenn nötig wiederholen, dabei 

nicht dieselben Stellen wärmen 

11. M
aßprüfung 

12. g
gf. Protokollierung 

Quelle: DVS Media 
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Achtung, Blaswirkung beim Kopfbolzen-

schweißen!
Aus dem Inhalt:

� Merkblatt DVS 0301: Flammrichten. 
Arbeitsregeln und Ablauf 

� Testen Sie Ihr Schweiß-Knowhow!
� Was ist das denn?

Quizau� ösung (63)
� Hinweise für den Einsatz von

Schweißbrennern vor dem
Schweißen

� Tipps zur Funktionsfähigkeit
Persönlicher Schutzausrüstungen
(PSA)

� Warum ist Vorwärmung notwendig?

Kopfbolzenschweißen ist ein spezielles Ver-
fahren des Lichtbogen-Bolzenschweißens, 
bei dem Bolzen mit einem � achen Kopf (meist 
mit Gewinde) auf Metallober� ächen aufge-
schweißt werden – ohne Vorbohren, ohne 
Muttern und ohne zusätzliche Befestigungs-
mittel. Besonders vorteilhaft sind die voll� ä-
chige Verschweißung des Bolzenquerschnitts 
sowie die kurze Schweißdauer bei hoher 
Stromstärke. Da außerdem kein Schweißzu-
satz erforderlich ist, trägt das Verfahren zu 
Energieeinsparung und Nachhaltigkeit bei. 
Allerdings erzeugt der hohe Schweißstrom 
ein starkes Magnetfeld, das vor allem bei grö-
ßeren Bolzendurchmessern zu einer Ablen-

kung des Lichtbogens durch die sogenannte 
Blaswirkung führen kann.

Vorteilhaft ist beim Kopfbolzenschweißen 
nicht nur das schnelle Aufschweißen, son-
dern auch die Möglichkeit, einen statischen 
Nachweis zu führen. Grundlage sind euro-
päische technische Regeln wie EN 1992-4 
und die ETA (European Technical Assess-
ment) der Hersteller. Früher hatten sich in 
manchen Ländern selbstgemachte Anker-
bolzen etabliert, die aber weder über eine 
ETA verfügen noch wirtschaftlich sind. Ge-
mäß einschlägiger ETA sind Kopfbolzen 
nach DIN EN ISO 13918 zu verwenden, die 

durch Bolzenschweißen mit Hubzündung 
aufgeschweißt werden müssen. Kopfbolzen 
mit Kehlnähten aufzuschweißen, ist nicht 
regelkonform. 

Magnetische Ablenkung des 
Lichtbogens

Bolzenschweißen ist ein automatischer 
Schweißprozess. Allerdings garantiert die 
Wahl der richtigen Parameter allein kein ein-
wandfreies Ergebnis. Eine Herausforderung 
ist die Blaswirkung, die magnetische Ablen-
kung des Lichtbogens aus der geplanten 
Richtung. Hieraus ergeben sich nicht nur eine 
schiefe Anschmelzung des Bolzens, sondern 

Lichtbogenablenkung bei einseitiger Masseanklemmung und Abhilfe (Quelle: Merkblatt DVS 0902: Licht-

bogenbolzenschweißen mit Hubzündung. Ausgabe: 2019- 06).

Prüfungsfragenkatalog für den Schweißer
Mehr als 800 Multiple-Choice-Fragen behandeln alle Wissensgebiete, 
in denen sich ein Schweißer auskennen muss.

Alle Infos zum Buch:      www.dvs-media.info

Prüfungsfragenkatalog für den Schweißer
Mehr als 800 Multiple-Choice-Fragen behandeln alle Wissensgebiete,
in denen sich ein Schweißer auskennen muss.

Alle Infos zum Buch: www.dvs-media.info

DER SCHWEISSER
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+
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+
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(Text max. 750 Zeichen 
inkl. Leerzeichen)
1.590 €
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Ihre Werbemöglichkeiten

Ihr Print-Eintrag wird zusätzlich kostenfrei auf USB-Stick und online:  
www.Alu-Lieferverzeichnis.de veröffentlicht.

Die Preise für Print gelten für die jährliche Ausgabe des Aluminium-Lieferverzeichnisses.  
Alle Preise in EUR zzgl. MwSt.

DVS Media GmbH 

Aachener Straße 172 

40223 Düsseldorf 

Tel.:  +49 211 1591 - 155

Fax:  +49 211 1591 - 150 

E-Mail:   anzeigen@dvs-media.info 

Internet:  www.Alu-Lieferverzeichnis.de 

Kontakt: Britta Wingartz 

Lieferverzeichnis  Suppliers DirectoryLieferverzeichnis Suppliers Directory

Preis pro Rubrik für 1 Jahr

EUR 205 €

Premium

Ihre Leistungspakete im Fokus Ihrer Zielgruppe 

DVS Media GmbH 

Aachener Straße 172 

40223 Düsseldorf 

Tel.:  +49 211 1591 - 155 

Fax:  +49 211 1591 - 150 

E-Mail:   anzeigen@dvs-media.info 

Internet:  www.Alu-Lieferverzeichnis.de 

Kontakt: Britta Wingartz 

Produkte/Leistungen: Veröffentlichungen  

von technischen Fachinformationen zu  

den Themengebieten Industriekeramik,  

Feuerfest und Aluminium

Lieferverzeichnis  Suppliers DirectoryLieferverzeichnis Suppliers Directory

PremiumPlus

Preis pro Rubrik für 1 Jahr

EUR 215 €

Ihre Werbemöglichkeiten in fast 2.000 Rubriken im Aluminium-Produktverzeichnis

DVS Media GmbH 

Aachener Straße 172 

40223 Düsseldorf 

Tel.:  +49 211 1591 - 155 

Fax:  +49 211 1591 - 150 

E-Mail:   anzeigen@dvs-media.info 

Internet:  www.Alu-Lieferverzeichnis.de 

Kontakt: Britta Wingartz

Preis pro Rubrik für 1 Jahr

EUR 185 €

KomfortPlus
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Rohstoffe, hütteneRzeugnisse, halbzeuge, halbfabRikate

Raw MateRials, PRiMaRy Metal PRoducts,seMifinished PRoducts

2.1.7
Masseln, Formate
Ingots, shapes

Hammerer Aluminium Industries 
CASTING/EXTRUSION/PROCESSING
Lamprechtshausener Straße 69
5282 Ranshofen
Austria

 �  +43 7722 891-0
office@hai-aluminium.com
www.hai-aluminium.com
 

2.2.2
Magnesiumlegierungen
Magnesium alloys

MAGONTEC GmbH
Industriestraße 61
46240 Bottrop

 �  +49 2041 9907-237
 �  +49 2041 9907-99

Armin.Buschhausen@magontec.com 
www.magontec.com
 

2.6.2
Gusslegierungen
Cast alloys

MAGONTEC GmbH
Industriestraße 61
46240 Bottrop

 �  +49 2041 9907-237
 �  +49 2041 9907-99

Armin.Buschhausen@magontec.com 
www.magontec.com
 

4
Halbzeuge, Halbfabrikate
Semi-finished products

4.1.1
Bleche
Sheet

AMAG rolling GmbH
ostfach: P 32

5282 Ranshofen
Austria

 �  +43 7722 801-0
 �  +43 7722 801-406

rolling@amag.at
www.amag.at
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Rohstoffe, hütteneRzeugnisse, halbzeuge, halbfabRikate

Raw MateRials, PRiMaRy Metal PRoducts,seMifinished PRoducts

4.1.2
Bänder
Strip

AMAG rolling GmbH
ostfach: P 32

5282 Ranshofen
Austria

 �  +43 7722 801-0
 �  +43 7722 801-406

rolling@amag.at
www.amag.at
 

4.3.1.1
Bleche und Bänder, lotplattiert
Sheet and strip, braze-clad

AMAG rolling GmbH
ostfach: P 32

5282 Ranshofen
Austria

 �  +43 7722 801-0
 �  +43 7722 801-406

rolling@amag.at
www.amag.at
 

4.4
Profile aus Bändern
Sections made from strip

ARUP Alu-Rohr und Profil GmbH
Breisenbachstraße 87
44357 Dortmund
Germany

 �  +49 231 9920-0
 �  +49 231 9920-100

sbinder@thermasystubing.com
www.thermasystubing.com
 

4.6
Butzen
Slugs

Aluminium Rheinfelden Semis GmbH
Friedrichstraße 50
79618 Rheinfelden
Germany

 �  +49 7623 93464
 �  +49 7623 93545

semis@rheinfelden-semis.eu
www.rheinfelden-semis.eu
Kontakt: Geschäftsführer: Dr. Johann Leye

+49 7623 93273
jleye@rheinfelden-semis.eu
Sales Manager: Jesús de Horna
+49 7623 93303
jdhorna@rheinfelden-semis.eu
 

12 MONATE LAUFZEIT

KEINE AUTOMATISCHE 

VERLÄNGERUNG

Lieferverzeichnis

Aluminium
DAS
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Wissen verbindet. Die Branche trifft sich.
Fachveranstaltungen und Fachmedien aus einer Hand.

Unsere Events schaffen Räume für den fachlichen Austausch, den persönlichen Dialog und den Wissenstransfer innerhalb der 
Branche. Expertinnen und Experten aus Industrie, Forschung und Praxis teilen ihr Know-how, diskutieren aktuelle Entwicklungen 
und zeigen Lösungen für die Herausforderungen von morgen.

Je nach Veranstaltung bieten wir Unternehmen unterschiedliche Möglichkeiten, sich zu präsentieren – von der begleitenden 
Industrieausstellung über Sponsoring bis hin zu weiteren individuellen Präsenzmöglichkeiten. Dabei verbinden wir unsere Events 
mit der Reichweite und Kompetenz unserer Fachmedien.

Nutzen Sie unsere Event-Highlights, um Ihre Zielgruppe im passenden fachlichen Umfeld zu erreichen und wertvolle Kontakte 
innerhalb der Branche zu knüpfen.

Sind Sie interessiert? Wenden Sie sich bei Rückfragen zu Sponsoren- und Ausstellungsmöglichkeiten an:

DVS Events

T +49 211 1591-167
events@dvs-media.info
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Eine Auswahl geplanter Veranstaltungen, alle aktuellen Termine unter www.dvs-events.com

November  
UWT – Tagung Unterwassertechnik, Hamburg

18.11.2027 
HÜTTENTAG, Essen

13.09.–14.09.2027 
DVS CONGRESS, Hamburg

Essen, 16. – 17. September 2025

HÜTTENTAG
Innovationstreff der Stahlindustrie. Dialog verbindet

UNTERWASSERTECHNIK

28.6. Workshop | 29.06.2027 - 30.06.2027  
Tagung Düsseldorf

16.02.–17.02.2027 
Hannover

12.05.–15.05.2027 
World Trade Center, Rotterdam/Niederlande

2O27
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Ansprechpartner: 
Markus Winterhalter 
T +49 211 1591-142 | markus.winterhalter@dvs-media.info

Die Plattformen für industrielle Fachkompetenz
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DVS Media GmbH

Aachener Str. 172 
40223 Düsseldorf

T +49 211 1591-0 
F +49 211 1591-150

anzeigen@dvs-media.info 
www.dvs-media.eu
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