Aufgaben, Haftung und Arbeitsschutz

Aufgaben und Haftung der SchweiRaufsichtsperson

EMFV — Die neue Verordnung zum Schutz der Beschaftigten vor elektromagnetischen Feldern
Die neue Betriebssicherheitsverordnung 2015 in der Fassung vom 15.11.2016 im SchweilRbetrieb
Wirtschaftlichkeit beim Schweif3en

Qualitatssicherung und Dokumentation im SchweilSbetrieb

Arbeitsschutz beim SchweiRen

Der sichere SchweiRarbeitsplatz

Brandschutz, Notfallplanung und erste Hilfe bei SchweiRarbeiten

Unterweisungen fiir die SchweiRaufsicht

Loter, Bediener und Loétaufsicht: Qualifizierungsmoglichkeiten fir I6ttechnisches Fachpersonal
Neue Unterweisungshilfen fur die SchweiRaufsicht

Checklisten und Mustervorlagen

Konstruktion, Qualitédt und Priifung

SchweilRanweisung und SchweilRverfahrenspriifung

SchweilRnahtnachbehandlung zur Erh6hung der Ermidungsfestigkeit und Lebensdauer
Schweillgerechtes Konstruieren

Vermeidung von Schadensfallen beim SchweiRen

Korrosionsschutzgerechtes SchweifRen

Anforderungen an SchweilRndhte

Zerstorungsfreie SchweiRnahtprifung

Zerstorende SchweilRnahtprifung

Einflussparameter auf das BolzenschweilRen

Eigenspannungen und Verzug beim Schweiflden

Partielle Reparatur thermisch gespritzter Korrosionsschutzsysteme —organischer Beschichtungsstoff
oder thermisches Spritzen

Qualitatssicherung beim SG-Schweiffen von Aluminiumwerkstoffen



Werkstoffe und Verfahren

MSG: Lichtbogenprozesse

CMT-Technologie

Laserstrahlschweiflen

Hochfeste Feinkornbaustahle

Automatisierung in der SchweifStechnik

MIG-SchweiRen

SchweiRen von Aluminium

Schweillen von Duplex-Stahlen

Schweillen von Kupfer

Schweillen von Titan und Titanlegierungen
Wirtschaftliche Vorteile durch den Einsatz moderner SchweilRverfahren
Schweillbarkeit von Kupferwerkstoffen beim Schutzgasschweiflen
Normen

Aktuelle Normenibersicht fiir das SchmelzgasschweiRen
Normen in der SchweiRtechnik

SchweilRerprifungsnorm 1SO 9606-1

Bedienerpriifung nach 10S 14732

Die neue DIN EN ISO 15614-2017-12

Zertifizierung nach DI NEN 1090

Normensteckbriefe

DIN EN 1SO 14343:2017-08

DIN EN 60974-4 (VDE 0544-4):2017-05: Wiederholungsprifung fir Lichtbogenschweilleinrichtungen
neu geregelt



Blick ins Produkt

Muster-Arbeitsanweisungen

SchweiRaufsicht kompakt enthalt vorschriftsgerechte Arbeitsanweisungen, die Sie direkt einsetzen
oder mit wenigen Klicks in Word an Ihr Unternehmen anpassen kénnen. Hier sehen Sie die
Arbeitsanweisung ,Wiederkehrende Priifung bei LichtbogenschweiBeinrichtungen (Besichtigung)
nach DIN EN 60974-4 (VDE 0544-4):2017-6“.
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4 ARBEITSANWEISUNG
F Logo
Wiederkehrende Priifung bei
Lichtbogenschweikeinrichtungen (Besichtigung) nach
DM EN 60974-4 (VDE 0544-4):2017-6
Geltungsbereich
Betrieb
1. Anwendungsbereich

Wiederkehrende Prifung von LichtbogenschweiReinrichtungen

durch Besichtigen nach DIM EM 80574-4 (VDE 0544-4):2017-5

dirfen nurvon einer unterwies enen Person oder einer Fachkraft

im Bereich elektrischer Reparatur durchgefihrt werden, die
vorzugsweise mit dem Schweilken, Schneiden und verwandten
Prozessen vertraut ist. Lichtbogens chweiReinrichtungen dirfen
nur von befihigtem Prifpersonal gedffnet werden.

2. Gefahrdungen fiir den Menschen und die Anlage

» gefahdiche Kimperdurchstromung

= Brandgefshr

*  Verbrennung der Augen und Hande durch Schweiblichtbogen

3. SchutzmaBnahmen und Verhaltensregein

* Wiederkehrende Prufungendurch Besichtigen sind nurdurch
entsprechend unterwiesens Personenund Fachkrafie
durchzufihren.

= Die Lichtbogenschweileinnchtungist ggf. wolistandig
abzuschalten, anderenfalls sind die dblichen
Schutzmalnahmen zu enrgreifen.

* Die Profung durch Besichtigen ist vorab in Abstinnmung mit
dem Einnchtungsbetreiber festzulegen.

* Gefihrdende Auswirkungen auf Personenund beteffende
Betriebsmittel und Anlagen sind im Vorfeld grundsétzlich
suszuschlielkean.

* Die nchtige und beschadigungsieie persdnliche
Schutzausristung ist zu tragen, keitfahige Gegenstnde sind
sus derArbeitskleidung zu entfemen.

* ‘ordem Beginn der Arbeiten hat sich der Priferdberden
Zustand der Einrichtung zu informieren.

4. Verhaften bei Unregelmagigkeiten
» Beim Auftreten von Gefahren voroderwahrend der Arbeit

ist derVorgesetzte und/oder der Arbeitsverantwortliche zu
+ informieran.
& * Der Arbeitsverantwortliche ist berechtigt und verpfiichtet,

die Arbeiten zu stoppen oderabzubrechen.
* BeiArbeitsunterbrechung ist der Arbeitsplatz sbzusichem.
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Betriebsanweisungen

Schweillaufsicht kompakt bietet Ihnen fertige Betriebsanweisungen fiir Maschinen und fir
Gefahrstoffe nach den aktuellen Vorschriften. Hier sehen Sie die Gefahrstoff-Betriebsanweisung
,Finoflux Lotpaste”.

BETRIEE SANWEISUNG
gematk § 14 GefStoffv

Verantwortlicher

Arpeitsbereich:
Arbeitsplatz/Tatigheit:

gelb

FING GmbH

Gefahren fiir den Menschen

GHS5-Einstufung: Reproduktionstoxizitat, GK 18, H360D Kann das Kind im Muttereib
schadigen.

Charakterisierung:

Gemisch enthalt: Dinatriumtetraborat, wasserfrei AGW: 10 mg/m® BorsGure AGW: —
mg/m?, Dinatriumsalz AGW: — mg/n?, Dibortrioxid AGW: — mg/m?®.

Wirkungen:

Gemisch kann reizend wirken suf der Haut (Symptome: Rotung, Schwellung)jund an den
Augen (Symptome: Ritung, Trénenfluss, Schwellung) nach direktem Kontakt. Freigesetzte
Stoffe (Da&mpfe) kinnen nach Eingtren Reizunganan den Schieimh&uien der Atermwege
bewirken.

Gefahren fir die Umwelt

GH5-Einstufung:

Eigenschaften:

Gemisch ist pastds, gelb, geruchlos, nicht, brennbar, leichterals Wasser, nicht
wasserdslich, schwach wessergeféhrdend.

Reaktionen:

Keine gefahrichen Resktionen bekannt.

Materialvertraglichkeit:

Zusammenlagerung:

¢ Im Brandfall:
Freisetzung von: Kohlenoaden.
Biclogische Effekte:

SchutzmaBnahmen und Verhaltensregeln

ecnniscne utzmalkknahmen und Verhal ensregeln

Arbeitsstatte:

Freigesetzte Stoffe direkt an der Entstehungs- und Austrittsstelle sbssugen.
Augenspileinrichiungmuss in der Mahe des Arbeitsbereichs vorhanden sein mit
Kennzeichnung der Stelle. Feuerbscherderden im Raum vorhandenen brennbaren
Stoffen, Gemischen angepassten Brandklasse sufstellenund S5tandort kennzeichnen.
Gefale nicht offen stehenlassen.

Ab- und Umfiillen:

Urnfaliverfahren entsprechend der Konsistenz der Paste des Gemischs suswahlenzur
Vemneidung des Kontakts durch Spritzgefshr. Murin gekennzeichnete Gefale umfalien.
Urnfullgeréte, -einrchtungen sind nach Benutzung sachgerecht zu reinigen.
Transport:
Gefalke geschlossen halten. Gemisch nurim Oniginalbehaler bzw. zugelsssenan Behéalter
transportieren.
Gefahrgut:




Checklisten

Mit den Checklisten in SchweiRaufsicht kompakt Gberpriifen und dokumentieren Sie liickenlos, dass
die Sicherheitsbestimmungen im SchweilRbetrieb eingehalten sind. Hier sehen Sie die Checkliste
»Protokoll fir SchweiBkonstruktionen: Abnahmeprifung”.

Weitere Checklisten finden Sie zu den Themen Konstruktionspriifung, Werkstoffauswahl,
Bauteilprifung, Fertigungs- und Montageplanung und Gefahrdungsanalyse.

Checkliste 3

Protokoll fiir Schweikonstruktionen:
Abnahmepriifung

Frage | Ja [Nein|Bemerkung
1. Zuschnitt

Wurde die Werkstoffgite Gberprift? O O
Wurdez.B. dieBrennschnittgite [l nach DIM EN 150 5013 O O
eingehalten?

Wurdez.B. der GenauigkeitsgradBnach DIN EN 120 9013 fiir O O
Brennschnitte eingehaltten?

Wenn erforderlich, wurde die Werkstoffglte umgestempelt? O O
2. Stahlbau

Erfolgte der Zusammenbau entsprechend der Zeichnung? O O
Wurde die MaRhaltigkeit, z.B. nach DIM EN |50 13820, O O

Genauigkeitsgrad A eingehalten?
3. Schweillen

Wurden nur geprifte SchweilRer nach DIN EN 130 95081
entsprechend derverwendeten Werkstoffe eingesett?

Wurden nur (vom Auftraggeber) zugelassene Grund-und
Schweilzusatzwerkstoffe eingesetzt?

Wurden die Schweiler laufend dberwacht, entsprechend DM
EM 150 3834 und DIN EN 130 147317

Wurde nach dem Schweillen die Schweilkkonstruktion
vermessen und gaf. ausgerichtet?

O O O O O
O O O O O

Wurde beim Schweillen, sofern nichts anderes vargeschrieben
war, die Giiteklasse (z.B. C) nach DIN EN 130 5317
eingehalten?

|
d

‘Wurde die Schweilkonstruktionvon Spritzern gesdubert?
4. Mechanische Bearbeitung

‘Wurde die mechanische Bearbeitung nach Zeichnung
ausgefihrt?

Wurden die MalRe und die Bearbeitung entsprechend den inder
Zeichnung angegebenen Toleranzen und Bearbeitungszeichen
eingehalten?

Wurden nach der mechanischen Bearbeitung Bohrwasserund O O
Spédne entfernt sowie bearbeitete Stellen entgratet?
5. Kontrolle

Wurden die geforderten SchweiRnahtprifungenvon O O

qualifiziertem Priiffpersonal mit kalibrierten Gerdten durchgefiihrt,
protokolliertund der Lieferung beigelegt?

O
O

6. Bemerkungen zur Ausfihrung

Wurde nach der Farderung des Produkthaftungsgesetzes das O O
Herstellerkennzeichnungsschild angebracht?




M SchweiBaufsicht kompakt

BeletiCll Normeniibersichten  Arbeitshilfen  Vorschriften

Aufgaben, Haftung und Arbeitsschutz

Sicherheit ist das A und O beim SchweiBen. Hier
erfahren Sie alles rund um die Aufgaben der

Aufgaben und Haftung der SchweiBaufsichtsperson

EMFV - Die neue Verordnung zum Schutz der Beschiftigten vor
elektromagnetischen Feldern gilt auch fiir Schweiftatigkeiten

Die neue Betriebssicherheitsverordnung 2015 in der Fassung vom
15.11.2016 im SchweiBbetrieb

Wirtschaftlichkeit beim Schweien

Qualititssicherung und D fon im Sc

Arbeitsschutz beim Schweiten
Der sichere Schweiarbeitsplatz

Brandschutz, Notfallplanung und Erste Hilfe bei SchweiBarbeiten

Zur Gesamtiibersicht

Arbeitshilfen im Schnellzugriff
TOPS5 | Alle Arbeitshilfen

Erlaubnis fiir SchweiBarbeiten (allgemein)

Sicherer Umgang mit Schweimaschinen

Elektroschweiflen

Gasschweien

Gasschweifen, Brennschneiden

SchweiRaufsichtsperson, Haftung und Arbeitsschutz.

Alle | Suchanfrage eingeben

Konstruktion, Qualitat und Priifung

So erzielen Sie das beste Ergebnis beim Schweifien:
Hier finden Sie alles zu Konstruktion, Qualitat und
Prifung in der Schweipraxis.

Schweif i und

SchweiBnahtnachbehandlung zur Erhdhung der Ermiidungsfestigkeit und
Lebensdauer

Schweiigerechtes Konstruieren
Vermeidung von Schadensfillen beim Schweien

Korrosionsschutzgerechtes Schweifien

Zur Gesamtiibersicht

Werkstoffe und Verfahren

Kupfer, Titan oder Aluminium: Jeder Werkstoff stellt
seine eigenen Anforderungen an das
SchweiBverfahren. Worauf Sie dabei achten milssen,
erfahren Sie hier.

MSG: Lichtbogenprozesse
CMT-Technologie
Laserstrahlschweifen
Hochfeste Feinkornbaustshle

Automatisierung in der SchweiBtechnik

Zur Gesamtiibersicht

Im Fokus

Qualitat ist ein Vertrauensfaktor: Diese kann jedoch
nur erreicht werden, wenn im Unternehmen
qualititsgerichtete Prozesse eingefiihrt wurden.
Erfahren Sie mehr zu den Grundlagen der
Qualitatssicherung und Dokumentation im

ibetrieb in unserem gleichnamigen Beitrag
und verschaffen Sie sich einen Uberblick, wie die
notwendigen Tatigkeiten im Kontext von
Produktsicherung und Produkthaftung zu sehen sind.

Qualititssicherung und ion im SchweiBbetrieb - Einleitung

Was ist neu?
Zur Gesamtiibersicht

Normen
-

“ao

Das Schweifien wird von verschiedenen Normen
geregelt. Welche dies sind und wie Sie diese in der
Praxis umsetzen, erldutern diese Beitrige.

L\

Normen in der SchweiBtechnik
SchweiRerpriifungsnorm IS0 9606-1
Bedienerpriifung nach IS0 14732

Die neue DIN EN 1090

Die neue DIN EN ISO 15614-1:2017-12
Zertifizierung nach neuer DIN EN 1090
Normensteckbriefe

DIN EN ISO 14343:2017-08

DIN EN 60974-4 (VDE 0544-4):2017-05: Wiederholungspriifung fiir
Lichtbogenschweifieinrichtungen neu geregelt

Startseite

Verschaffen Sie sich hier mit Hilfe der praktischen Themenboxen einen Uberblick iber die Inhalte des

Produkts.




M SchweiBaufsicht kompakt Alle v Suchanfrage eingeben m

ten Arbeitshilfen Vorschriften
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Normen in der Schweifitechnik

Fachbeitrag: Aktuelle iibersicht fiir das
Normen aus juristischer Sicht 3.2 Aktueller Stand der Normen fir das Schmelzschweitien
Fachbeitrag Fachlich gepriift/geandert am: 10.03.2017 |Anderungen im Uberblick
Aktuelle Normeniibersicht fiir das Autor/Zitation oS
Schmelzschweifien
Fachbeitrag

| oenicosert i omensowou §

DVS-Richtlinien und -Merkblitter e

Fachbeitrag

Technische Richtlinien

Fachbeitrag | e [ s
Literatur ST
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Pdf-Datei dffnen
In den nachfolgenden Kapiteln finden Sie die einzelnen Normen zu den verschiedenen Bereichen der Schweiftechnik.

Aktuelle A in den iibersi sind griin ichnet. Im sind die A der jeweiligen Norm enthalten.

Suche im Dokument Q

Aktuelle Normeniibersicht tiber das SchmelzschweiRen

Mit jeder Aktualisierung wird die Normenibersicht dem aktuellen Stand angepasst.



