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1 Allgemeines

DIN EN ISO 18273 und DIN 1732-3 beschreiben Zusétze fiir Alu-
miniumwerkstoffe hinsichtlich Zusammensetzung, Verwendung,
technische Lieferbedingungen, mechanisch-technologische Eigen-
schaften sowie deren Priifung an Schweifverbindungen. Diese
Beschreibung reicht fiir den Anwender und Verarbeiter der
Schweilzuséatze nicht aus, wenn — wie im Luft- und Raumfahrzeug-
bau — erhéhte Anforderungen an das SchweiRergebnis gestellt
werden.

Dieses Merkblatt enthdlt Anforderungen an SchweilRzuséatze fir
Aluminiumwerkstoffe, um erhéhten Anspriichen an Schweilver-
bindungen gerecht zu werden und die Reproduzierbarkeit der
SchweilBergebnisse zu verbessern. In diesem Sinne werden
Festlegungen beziiglich Oberflaichenzustand und Geometrie der
SchweiBzuséatze sowie deren Reinheitsgrad und Toleranzen der
Zusammensetzung getroffen.

Diese Festlegungen kénnen Gegenstand von Zusatzvereinba-
rungen zwischen Schweilbetrieb und Herstellern sowie Lieferan-
ten von Schweizusétzen sein.

3 EinflussgroRen
An die Verwendungseigenschaften von Aluminium-Schweilzusat-

zen werden spezifische Anforderungen gestellt. Diese werden
bestimmt durch die angewandten Prozesse, zum Beispiel:

manuelles WIG-Schweilen,
teil- und vollmechanisches WIG-Schweilen,
— MIG-Schweilen,

Laserstrahl-, Elektronenstrahl- und Laserstrahl-MSG-Hybrid-
schweillen.

Anspriche sind an die Oberflichenbeschaffenheit, die Quer-
schnitts-Geometrie, eine gleichbleibende Zusammensetzung so-
wie den Reinheitsgrad mit sehr engen Toleranzgrenzen der
SchweilRzusatze zu stellen. Aufgrund spezieller Anforderungen
an die Porositdt kann eine Begrenzung des Wasserstoffgehaltes
notwendig werden.

Dadurch kann die Herstellung und die Priifung des Schweil3zu-
satzes aufwéndiger sein.

Dartiber hinaus erhalt der Anwender Anregungen hinsichtlich
einer geeigneten Lagerung und Behandlung der SchweiRzusatze.

3.1 AuBere Einflussgrofien

Dies sind Einflusse, die aus dem Prozess herrithren und zu spe-
ziellen Anforderungen an den Schweil3zusatz fithren kénnen.

3.1.1 SchweiBprozesse
Nachstehende Schweilprozesse werden vornehmlich angewandt:

3.1.1.1 WIG-SchweiRen

Beim WIG-SchweilRen erfolgt die Zufuhr des Schweillzusatzes
seitlich und hat nicht die Richtung des Schutzgasstroms. Da-
durch werden abdampfende Bestandteile des SchweilRzusatzes
aus dem Prozessbereich abgefiihrt.

Beim manuellen WIG-SchweiRen wird der Schweillzusatz dis-
kontinuierlich mit kurzzeitig hohen Férdergeschwindigkeiten zu-
gesetzt. Es ist darauf zu achten, dass der Draht ausschlief3lich
mit sauberen Handschuhen berihrt wird.

Bei mechanisierter Drahtzufuhr wird der SchweilRzusatz mit rela-
tiv geringer Drahtférdergeschwindigkeit zugefiihrt (meist weniger
als 1 m/min). Es bestehen erh6hte Anforderungen an Drall, Ober-
flachenbeschaffenheit und Filhrung des Schweizusatzes.

Diese Veréffentlichung wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle zur
Beachtung empfohlen. Der Anwender muss jeweils priifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch giiltig
ist. Eine Haftung des DVS und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.
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