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Vorwort

Das 33. jährliche Assistentenseminar der Wissenschaftlichen Gesellschaft Fügetechnik im DVS
fand in Goslar, Harz, vom 6. bis 8. September 2012 statt. Dieses Mal wurde es vom Institut
für Schweißtechnik und Trennende Fertigungsverfahren der TU Clausthal organisiert. An der
Veranstaltung nahmen folgende Institute teil: das Institut für Fertigungstechnik der
TU Dresden, das Institut für Füge- und Schweißtechnik der TU Braunschweig, das Institut für
Schweißtechnik und Fügetechnik der RWTH Aachen, das Institut für Werkstoff- und Füge-
technik der Otto-von-Guericke-Universität Magdeburg, das Institut für Füge- und Montage-
technik der TU Chemnitz und das Institut für Schweißtechnik und Trennende Fertigungs-
verfahren der TU Clausthal selbst.

38 Teilnehmer haben in den 21 Fachvorträgen ihre aktuellen Forschungsarbeiten aus den
verschiedenen Themengebieten des Schweißens, Lötens und Klebens sowie der Werkstoff-
technik und des mechanischen Fügens vorgestellt. Für junge Wissenschaftler war diese Veran-
staltung wieder ein guter Anlass für den regen Meinungsaustausch untereinander und mit
den betreuenden Professoren zu den unterschiedlichsten Herausforderungen in der Füge-
technik.

Prof. Dr.-Ing. Volker Wesling und
Dipl.-Ing. Hagen Kerl
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