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Vorwort 
 
Die Internationale Fachmesse SCHWEISSEN & SCHNEIDEN 2013 erwartet internationale Fachbesucher 
vom 16. bis 21. September in Essen. Hier wird ein umfassender Überblick zu aktuellen Neuheiten der Füge-, 
Trenn- und Beschichtungstechnik gegeben. 
 

Rund 1.000 Aussteller aus über 40 Nationen präsentieren ihre Technologien, Dienstleistungen und Werk-
stoffe – viele davon werden auf der Messe das erste Mal dem Fachpublikum vorgestellt. Zugleich ist die 
SCHWEISSEN & SCHNEIDEN 2013 auch der bedeutendste Treffpunkt für den fachlichen Austausch, der in 
diesem Jahr noch zusätzlichen Andrang erfährt. Denn das IIW – International Institute of Welding ist vom  
11. bis zum 15. September 2013 mit seiner Jahresversammlung in Essen zu Gast. Diese Veranstaltung sowie 
die zweitägige IIW-Konferenz „Automation in Welding“ erwarten etwa 1.000 internationale Experten. 
 

Auf dem DVS Congress 2013 stellen Fachleute in 90 Vorträgen Forschungsergebnisse, Marktentwicklungen 
und Lösungen für Hersteller und Anwender zu folgenden Themenbereichen vor: 
 

– Korrosions- und Verschleißschutz 
– Elektronenstrahlschweißen 
– Moderne Fügeverfahren 
– Additive Fertigung heute 
– Schneidtechnik 
– Prüftechnik 
– Fügen im Leichtbau und Mischmaterialverbindungen 
– Fügen im Stahlbau 
– Anlagen-, Rohrleitungs- und Apparatebau 
– Moderne Lichtbogenverfahren in der Praxis 
– Praktiker 
– Regelwerke 
– Qualitätssicherung 
– Forschung und Entwicklung 
– Fahrzeugbau 
– Laserstrahlschweißen 
– Schweißen im Kraftwerksbau. 
 

Auf Initiative des DVS – Deutscher Verband für Schweißen und verwandte Verfahren e. V. bekommt auf der 
SCHWEISSEN & SCHNEIDEN 2013 auch der Branchen-Nachwuchs die Möglichkeit, sich der Fachwelt zu 
präsentieren. So bietet der DVS-Studentenkongress Studierenden und jungen Ingenieuren der Fügetechnik 
eine Plattform, auf der sie ihre wissenschaftlichen Arbeiten vorstellen können. Höhepunkt wird auch in diesem 
Jahr die Verleihung des DVS-Nachwuchs-Awards sein. Eine Studentenkommission bewertet hierfür die 
Aktualität der Vorträge, den wissenschaftlichen Gehalt sowie die Darstellung im Vortragsband. 
 

Ebenfalls findet im Rahmen des DVS Congresses 2013 das 4. DVS-Forum „Schulung und Prüfung“ statt. Hier 
werden Angebote und Aktivitäten der Personalqualifizierung im DVS vorgestellt. 
 

Alle Mitglieder, Freunde und Gäste des DVS sowie alle fügetechnisch interessierten Fachleute aus Wirtschaft 
und Wissenschaft sind herzlich eingeladen, den DVS Congress 2013 als Informations- und Wissensnetzwerk 
für sich zu nutzen. 
 

Dank gilt an dieser Stelle den Programmkommissionen für die geleistete Arbeit und den Vortragenden für die 
Bereitstellung der Manuskripte. Wir wünschen viel Freude beim Lesen und einen hohen Nutzen für die 
berufliche Tätigkeit. 
 
 
Düsseldorf, im August 2013 
 
DVS – Deutscher Verband für Schweißen und verwandte Verfahren e. V. 
 

Hauptgeschäftsführer Leiter Forschung und Technik 

  
Berthold Kösters Dipl.-Ing. Jens Jerzembeck 
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