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1 Allgemeiner Hinweis
Dieses Merkblatt erganzt die Merkblatter DVS 2501 bis DVS
2505 sowie 2513 und 2514. Durch den Einsatz neuer Werkstoffe

und Fugetechniken kann es bei modernen Fahrzeugen in der
Instandsetzung zu Abweichungen von der géngigen Reparatur-
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praxis kommen. Dieses Merkblatt gibt Hinweise, wann und
warum neue Reparaturtechniken und Werkzeuge eingesetzt wer-
den missen, und verdeutlicht, daR speziell bei der Instand-
setzung moderner Fahrzeuge die Beachtung hersteller- und typ-
abhéangiger Reparaturvorschriften unumganglich ist.

2 Einsatz von hoherfesten Blechen, Tailored Blanks und
Tailored Tubes

Die Forderung nach geringem Fahrzeuggewicht bei gleichzeitig
verbesserter Torsionssteifigkeit und Crashsicherheit macht den
Einsatz hoherfester oder hochfester Bleche nahezu unumgéng-
lich. Hierdurch lassen sich trotz verringerter Wanddicke hohere
Bauteilsteifigkeiten und eine hohere Energieaufnahme erzielen.

Durch den Einsatz sogenannter Tailored Blanks lassen sich wei-
tere Fortschritte hinsichtlich Gewichtseinsparung und Energie-
aufnahme erzielen. Hierbei werden vor dem Umformprozel3 zwei
oder mehrere Teilbleche durch Quetschnaht- oder Laserstrahl-
schweillen zu Platinen verschweif3t. Dabei kénnen sowohl ver-
schiedene Blechdicken als auch unterschiedliche Stahlsorten
zum Einsatz kommen. Dies ermdglicht einerseits den Wegfall
von zusatzlichen Verstarkungen an hochbelasteten Stellen durch
die Verwendung dickerer oder hoherfester Teilbleche, anderer-
seits kann durch Platinen mit gezielt zunehmender Materialdicke
z. B. ein treppenférmig ansteigendes Widerstandsmoment vom
StoRRfanger bis zur Stirnwand erzielt werden.
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Bild 1.
Einsatzmdoglichkeiten
fur Tailored Blanks in
der Pkw-Rohkarosse.
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Diese Verdffentlichung wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle zur
Beachtung empfohlen. Der Anwender muf3 jeweils priifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch guiltig ist.
Eine Haftung des DVS und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.
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