
www.dvs-media.eu

MEDIADATEN 2022
Fachmedien für die Füge-, Trenn- und Beschichtungstechnik



2 3 32

Inhaltsverzeichnis

JOINING PLASTICS - FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN ab  
Seite 40

Kurzcharakteristik 42

Verbreitungsanalyse 43

Umfangs- und Inhaltsanalyse 44

Themen und Termine 45

Anzeigenpreisliste 46 – 47

Bezugsquellenverzeichnis JOINING PLASTICS – FÜGEN VON 
KUNSTSTOFFEN

48 – 49

Newsletter 50 – 51

Weitere Werbemöglichkeiten

HOME OF WELDING 64 – 78

JobPortal der Fügetechnik 79

Bannerwerbung 80 – 81

Jahrbuch Schweißtechnik 82 – 83

DVS Magazin 84

DER SCHWEISSER 85

Aluminium Lieferverzeichnis 86 – 91

Sonderdrucke 92 – 94

Fachliteratur 95

Die Leitmedien der Gießereibranche und der Stahlindustrie 96

Ihre Ansprechpartner bei der DVS Media GmbH 97

THERMAL SPRAY BULLETIN ab 
Seite 52

Kurzcharakteristik 54

Verbreitungsanalyse 55

Umfangs- und Inhaltsanalyse 56

Themen und Termine 57

Anzeigenpreisliste 58 – 59

Bezugsquellenverzeichnis THERMAL SPRAY BULLETIN 60 – 61

JOINING PLASTICS - FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

THERMAL SPRAY BULLETIN

Standardformate für Anzeigen 62

Datenübertragung/Datenformate 63

Inhaltsverzeichnis

SCHWEISSEN und SCHNEIDEN ab 
Seite 4

Kurzcharakteristik, Auflagen- und Verbreitungsanalyse 6

Umfangs- und Inhaltsanalyse 7

Themen und Termine 8 – 9

Anzeigenpreisliste 10 – 11

Kurzfassung der Erhebungsmethode zur Empfänger-Struktur-Analyse 12

Empfänger-Struktur-Analyse 13 – 14

Kurzfassung der Erhebungsmethode zur Verbreitungsanalyse 15

WELDING and CUTTING ab  
Seite 28

Kurzcharakteristik 30

Verbreitungsanalyse 31

Umfangs- und Inhaltsanalyse 32

Themen und Termine 33

Anzeigenpreisliste 34 – 35

SCHWEISSEN und SCHNEIDEN

DER PRAKTIKER

WELDING and CUTTING

Standardformate für Anzeigen 36

Datenübertragung/Datenformate 37

ABC der Fügetechnik – Internationaler Branchenführer 38 – 39

DER PRAKTIKER ab  
Seite 16

Kurzcharakteristik, Auflagen- und Verbreitungsanalyse 18

Umfangs- und Inhaltsanalyse 19

Themen und Termine 20 – 21

Anzeigenpreisliste 22 – 23

Kurzfassung der Erhebungsmethode zur Empfänger-Struktur-Analyse 24

Empfänger-Struktur-Analyse 25 – 26

Kurzfassung der Erhebungsmethode zur Verbreitungsanalyse 27



84 858584

Zielgruppe	 Ihre Werbebotschaft erreicht direkt und punktgenau 
rund 19.000 DVS-Mitglieder und damit eine 
Zielgruppe par excellence! Kein Streuverlust!

Limitierter
Anzeigenumfang:	 max. drei Seiten im Heft + Umschlagseiten
Format:	 DIN A4, 210 mm breit × 297 mm hoch
Anschnittformat:	 216 mm breit × 305 mm hoch

Auflage:	 20.000 Exemplare
Umfang:	 24 Seiten, durchschnittlich

1. Erscheinungstermin:	 Mai 2022
Anzeigenschluss:	 18. März 2022

2. Erscheinungstermin:	 Dezember 2022
Anzeigenschluss:	 14. Oktober 2022 

Die Redaktion behält sich aus Gründen der Aktualität Themenänderungen vor.

Format
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in mm

Anzeigenpreis 
4-farbig

1/1 Seite 176 × 253 4.830,00
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1/4 Seite hoch 86 × 125

Prall gefüllt mit Neuigkeiten  

rund um die Fügetechnik und den DVS.

Werben Sie da, wo sich Praktiker informieren

Der Informationsdienst für den Praktiker und mehr…

Kurzcharakteristik:
Mit kurzen und präzisen Informationen, Tipps und Hinweisen für die tägliche Arbeit 
wendet sich „DER SCHWEISSER“ an den „Schweißer vor Ort“ ebenso wie an die Aus- 
und Weiterbildungsteilnehmer der DVS-Bildungseinrichtungen.
Unsere Fachredaktion legt ihren besonderen Fokus auf

	� Vorstellung der Füge-, Trenn- und Beschichtungsverfahren
	� Aufbereitung und Erläuterung leicht verständlicher Fachbegriffe
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	� Werkstoffkunde
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	� Hinweise zu Arbeitstechniken

Außerdem können die Leser mittels Quizfragen zu den unterschiedlichen Sachthemen 
überprüfen, ob sie mit ihrem Wissen auf dem Laufenden sind.
Erscheinungsweise: 6 × jährlich 
                                  Februar, April, Juni, August, Oktober & Dezember
Auflage: 8.000 Exemplare

Anzeigenformate:

Balkenanzeige:	 165 mm × 34 mm, 4-farbig,� EUR 945,00
1/2 Seite quer:	 165 mm × 125 mm, 4-farbig,� EUR 2.625,00
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Exzellenz in der Schweißtechnik – die 
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Als Schweißer ist 
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gal, ob es um die   

geeignete Ausstattung, die richtige  
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Informationen für den Praktiker

Bild 1. Die Formierbällchen sind derzeit in drei Größen lieferbar: 30 bis 32 mm, 43 bis 45 mm
und 52 bis 55 mm.
.

Wasserlösliche Formiergassperren aus
Maisstärke – in der Praxis bewährt

Aus dem Inhalt:
VoVoV rteile versenkter Kehlnähte
Hätten Sie’s gewusst?
Unregelmäßigkeiten
geschweißter Beschichtungen
Schweißtechnische Umgangs-
sprache: „Lagensicher
schweißen“
Was ist das denn? (53)
Schweißnähte in Zeichnungen
– TeTeT il 28: Kennzeichnung des
Stegabstands
Flammlöten
Humor in der Schweißtechnik

Anzeige

voestalpine Böhler
Motiv: „Lasting Connections THE BEST FOR THE BEST.“

von Frau Wollstein per E-Mail am 7. Oktober 2021 geschickt

Wasserlösliche Formierbällchen
aus Maisstärke bieten eine neue
Möglichkeit einer Formiergassper-
re in Rohrleitungen mit Durchmes-
sern bis zu ungefähr 50 mm (Bild
1). Diese Formierbällchen sind si-
cher in der Anwendung, kostenop-
timiert sowie umweltfreundlich und
grundwasserneutral. Die Idee da-
zu entstand bei Mitsubishi Hitachi
Power Systems (MHPS) Europe,
Duisburg, durch die hohen Quali-
tätsansprüche, die bei der Erstel-
lung von Schweißverbindungen in

Druckleitungen von superkriti-
schen Dampferzeugern bestehen.
Diese Ansprüche lassen sich nur
erfrfr üllen, wenn die technischen
Hilfsfsf mittel kontinuierlich überdacht
und angepasst werden.

Während der Bauarbeiten des
Unternehmens an einem Groß-
kraftftf werksprojojo ekt hatten einige der
eingesetzten Schweißer Formier-
gassperren aus wasserlöslichem
Formierpapier zum sicheren Wur-
zelschutz für ein gutes Schweißer-

gebnis in Rohrleitungen einge-
bracht. An so komplexen Schweiß-
verbindungen besteht aber auch
immer die Gefahr, dass in einer
Rohrleitung zu viel Formierpapier
in Summe zusammenkommt und
während des Spülens verklumpt.
Diese „Klumpen“ sind durch einfa-
ches Spülen nicht wasserlöslich
und nur durch kostenintensivere
Maßnahmen wie Aufsfsf chneiden der
betrofffff enen Rohre und Hochdruck-
spülen zu beseitigen. „Auf der Su-
che nach Alternativen, die wasser-
löslich und chemisch verträglich
für den Kessel sind, begannen wir
eine Kooperation mit der Loick
Biowertstofffff GmbH, Dorsten“, erin-
nert sich Michael Buschmann von
MHPS, der bei dem Kraftftf werkspro-
jekt als Fachbauleiter Schweiß-
technik verantwortlich war. Loick

Lasting Connections

THE BEST  
FOR THE BEST.
voestalpine Böhler Welding
www.voestalpine.com/welding

Scannen für  
Zusatzinfor-

mationen

5/2021
G 59752



Ihre Ansprechpartner bei der DVS Media GmbH

RedaktionAnzeigen

Anzeigenleitung 
Markus Winterhalter 
T +49 211 1591-142 
markus.winterhalter@dvs-media.info

Anzeigenassistenz 
Britta Wingartz 
T +49 211 1591-155 
britta.wingartz@dvs-media.info

Anzeigenassistenz 
Vanessa Wollstein 
T +49 211 1591-152 
vanessa.wollstein@dvs-media.info

Vertrieb

Vertriebsleitung 
Dipl.-Betriebsw. Susett Bendel 
T +49 211 1591-167 
susett.bendel@dvs-media.info

Vertrieb (Zeitschriften) 

Leserservice DVS Media
T +49 6123 9238-242 
dvsmedia@vuservice.de

Vertrieb (Bücher/Lehrmedien) 
Bernd Hübner/Alexandra Seewald-Sander 
T +49 211 1591-162/-225 
vertrieb@dvs-media.info

Redaktionsleitung 
Dipl.-Ing. Dietmar Rippegather 
T +49 211 1591-276 
dietmar.rippegather@dvs-media.info

WELDING and CUTTING 
Anja Labussek 
T +49 211 1591-281 
anja.labussek@dvs-media.info

SCHWEISSEN und SCHNEIDEN 
Dipl.-Ing. Dietmar Rippegather 
Dipl.-Ing. Viktor Travkin 
T +49 211 1591-208 
viktor.travkin@dvs-media.info
 
HOME OF WELDING
Dipl.-Kulturwiss. Uta Tschakert
T +49 211 1591-304
uta.tschakert@dvs-media.info
 
Redaktionsassistenz
Sylvia Hanagan 
T +49 211 1591-282 
sylvia.hanagan@dvs-media.info

Verlagsvertretungen

Bayern, Berlin, Brandenburg, 
Bremen, Hamburg, Niedersachsen, 
Mecklenburg-Vorpommern, Nordrhein-
Westfalen, Sachsen, Sachsen-Anhalt, 
Schleswig-Holstein, Thüringen, Belgien, 
Niederlande, Luxemburg,  
Frankreich, Österreich, Schweiz, 
Skandinavien, Großbritannien
Astrid Kehr
DVS-Verlagsrepräsentanz
Hauptstraße 7
57644 Hattert
T +49 26 62 969 664 0
F +49 26 62 949 107 2
astrid.kehr@dvs-ad.de

Baden-Württemberg, Hessen,
Rheinland-Pfalz, Saarland
Reinhard Nühlen
Verlags- und Mediaservice BDV
Postfach 2043, 55510 Bad Kreuznach
Franziska-Puricelli-Str. 36c  
55543 Bad Kreuznach
T +49 671 64 118
F +49 671 69 756
M +49 171 202 70 77
reinhard@nuehlen.org

U.S./Canada, Asien
Detlef Fox
D.A. Fox Advertising Sales Inc.
5 Penn Plaza, 19th Floor
New York, NY 10001(USA)
T +1 212 896 38 81
F +1 212 629 39 88
detleffox@comcast.net

Italien/Portugal/Spanien
MEDIAPOINT & COMMUNICATIONS SRL 
Corte Lambruschini Corso Buenos 
Aires, 8 
V° piano - interno 7 
16129 Genova (Italien)
T +39 010 570 49 48
F +39 010 553 00 88
daniela.chiusa@mediapointsrl.it

 
DER PRAKTIKER 
Dipl.-Ing. Christian Bothur 
T +49 211 1591-285 
christian.bothur@dvs-media.info

JOINING PLASTICS/ 
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN 
THERMAL SPRAY BULLETIN 
Nicole Stramka 
T +49 211 1591-289 
nicole.stramka@dvs-media.info

HÜTTENTAG

Media-Informationen 
2022

Wenn‘s um STAHL geht...
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Green Steel
Nachhaltige Stahlproduktion Grün, grün, 

grün sind 
alle meine 
Teile!

Nachhaltigkeit wird von der Gesellschaft in fast allen Branchen ein-

gefordert. Mit Green Steel unterstützen wir unsere Kunden, den 

CO2-Fußabdruck ihrer gesamten Wertschöpfungskette nachweisbar 

zu reduzieren.

Unser Green Steel wird CO2-arm im Elektrolichtbogen-Ofen mit 

Strom aus 100 % regenerativen Energiequellen und aus recyceltem 

Schrott hergestellt.

 

Entscheiden Sie sich für unseren Green Steel.

dew-stahl.com/greensteel

Member of Swiss Steel Group
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Grüne Transformation
Technische Lösungen 
zur Dekarbonisierung der 
Stahlindustrie

Stahl-Statistik
Die weltweite Situation der 
Stahlindustrie – ein Ausblick 
des Weltstahlverbands 

Automotive / Leichtbau
Innovative Materiallösungen 
für leichtere, sichere und 
nachhaltigere Automobile

Stahlhandel
Neues Logistikzentrum soll 
die Standards im Werkstoff-
Handel neu definieren
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The technical magazine for iron and steel professionals around the world

Green transformation
Ambitious greenfield project 
for a large-scale, fossil-free 
steel plant in Sweden

Minimills
Acciaieria Arvedi Italy to 
increase capacity by an 
upgrade of the ESP line

Strip processing lines
Galvanized hot or cold strip? 
An investigation of the 
environmental impact

Steel application
Lighter, stronger, more 
ductile: modern steels for 
automotive manufacturers
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Mit Produkt- und  
Dienstleistungsverzeichnis

Highlights aus stahlproduktion, Weiterverarbeitung und Anwendungstechnik
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Erfahren Sie mehr an der GIFA 
Halle 11, Stand A41 & A42

Innovations for a better world.

GIFA

24/7
40% reduzierte 

Zykluszeit

Verfügbarkeit

Stellen Sie sich vor...

0% Ausschuss

Die Zeitschrift für Technik, Innovation und Management
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Unverzichtbar für die direkte Ansprache von Entscheidern in den Schlüsselindustrien!

DIE LEITMEDIEN

Ansprechpartner:

Markus Winterhalter
T. +49 211 1591 142
markus.winterhalter@dvs-media.info

Alles rund um die Gießereibranche & die Stahlindustrie:
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