
Verzeichnis enthaltener Normen, 
DVS-Richtlinien und -Merkblätter
(innerhalb der Sachgebiete nach steigenden DIN-/DVS-Nummern geordnet)

Dokument Ausgabe Titel

1  Schweißtechnisches Personal
DIN EN ISO 9606-1 2017-12 Prüfung von Schweißern – Schmelzschweißen –  

Teil 1: Stähle (ISO 9606-1:2012, einschließlich 
Cor 1:2012 und Cor 2:2013); Deutsche Fassung 
EN ISO 9606-1:2017

DIN EN ISO 9606-2 2005-03 Prüfung von Schweißern – Schmelzschweißen – 
Teil 2: Aluminium und Aluminiumlegierungen (ISO 
9606-2:2004); Deutsche Fassung EN ISO 9606-2: 
2004

DIN EN ISO 14731 2019-07 Schweißaufsicht – Aufgaben und Verantwortung 
(ISO 14731:2019); Deutsche Fassung EN ISO 
14731:2019

DIN EN ISO 14732 2025-12 Schweißpersonal – Prüfung von Bedienern 
und Einrichtern zum mechanischen und auto-
matischen Schweißen von metallischen Werk-
stoffen (ISO 14732:2025); Deutsche Fassung 
EN ISO 14732:2025

DVS 0711 2026-05 Aufgaben, Verantwortung und Zuständigkeit des 
Schweißaufsichtspersonals nach DIN EN ISO 14731

DVS 1710 2015-08 Schweißplan im Metallbau

2  Verfahrensprüfungen/-anweisungen und 
Werkstoffgruppeneinteilung

DIN EN ISO 15607 2020-02 Anforderung und Qualifizierung von Schweiß
verfahren für metallische Werkstoffe – Allgemei-
ne Regeln (ISO 15607:2019); Deutsche Fassung 
EN ISO 15607:2019

DIN EN ISO 15608 2026-02 Schweißen – Gruppeneinteilung von metallischen 
Werkstoffen (ISO 15608:2025); Deutsche Fassung 
EN ISO 15608:2025

DIN EN ISO 15609-1 2019-12 Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfah-
ren für metallische Werkstoffe – Schweißanweisung 
– Teil 1: Lichtbogenschweißen (ISO 15609-1:2019); 
Deutsche Fassung EN ISO 15609-1:2019

DIN EN ISO 15609-2 2019-12 Anforderung und Qualifizierung von Schweißver-
fahren für metallische Werkstoffe – Schweißanwei-
sung – Teil 2: Gasschweißen (ISO 15609-2:2019); 
Deutsche Fassung EN ISO 15609-2:2019



Dokument Ausgabe Titel

DIN EN ISO 15610 2024-06 Anforderung und Qualifizierung von Schweißver-
fahren für metallische Werkstoffe – Qualifizierung 
aufgrund des Einsatzes von geprüften Schweiß-
zusätzen (ISO 15610:2024); Deutsche Fassung 
EN ISO 15610:2024

DIN EN ISO 15611 2024-04 Anforderung und Qualifizierung von Schweißver-
fahren für metallische Werkstoffe – Qualifizierung 
aufgrund von vorliegender schweißtechnischer 
Erfahrung (ISO 15611:2024); Deutsche Fassung 
EN ISO 15611:2024

DIN EN ISO 15612 2018-10 Anforderung und Qualifizierung von Schweißver-
fahren für metallische Werkstoffe – Qualifizie-
rung durch Einsatz eines Standardschweißver-
fahrens (ISO 15612:2018); Deutsche Fassung 
EN ISO 15612:2018

DIN EN ISO 15613 2026-02 Anforderung und Qualifizierung von Schweiß-
verfahren für metallische Werkstoffe – Quali-
fizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeits-
prüfung (ISO 15613:2025); Deutsche Fassung 
EN ISO 15613:2025

DIN EN ISO 15614-1 2020-05 Anforderung und Qualifizierung von Schweißver-
fahren für metallische Werkstoffe – Schweißverfah-
rensprüfung – Teil 1: Lichtbogen- und Gasschwei-
ßen von Stählen und Lichtbogenschweißen von 
Nickel und Nickellegierungen (ISO 15614-1:2017 + 
Amd 1:2019); Deutsche Fassung EN ISO 15614-1: 
2017 + A1:2019

DIN EN ISO 15614-2 2025-12 Anforderung und Qualifizierung von Schweißver-
fahren für metallische Werkstoffe – Schweißver-
fahrensprüfung – Teil 2: Lichtbogenschweißen von 
Aluminium und seinen Legierungen (ISO 15614-2: 
2025); Deutsche Fassung EN ISO 15614-2:2025

DIN CEN ISO/TR 20172 2022-12 Schweißen – Werkstoffgruppeneinteilung – Euro-
päische Werkstoffe (ISO/TR 20172:2021); Deut-
sche Fassung CEN ISO/TR 20172:2021

3  Qualitätsanforderungen
DIN EN ISO 3834-1 2022-01 Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen 

von metallischen Werkstoffen – Teil 1: Kriterien für 
die Auswahl der geeigneten Stufe der Qualitätsan-
forderungen (ISO 3834-1:2021); Deutsche Fassung 
EN ISO 3834-1:2021

DIN EN ISO 3834-2 2021-08 Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen 
von metallischen Werkstoffen – Teil 2: Umfassende 
Qualitätsanforderungen (ISO 3834-2:2021); Deut-
sche Fassung EN ISO 3834-2:2021



Dokument Ausgabe Titel

DIN EN ISO 3834-3 2021-08 Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen 
von metallischen Werkstoffen – Teil 3: Standard-
Qualitätsanforderungen (ISO 3834-3:2021); Deut-
sche Fassung EN ISO 3834-3:2021

DIN EN ISO 3834-4 2021-08 Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen 
von metallischen Werkstoffen – Teil 4: Elementare 
Qualitätsanforderungen (ISO 3834-4:2021); Deut-
sche Fassung EN ISO 3834-4:2021

DIN EN ISO 3834-5 2022-01 Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen 
von metallischen Werkstoffen – Teil 5: Dokumente, 
deren Anforderungen erfüllt werden müssen, um 
die Übereinstimmung mit den Qualitätsanforderun-
gen nach ISO 3834-2, ISO 3834-3 oder ISO 3834-4 
nachzuweisen (ISO 3834-5:2021); Deutsche Fas-
sung EN ISO 3834-5:2021

DIN EN ISO 3834-6 2024-08 Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen 
von metallischen Werkstoffen – Teil 6: Richtlinie zur 
Einführung der Normenreihe ISO 3834 (ISO 3834-6: 
2024); Deutsche Fassung EN ISO 3834-6:2024

DVS 1901-1 2011-08 Qualitätsanforderungen an Betriebe – Schweißen 
von Tragwerken, Schienenfahrzeugen und Druck-
geräten

DVS 1901-2 2008-03 Qualitätsanforderungen an den Schweißbetrieb 
nach DIN EN ISO 3834

4  Schweißnahtvorbereitung, Toleranzen, 
Schweißplan

DIN EN ISO 6947 2020-02 Schweißen und verwandte Prozesse – Schweiß-
positionen (ISO 6947:2019); Deutsche Fassung 
EN ISO 6947:2019

DIN EN ISO 9692-1 2013-12 Schweißen und verwandte Prozesse – Arten der 
Schweißnahtvorbereitung – Teil 1: Lichtbogen-
handschweißen, Schutzgasschweißen, Gasschwei-
ßen, WIG-Schweißen und Strahlschweißen von 
Stählen (ISO 9692-1:2013); Deutsche Fassung 
EN ISO 9692-1:2013

DIN EN ISO 13916 2026-02 Schweißen – Messung der Vorwärm-, Zwischen
lagen- und Haltetemperatur (ISO 13916:2025); Deut-
sche Fassung EN ISO 13916:2025

DIN EN ISO 13920 2023-08 Schweißen – Allgemeintoleranzen für Schweiß-
konstruktionen – Längen- und Winkelmaße, Form 
und Lage (ISO 13920:2023); Deutsche Fassung 
EN ISO 13920:2023



Dokument Ausgabe Titel

DIN EN ISO 17663 2026-05 Schweißen – Qualitätsanforderungen zur Wärme-
behandlung beim Schweißen und bei verwandten 
Prozessen (ISO 17663:2023); Deutsche Fassung 
EN ISO 17663:2023

5  Bewertungsgruppen
DIN EN ISO 5817 2023-07 Schweißen – Schmelzschweißverbindungen an 

Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen (ohne 
Strahlschweißen) – Bewertungsgruppen von Un-
regelmäßigkeiten (ISO 5817:2023); Deutsche Fas-
sung EN ISO 5817:2023

DIN EN ISO 10042 2019-01 Schweißen – Lichtbogenschweißverbindungen an 
Aluminium und seinen Legierungen – Bewertungs-
gruppen von Unregelmäßigkeiten (ISO 10042:2018); 
Deutsche Fassung EN ISO 10042:2018

DVS 0703 2025-03 Grenzwerte für Unregelmäßigkeiten von Schmelz-
schweißverbindungen nach DIN EN ISO 5817

DVS 0705 2012-02 Empfehlungen zur Zuordnung von Bewertungsgrup-
pen nach DIN EN ISO 5817:2006-10 und deren Vor-
gängernorm DIN EN 25817:1992-09
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