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Vorwort zur 3. Auflage

In den zuriickliegenden anderthalb Jahrzehnten seit Erscheinen der letzten Auflage haben
neue elektronische Steuerungen die wirtschaftlichen Einsatzmoglichkeiten des Elektronenstrahl-
schweillens in der Fertigung wesentlich erweitert. Die unverdndert groBe Nachfrage nach einem
Fachbuch iiber das Verfahren des Elektronenstrahlschwei3ens, hat mich deshalb mit Freude
veranlasst, eine neue Auflage nach dem heutigen Stand der Technik auszuarbeiten.

Der bewihrte Leitgedanke wurde beibehalten, dem Ingenieur in Versuch, Entwicklung und
Fertigung das Elektronenstrahlschweiflen detailliert und anschaulich so grundlegend zu erldutern,
dass er nach eigenen Uberlegungen in der SchweiBpraxis selbstindige Losungen finden und
Entscheidungen treffen kann.

Folgende Abschnitte wurden umfassend tiberarbeitet bzw. neu aufgenommen:

— statisches und dynamisches Formen und Ablenken des Elektronenstrahles,
— Fokuswobbeln,

— Leistungsdichteverteilung,

— Strahlparameterprodukt,

— elektronenoptische Einblicksysteme,

— automatische Strahljustierungen,

— automatische Fugensuchsysteme,

— geteilter Elektronenstrahl fiir Mehrbad- und Mehrprozesstechnik,
— Taktmaschinen, Mehrkammer- und Schleusenmaschinen,

— Qualitdtssicherung, Keilprobe,

— Kostenrechnung und Wirtschaftlichkeit

— Lohnschweiflungen,

— Elektronenstrahl in Fest- und Fliissigphasenprozessen,

— additives Schweiflen mit dem Elektronenstrahl.

Ich bedanke mich bei zahlreichen Kollegen, Firmen und Instituten, insbesondere bei den Firmen
pro beam, Steigerwald Strahltechnik und PTR Strahltechnik sowie bei der Technischen Universitét
Bergakademie Freiberg, fiir die Bereitstellung von Bild-, Textmaterial und fiir viele fachliche
Beratungen.

Weiterhin danke ich dem Verlag, DVS Media GmbH, insbesondere dem Fachbuchlektor Lothar
Kanittel, fiir die vertrauensvolle Zusammenarbeit und Unterstiitzung bei der Manuskripterstellung
und Beschaffung von Fachliteratur.

Krailling, im Februar 2017 Helmut Schultz
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