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DIE NEUE GENERATION DER INFINITY™ ULTRASCHALL-SCHWEIBANLAGEN VON DUKANE

FUHREN WO ANDERE FOLGEN.

DIE MESSLATTE IST SCHWER ZU ERREICHEN ...
WENN WIR SIE IMMER HOHER LEGEN.

Bei Dukane legen wir die Anspriiche standig hoher. Ihre Produktionsanforderungen erfordern
mehr Genauigkeit, Wiederholbarkeit, Prozesskontrolle und Nachhaltigkeit: Wir haben die
Antwort auf diese Anforderungen mit der Einflihrung der neuen branchenfiihrenden

Infinity™ Ultraschall-SchweiBanlagen. Die Infinity Schweianlagen bieten verschiedenste
Optionen zum Erreichen lhrer UltraschallschweiBanforderungen. Ob Stand-Alone,

Plug-n-Play oder eine vollstindig integrierte kundenspezifische Sonderanlage. Wir
haben die passende Lésung.

In einem sich standig verandernden und unvorhersehbaren Markt kreiert Dukane
wie gewohnt Weltklasse-Lésungen, die erstklassige Technik bieten, erganzt durch
Uiberragenden weltweiten Service.

Erfahren Sie mehr dariiber, wie
Dukane die Zukunft des
UltraschallschweiBens anfiihrt unter

DUKANE.COM/INFINITY
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