
Die Arbeitsgruppe W 4 „Fügen von Kunststoffen” 
Die Arbeitsgruppe W 4 „Fügen von Kunststoffen” im Ausschuss für Technik befasst sich mit dem Schweißen, Kleben 
und mechanischen Fügen von Kunststoffen. 

Im Detail umfasst dieser Bereich die folgenden Themen:

•	Schweiß-, Kleb- und mechanische Fügeverfahren

•	Prüfen und Berechnen von Fügenähten und Konstruktionen					   

•	Anwenden der Fügeverfahren in der Praxis					   

•	Ausbildung und Prüfung des Fachpersonals	 				  

Untergruppen der Arbeitsgruppe W 4 
Um sämtlichen Aspekten des umfangreichen Fachgebietes „Fügen von Kunststoffen“ innerhalb der technisch-wissen-
schaftlichen Gemeinschaftsarbeit gerecht zu werden, ist die Arbeitsgruppe W 4 in verschiedene Untergruppen unter-
teilt:

AG W 4.1a Heizelementschweißen von Tafeln und Rohren www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.1A

AG W 4.1b Warmgasschweißen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.1B

AG W 4.1c Rotationsreibschweißen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.1C

AG W 4.1d Ultraschallschweißen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.1D

AG W 4.1e Hochfrequenzschweißen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.1E

AG W 4.1f Vibrationsschweißen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.1F

AG W 4.2 Kleben von Kunststoffen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.2

AG W 4.3a Konstruktive Gestaltung – Rohrleitungsbau www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.3A

AG W 4.3b Konstruktive Gestaltung – Apparatebau www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.3B

AG W 4.4 Messen und Prüfen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.4

AG W 4.6 Schulung und Prüfung www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.6

AG W 4.7 Kunststoff-Folien und -Bahnen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.7

AG W 4.8 Heizelementschweißen-Serienschweißen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.8

AG W 4.10 AGFW Schweißen von PE-Mantelrohren www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.10

AG W 4.11 Mechanisches Fügen von Kunststoffen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.11

AG W 4.12 Laserstrahlschweißen von Kunststoffen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.12

AG W 4.13 Infrarotschweißen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.13

AG W 4.14 Fügen von endlos Faser-Kunststoff-Verbunden www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.14

Ihr Ansprechpartner für den Bereich „Fügen von Kunststoffen“
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2216-1 
Beiblatt 1

(2019-12) DVS-Prüfkörper mit ERG für das Ultraschallschweißen thermoplasti-
scher Kunststoffe und Prüfbedingungen .................................................. 801 W 4.1d

2216-2 (2012-07) Leitfaden zum Projektablauf beim Fügen von thermoplastischen Kunst-
stoffen in der Serienfertigung .................................................................. 811 W 4.1d

2216-3 (2017-09) Ultraschallfügen von Formteilen und Halbzeugen aus thermoplastischen 
Kunststoffen in der Serienfertgung - Nieten und Bördeln durch Umfor-
men mit Ultraschall................................................................................... 817 W 4.1d

2216-3 
Beiblatt 1

(2018-01) Nietprüfkörper mit anpassbarer Zapfengeometrie zum Ultraschallnieten 
thermoplastischer Kunststoffe und Prüfbedingungen .............................. 827 W 4.1d

2216-4 (2020-01) Ultraschallfügen von Formteilen und Halbzeugen aus thermoplastischen 
Kunststoffen in der Serienfertigung - Einbetten von Metallteilen und art-
fremden Kunststoffen mit Ultraschall ....................................................... 833 W 4.1d

2216-5 (2018-01) Ultraschallfügen von Formteilen aus thermoplastischen Kunststoffen in 
der Serienfertigung – „Ultraschallwerkzeug - Sonotrode.......................... 842 W 4.1d



Nummer Ausgabe Titel Seite AG

2216-6 (2013-12) Ultraschallfügen von Formteilen und Halbzeugen aus amorphen ther-
moplastischen Kunststoffen in der Serienfertigung ................................ 858 W 4.1d

2217 (2018-05) Vibrationsschweißen von Formteilen und Halbzeugen aus thermoplasti-
schen Kunststoffen in der Serienfertigung ............................................ 870 W 4.1f

2218-1 (2010-06) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen in der Serienfertigung - 
Rotationsreibschweißen - Anlagen, Verfahren, Merkmale ....................... 898 W 4.1c

2218-2 (2003-04) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen in der Serienfertigung - 
Rotationsreibschweißen von Formteilen aus Polyolefinen (PE, PP) ....... 903 W 4.1c

2218-3 (2006-04) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen in der Serienfertigung 
- Rotationsreibschweißen von Formteilen und Halbzeugen aus Polyami-
den (PA) .................................................................................................. 910 W 4.1c

2219-1 (2005-04) Hochfrequenzfügen von thermoplastischen Kunststoffen in der Serien-
fertigung .................................................................................................. 915 W 4.1e

2219-2 (2005-04) Thermokontaktschweißen von thermoplastischen Folien (Polyolefine) ... 921 W 4.1e

2225-1 (2019-10) Schweißen von Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen im Erd- 
und Wasserbau ........................................................................................ 927 W 4.7

2225-2 (2019-02) Schweißen von Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen im Erd- 
und Wasserbau - Baustellenprüfungen ................................................... 939 W 4.7

2225-3 (2019-10) Schweißen von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) bei Grundwas-
serschutzmaßnahmen ............................................................................. 957 W 4.7

2225-4 (2019-10) Schweißen von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) für die Abdich-
tung von Deponien und Altlasten ............................................................ 971 W 4.7

2225-5 (2019-10) Schweißen von Dichtungsbahnen aus thermoplastischen Kunststoffen 
im Tunnelbau .......................................................................................... 989 W 4.7

2225-6 (2019-02) Schweißen von Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen - Anforde-
rungen an Schweißmaschinen und Schweißgeräte............................. 1004 W 4.7

2226-1 (2000-09) Prüfen von Fügeverbindungen an Dichtungsbahnen aus polymeren 
Werkstoffen - Prüfverfahren, Anforderungen .......................................... 1019 W 4.7

2226-2 (1997-07) Prüfen von Fügeverbindungen an Dichtungsbahnen aus polymeren 
Werkstoffen - Zugscherversuch .............................................................. 1021 W 4.7

2226-3 (1997-07) Prüfen von Fügeverbindungen an Dichtungsbahnen aus polymeren 
Werkstoffen - Schälversuch .................................................................... 1023 W 4.7

2226-4 (2000-11) Prüfen von Fügeverbindungen an Dichtungsbahnen aus polymeren 
Werkstoffen - Zeitstand-Zugversuch an Polyethylen .............................. 1025 W 4.7

2227-1 (2004-08) Schweißen von Halbzeugen aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) 
für die Abdichtung von Betonbauwerken im Bereich des Grundwasser-
schutzes und zum Korrosionsschutz ....................................................... 1029 W 4.7

2230-1 (2003-07) Schweißen von Kunststoffserienteilen - Qualitätssicherung, Prüfung ..... 1049

2231 (2008-12) Oberirdische Behälter, Apparate und Rohrleitungen aus thermoplas-
tischen Kunststoffen - Leitfaden zur Qualitätssicherung ...........................1069



Nummer Ausgabe Titel Seite AG

2240-1 (2005-05) Gewindeeinsätze zum Fügen von Formteilen aus Kunststoffen ............. 1072 W 4.11

2241-1 (2018-06 Direktverschraubung von Formteilen aus Kunststoffen .......................... 1079 W 4.11

2241-1 
Beiblatt 1

(2007-10) Beispiele - Direktverschraubung von Formteilen aus Kunststoffen und 
Zusatzelemente für dünnwandige Bauteile ............................................ 1098 W 4.11

2242-1 (2011-04) Mechanisches Fügen von Kunststoffbauteilen - Schnappverbindungen 1105 W 4.11

2242-1 
Beiblatt 1 

(2011-04) Mechanisches Fügen von Kunststoffbauteilen – Schnappverbindungen 
– Beispiele .............................................................................................. 1113 W 4.11

2242-1 
Beiblatt 2

(2018-05) Mechanisches Fügen von Kunststoffbauteilen Komplexe Schnappsyste-
me ............................................................................................................ 1119 W 4.11

2243 (2014-01) Laserstrahlschweißen thermoplastischer Kunststoffe ............................ 1127 W 4.12

2243  
Beiblatt 1 

(2007-08) Bestimmung des Transmissionsgrades des laserstrahltransparenten 
Fügepartners beim Laserdurchstrahlschweißen von Thermoplasten 1141 W 4.12

DVS-Richtlinien, die in Zusammenarbeit mit der AG W 4 erstellt worden sind

Nummer Ausgabe Titel Seite AG

 1904-1 (2010-02) Kleben von Kunststoffen in der Hausinstallation - Anforderungen an Be-
trieb und Personal .....................................................................................1147 W4.6

 1904-2 (2010-02) Kleben von Kunststoffen in der Hausinstallation - Rohre und Fittings, 
Klebvorgang - Befund von Klebverbindungen ......................................... 1148 W4.6

 1905-1 (2010-02) Schweißen von Kunststoffen in der Hausinstallation - Anforderungen an 
Betrieb und Personal ................................................................................ 1151 W4.6

 1905-2 (1995-12) Schweißen von Kunststoffen in der Hausinstallation - Rohre und Fittings, 
Schweißverfahren - Befund von Schweißverbindungen .......................... 1152 W4.6

DVS-Richtlinienentwürfe (Gelbdrucke) der AG W 4 
Nummer Ausgabe Titel Seite AG

2203-4 (2019-09) Prüfen von Schweißverbindungen an Tafeln und Rohren aus thermo-
plastischen Kunststoffen – Zeitstand-Zugversuch –.................................. 1162 W4.3b

2205-1 (2020-01) Berechnung von Behältern und Apparaten aus Thermoplasten – Kenn-
werte ..........................................................................................................1176 W4.3b

2205-1 
Beiblatt 1

(2017-06) Berechnung von Behältern und Apparaten aus Thermoplasten − Kenn-
werte der Werkstoffgruppe Polyethylen .................................................... 1186 W4.3b

2205-2 (2019-09) Berechnung von Behältern und Apparaten aus Thermoplasten – Stehen-
de runde, drucklose Behälter ................................................................... 1201 W4.3b

2205-2 
Beiblatt 2

(2019-09) Berechnung von Behältern und Apparaten aus Thermoplasten – Stehen-
de, runde, drucklose Behälter – Auffangvorrichtungen ............................. 1244 W4.3b

2205-2 
Beiblatt 4

(2019-09) Berechnung von Behältern und Apparaten aus Thermoplasten – Stehen-
de runde, drucklose Behälter – Flachbodenbehälter im Erdbebengebiet . 1264 W4.3b
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2205-2 
Beiblatt 5

(2019-09) Berechnung von Behältern und Apparaten aus Thermoplasten – Stehen-
de runde, drucklose Behälter – Standzargenbehälter im Erdbebengebiet 1305 W4.3b

2205-2 
Beiblatt 7

(2019-09) Berechnung von Behältern und Apparaten aus Thermoplasten – Stehen-
de runde, drucklose Behälter – Ringgestützter Kegelboden .................... 1325 W4.3b

2205-2 
Beiblatt 9

(2019-09) Berechnung von Behältern und Apparaten aus Thermoplasten – Stehen-
de runde, drucklose Behälter – Parallelgestützter Schrägboden .............. 1342 W4.3b

2205-2 
Beiblatt 11

(2019-09) Berechnung von Behältern und Apparaten aus Thermoplasten – Stehen-
de runde, drucklose Behälter – Behälter ohne Kippsicherung im Erdbe-
bengebiet................................................................................................... 1362 W4.3b

2205-5 (2020-01) Berechnung von Behältern und Apparaten aus Thermoplasten - Recht-
eckbehälter, konstruktive Details .............................................................. 1373 W4.3b

2211 (2019-10) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen - Schweißzusätze - 
Kennzeichnung, Anforderungen, Prüfungen ........................................... 1415 W 4.1b

2212-1
Beiblatt 3

(2019-02) Kunststoffschweißerprüfung für das Warmgasziehschweißen von PFA 
und FEP..................................................................................................... 1422 W4.6

2218-1 
Beiblatt 1 

(2013-12) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen in der Serienfertigung – 
Rotationsreibschweißen von Formteilen aus Polyolefinen (PE, PP) .........1428 W4.1c

DVS-Richtlinien der AG W 4, die Ausbildung und Prüfung betreffen 
Nummer Ausgabe Titel Seite AG

1110-2 (2006-02) DVS-Lehrgang Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von Kraftfahr-
zeugen - Kleben ....................................................................................... 1432 W4.6

1110-2 
Beiblatt 1

(2006-02) DVS-Lehrgang Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von Kraftfahr-
zeugen - Kleben ....................................................................................... 1434 W4.6

1110-3 (2009-11) DVS-Lehrgang Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von Kraftfahr-
zeugen, Kunststoffreparatur ..................................................................... 1436 W4.6

1110-3 
Beiblatt 1

(2009-11) DVS-Lehrgang Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von Kraftfahr-
zeugen, Kunstoffreparatur - Ausbildungsprogramm ................................. 1438 W4.6

2212-1 (2015-12) Prüfung von Kunststoffschweißern - Prüfgruppen I und II ........................ 1440 W4.6
2212-1 
Beiblatt 1

(2018-03) Prüfung von Kunststoffschweißern - Prüfgruppen I und II - Planmäßige 
Überwachung der geprüften Kunststoffschweißer nach DVS 2212-1 ..... 1451 W4.6

2212-3 (1994-10) Prüfung von Kunststoffschweißern - Prüfgruppe III - Bahnen im Erd- 
und Wasserbau ........................................................................................ 1458 W4.6

2212-4 (2020-01) Prüfung von Kunststoffschweißern; Schweißen von PE-Mantelrohren – 
Rohre und Rohrleitungsteile ................................................................... 1475 W4.6

2213 (2010-12) Fachmann für Kunststoffschweißen ......................................................... 1492 W4.6
2213 
Beiblatt 1 

(2010-12) Prüfungsordnung für die Prüfung zum Fachmann für Kunststoffschwei-
ßen ........................................................................................................... 1494 W4.6

2220 (2011-05) Prüfung von Kunststofflaminierern und -klebern - Laminate sowie Lami-
nat- und Klebverbindungen aus GFK (UP-GF und EP-GF) ..................... 1496 W4.6

2220 
Beiblatt 1

(2011-05) Prüfung von Kunststofflaminierern und -klebern - Fertigung Prüfstück I.1 
/ II.1 - Verbindung Rohrstutzen in Tafel ................................................... 1503 W4.6

2220 
Beiblatt 2 

(2011-05) Prüfung von Kunststofflaminierern und -klebern - Fertigung Prüfstück 
II.2 - Laminatneuaufbau .......................................................................... 1505 W4.6

2221 (2018-03) Prüfung von Kunststoffklebern - Rohrverbindungen aus PVC-U, PVC-C 
und ABS mit lösenden Klebstoffen .......................................................... 1507 W 4.6



Nummer Ausgabe Titel Seite AG

2280 (2010-12) DVS-Grundlehrgang über die Verarbeitung von Halbzeugen aus ther-
moplastischen Kunststoffen .................................................................... 1520 W4.6

2281 (2004-09) DVS-Lehrgang - Kunststoffschweißer in der Prüfgruppe I ....................... 1522 W4.6
2282 (2004-09) DVS-Lehrgang - Kunststoffschweißer in der Prüfgruppe II ...................... 1524 W4.6
2283 (2009-11) DVS-Lehrgang - Kunststoffschweißer in der Prüfgruppe III ..................... 1526 W4.6
2284 (2004-09) DVS-Lehrgang - Kunststoffschweißer - PE-Mantelrohre - Vorbereitung 

auf die Schweißerprüfung nach Richtlinie DVS 2212-4 ........................... 1528 W4.6
2290 (2012-04) DVS-Lehrgang Kunststofflaminierer und -kleber ...................................... 1530 W4.6
2291 (2010-12) DVS-Lehrgang - Kunststoffkleber für Rohrverbindungen aus PVC-U, 

PVC-C und ABS mit lösenden Klebstoffen ............................................... 1532 W4.6

Verzeichnis der in englischer Sprache erhältlichen DVS-Richtlinien der AG W 4 .................................... 1534

Verzeichnis der in oder unter Mitarbeit der AG W 4 entstandenen Normen ............................................. 1543

Verzeichnis der Kurzzeichen für Polymere ................................................................................................... 1544

Lehrgänge der Kunststoffverarbeitung ........................................................................................................ 1549

Ausbildungsstätten für Kunststoffverarbeitung .......................................................................................... 1554

 


