
Die Arbeitsgruppe W 4 „Fügen von Kunststoffen” 
Die Arbeitsgruppe W 4 „Fügen von Kunststoffen” im Ausschuss für Technik befasst sich mit dem Schweißen, Kleben 
und mechanischen Fügen von Kunststoffen. 

Im Detail umfasst dieser Bereich die folgenden Themen:

• Schweiß-, Kleb- und mechanische Fügeverfahren

• Prüfen und Berechnen von Fügenähten und Konstruktionen     

• Anwenden der Fügeverfahren in der Praxis     

• Ausbildung und Prüfung des Fachpersonals     

Untergruppen der Arbeitsgruppe W 4 
Um sämtlichen Aspekten des umfangreichen Fachgebietes „Fügen von Kunststoffen“ innerhalb der technisch-wissen-
schaftlichen Gemeinschaftsarbeit gerecht zu werden, ist die Arbeitsgruppe W 4 in verschiedene Untergruppen unter-
teilt:

AG W 4.1a Heizelementschweißen von Tafeln und Rohren www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.1A

AG W 4.1b Warmgasschweißen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.1B

AG W 4.1c Rotationsreibschweißen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.1C

AG W 4.1d Ultraschallschweißen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.1D

AG W 4.1e Hochfrequenzschweißen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.1E

AG W 4.1f Vibrationsschweißen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.1F

AG W 4.2 Kleben von Kunststoffen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.2

AG W 4.3a Konstruktive Gestaltung – Rohrleitungsbau www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.3A

AG W 4.3b Konstruktive Gestaltung – Apparatebau www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.3B

AG W 4.4 Messen und Prüfen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.4

AG W 4.6 Schulung und Prüfung www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.6

AG W 4.7 Kunststoff-Folien und -Bahnen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.7

AG W 4.8 Heizelementschweißen-Serienschweißen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.8

AG W 4.10 AGFW Schweißen von PE-Mantelrohren www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.10

AG W 4.11 Mechanisches Fügen von Kunststoffen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.11

AG W 4.12 Laserstrahlschweißen von Kunststoffen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.12

AG W 4.13 Infrarotschweißen www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.13

AG W 4.14 Fügen von endlos Faser-Kunststoff-Verbunden www.dvs-aft.de/AfT/W/W4/W4.14
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der Serienfertigung - Schweißparameter für amorphe Thermoplaste und 
Blends ....................................................................................................... 872 W 4.8

2216-1 (2018-01) Ultraschallfügen von Formteilen und Halbzeugen aus thermoplastischen 
Kunststoffen in der Serienfertigung − Prozeßbeschreibung, Maschinen 
und Geräte, Einflußgrößen, Konstruktion, Qualitätssicherung ................. 879 W 4.1d

2216-1 
Beiblatt 1

(2019-12) DVS-Prüfkörper mit ERG für das Ultraschallschweißen thermoplastischer 
Kunststoffe und Prüfbedingungen ............................................................ 921 W 4.1d

2216-2 (2012-07) Leitfaden zum Projektablauf beim Fügen von thermoplastischen  
Kunststoffen in der Serienfertigung .......................................................... 931 W 4.1d

2216-3 (2017-09) Ultraschallfügen von Formteilen und Halbzeugen aus thermoplastischen 
Kunststoffen in der Serienfertgung - Nieten und Bördeln durch  
Umformen mit Ultraschall........................................................................... 937 W 4.1d

2216-3 
Beiblatt 1

(2018-01) Nietprüfkörper mit anpassbarer Zapfengeometrie zum Ultraschallnieten 
thermoplastischer Kunststoffe und Prüfbedingungen ............................... 947 W 4.1d

2216-4 (2020-01) Ultraschallfügen von Formteilen und Halbzeugen aus thermoplastischen 
Kunststoffen in der Serienfertigung - Einbetten von Metallteilen und  
artfremden Kunststoffen mit Ultraschall .................................................... 953 W 4.1d

2216-5 (2018-01) Ultraschallfügen von Formteilen aus thermoplastischen Kunststoffen in 
der Serienfertigung – „Ultraschallwerkzeug - Sonotrode........................... 962 W 4.1d
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2216-6 (2013-12) Ultraschallfügen von Formteilen und Halbzeugen aus amorphen  
thermoplastischen Kunststoffen in der Serienfertigung ............................ 978 W 4.1d

2217 (2018-05) Vibrationsschweißen von Formteilen und Halbzeugen aus  
thermoplastischen Kunststoffen in der Serienfertigung ............................ 990 W 4.1f

2218-1 (2010-06) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen in der Serienfertigung – 
Rotationsreibschweißen - Anlagen, Verfahren, Merkmale ........................ 1018 W 4.1c

2218-2 (2003-04) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen in der Serienfertigung – 
Rotationsreibschweißen von Formteilen aus Polyolefinen (PE, PP) ........ 1023 W 4.1c

2218-3 (2006-04) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen in der Serienfertigung – 
Rotationsreibschweißen von Formteilen und Halbzeugen aus  
Polyamiden (PA) ....................................................................................... 1030 W 4.1c

2219-1 (2005-04) Hochfrequenzfügen von thermoplastischen Kunststoffen in der  
Serienfertigung ......................................................................................... 1035 W 4.1e

2219-2 (2005-04) Thermokontaktschweißen von thermoplastischen Folien (Polyolefine) .... 1041 W 4.1e

2225-1 (2019-10) Schweißen von Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen im  
Erd- und Wasserbau ................................................................................. 1047 W 4.7

2225-2 (2019-02) Schweißen von Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen im  
Erd- und Wasserbau - Baustellenprüfungen ............................................. 1059 W 4.7

2225-3 (2019-10) Schweißen von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) bei  
Grundwasserschutzmaßnahmen .............................................................. 1077 W 4.7

2225-4 (2019-10) Schweißen von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) für die  
Abdichtung von Deponien und Altlasten ................................................... 1091 W 4.7

2225-5 (2019-10) Schweißen von Dichtungsbahnen aus thermoplastischen Kunststoffen 
im Tunnelbau ............................................................................................ 1109 W 4.7

2225-6 (2019-02) Schweißen von Dichtungsbahnen aus polymeren Werkstoffen –  
Anforderungen an Schweißmaschinen und Schweißgeräte...................... 1124 W 4.7

2226-1 (2000-09) Prüfen von Fügeverbindungen an Dichtungsbahnen aus polymeren 
Werkstoffen - Prüfverfahren, Anforderungen ............................................ 1139 W 4.7

2226-2 (1997-07) Prüfen von Fügeverbindungen an Dichtungsbahnen aus polymeren 
Werkstoffen - Zugscherversuch ................................................................ 1141 W 4.7

2226-3 (1997-07) Prüfen von Fügeverbindungen an Dichtungsbahnen aus polymeren 
Werkstoffen - Schälversuch ...................................................................... 1143 W 4.7

2226-4 (2000-11) Prüfen von Fügeverbindungen an Dichtungsbahnen aus polymeren 
Werkstoffen - Zeitstand-Zugversuch an Polyethylen ................................ 1145 W 4.7

2227-1 (2004-08) Schweißen von Halbzeugen aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) für 
die Abdichtung von Betonbauwerken im Bereich des  
Grundwasserschutzes und zum Korrosionsschutz ................................... 1149 W 4.7

2228 (2021-11) Infrarotschweißen von thermoplastischen Kunststoffen in der  
Serienfertigung ......................................................................................... 1169 W 4.13

2230-1 (2003-07) Schweißen von Kunststoffserienteilen - Qualitätssicherung, Prüfung ...... 1190
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2231 (2008-12) Oberirdische Behälter, Apparate und Rohrleitungen aus  
thermoplastischen Kunststoffen - Leitfaden zur Qualitätssicherung ......... 1210

2240-1 (2005-05) Gewindeeinsätze zum Fügen von Formteilen aus Kunststoffen ............... 1213 W 4.11

2241-1 (2018-06 Direktverschraubung von Formteilen aus Kunststoffen ............................ 1220 W 4.11

2241-1 
Beiblatt 1

(2007-10) Beispiele - Direktverschraubung von Formteilen aus Kunststoffen und 
Zusatzelemente für dünnwandige Bauteile .............................................. 1239 W 4.11

2242-1 (2011-04) Mechanisches Fügen von Kunststoffbauteilen –  
Schnappverbindungen .............................................................................. 1246 W 4.11

2242-1 
Beiblatt 1 

(2011-04) Mechanisches Fügen von Kunststoffbauteilen – Schnappverbindungen 
– Beispiele ................................................................................................ 1254 W 4.11

2242-1 
Beiblatt 2

(2018-05) Mechanisches Fügen von Kunststoffbauteilen Komplexe  
Schnappsysteme ...................................................................................... 1260 W 4.11

2243 (2014-01) Laserstrahlschweißen thermoplastischer Kunststoffe ............................... 1268 W 4.12

2243  
Beiblatt 1 

(2007-08) Bestimmung des Transmissionsgrades des laserstrahltransparenten 
Fügepartners beim Laserdurchstrahlschweißen von Thermoplasten ....... 1282 W 4.12

DVS-Richtlinien, die in Zusammenarbeit mit der AG W 4 erstellt worden sind

Nummer Ausgabe Titel Seite AG

 1904-1 (2010-02) Kleben von Kunststoffen in der Hausinstallation – Anforderungen an  
Betrieb und Personal ................................................................................ 1288 W4.6

 1904-2 (2010-02) Kleben von Kunststoffen in der Hausinstallation – Rohre und Fittings, 
Klebvorgang - Befund von Klebverbindungen .......................................... 1289 W4.6

 1905-1 (2010-02) Schweißen von Kunststoffen in der Hausinstallation - Anforderungen an 
Betrieb und Personal ................................................................................ 1292 W4.6

 1905-2 (1995-12) Schweißen von Kunststoffen in der Hausinstallation - Rohre und Fittings, 
Schweißverfahren - Befund von Schweißverbindungen ........................... 1293 W4.6

DVS-Richtlinienentwürfe (Gelbdrucke) der AG W 4 
Nummer Ausgabe Titel Seite AG

2203-1
Beiblatt 3

(2021-04) Prüfen von Schweißverbindungen an Tafeln und Rohren aus  
thermoplastischen Kunststoffen – Anforderungen im technologischen  
Biegeversuch Biegewinkel/Biegeweg......................................................... 1303 W4.4

2203-1
Beiblatt 4

(2021-04) Prüfen von Schweißverbindungen an Tafeln und Rohren aus  
thermoplastischen Kunststoffen – Anforderungen an Scher- und 
Schälversuche für das Heizwendel (HM)- und Heizelementmuffen 
(HD)-Schweißen an Rohren und Formteilen ............................................. 1320 W4.4

2203-5 (2021-05) Prüfen von Schweißverbindungen an Tafeln und Rohren aus  
thermoplastischen Kunststoffen Technologischer Biegeversuch ............... 1327 W4.4

2205-5 (2020-01) Berechnung von Behältern und Apparaten aus Thermoplasten –  
Rechteckbehälter ...................................................................................... 1337 W4.3b



Nummer Ausgabe Titel Seite AG

2213 (2021-05) Fachmann für Kunststoffschweißen .......................................................... 1379 W4.6

2213
Beiblatt 1

(2021-05) Prüfungsordnung für die Prüfung zum Fachmann für  
Kunststoffschweißen ................................................................................. 1384 W4.6

2213-1 (2021-05) Fachmann für Kunststofflaminieren und -kleben ....................................... 1388 W4.6

2213-1
Beiblatt 1

(2021-05) Prüfungsordnung für die Prüfung zum Fachmann für  
Kunststofflaminieren und -kleben .............................................................. 1393 W4.6

2216-7 (2021-11) Ultraschallfügen von Formteilen und Halbzeugen aus thermoplastischen 
Kunststoffen in der Serienfertigung - Ultraschallwerkzeug /  
Teileaufnahme / Amboss ........................................................................... 1397 W4.1d

2218-1 
Beiblatt 1 

(2013-12) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen in der Serienfertigung – 
Rotationsreibschweißen von Formteilen aus Polyolefinen (PE, PP) ......... 1430 W4.1c

DVS-Richtlinien der AG W 4, die Ausbildung und Prüfung betreffen 
Nummer Ausgabe Titel Seite AG

1110-2 (2006-02) DVS-Lehrgang Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von  
Kraftfahrzeugen - Kleben ........................................................................... 1434 W4.6

1110-2 
Beiblatt 1

(2006-02) DVS-Lehrgang Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von  
Kraftfahrzeugen - Kleben ........................................................................... 1436 W4.6

1110-3 (2009-11) DVS-Lehrgang Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von  
Kraftfahrzeugen, Kunststoffreparatur ......................................................... 1438 W4.6

1110-3 
Beiblatt 1

(2009-11) DVS-Lehrgang Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von  
Kraftfahrzeugen, Kunstoffreparatur - Ausbildungsprogramm ..................... 1440 W4.6

2212-1 (2015-12) Prüfung von Kunststoffschweißern - Prüfgruppen I und II ......................... 1442 W4.6
2212-1 
Beiblatt 1

(2018-03) Prüfung von Kunststoffschweißern - Prüfgruppen I und II - Planmäßige 
Überwachung der geprüften Kunststoffschweißer nach DVS 2212-1 ....... 1456 W4.6

2212-1 
Beiblatt 3

(2021-07) Kunststoffschweißerprüfung für das Warmgasziehschweißen von PFA 
und FEP ..................................................................................................... 1460 W4.6

2212-3 (1994-10) Prüfung von Kunststoffschweißern - Prüfgruppe III - Bahnen im  
Erd- und Wasserbau .................................................................................. 1466 W4.6

2212-4 (2021-07) Prüfung von Kunststoffschweißern; Schweißen von PE-Mantelrohren – 
Rohre und Rohrleitungsteile ...................................................................... 1483 W4.6

2213 (2010-12) Fachmann für Kunststoffschweißen .......................................................... 1501 W4.6
2213 
Beiblatt 1 

(2010-12) Prüfungsordnung für die Prüfung zum Fachmann für  
Kunststoffschweißen .................................................................................. 1503 W4.6

2220 (2011-05) Prüfung von Kunststofflaminierern und -klebern - Laminate sowie  
Laminat- und Klebverbindungen aus GFK (UP-GF und EP-GF) ............... 1505 W4.6

2220 
Beiblatt 1

(2011-05) Prüfung von Kunststofflaminierern und -klebern - Fertigung  
Prüfstück I.1 / II.1 - Verbindung Rohrstutzen in Tafel ................................. 1512 W4.6

2220 
Beiblatt 2 

(2011-05) Prüfung von Kunststofflaminierern und -klebern - Fertigung Prüfstück II.2 
- Laminatneuaufbau ................................................................................... 1514 W4.6

2221 (2018-03) Prüfung von Kunststoffklebern - Rohrverbindungen aus PVC-U, PVC-C 
und ABS mit lösenden Klebstoffen ............................................................ 1516 W 4.6

2250 (2021-09) Planung und Einrichtung von DVS-Bildungseinrichtungen –  
Kunststofffügen .......................................................................................... 1529 W 4.6

2280 (2021-09) DVS-Grundlehrgang über die Verarbeitung von Halbzeugen aus  
thermoplastischen Kunststoffen ................................................................. 1544 W4.6

2281 (2021-09) DVS-Lehrgang - Kunststoffschweißer in der Prüfgruppe I ......................... 1549 W4.6
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2282 (2021-09) DVS-Lehrgang in dem Schweißverfahren  
Warmgasextrusionsschweißen in der Prüfgruppe II .................................. 1554 W4.6

2283 (2009-11) DVS-Lehrgang - Kunststoffschweißer in der Prüfgruppe III ....................... 1559 W4.6
2284 (2004-09) DVS-Lehrgang - Kunststoffschweißer - PE-Mantelrohre - Vorbereitung 

auf die Schweißerprüfung nach Richtlinie DVS 2212-4 ............................. 1561 W4.6
2290 (2012-04) DVS-Lehrgang Kunststofflaminierer und -kleber ....................................... 1563 W4.6
2291 (2010-12) DVS-Lehrgang - Kunststoffkleber für Rohrverbindungen aus PVC-U, 

PVC-C und ABS mit lösenden Klebstoffen ................................................ 1565 W4.6

Verzeichnis der in englischer Sprache erhältlichen DVS-Richtlinien der AG W 4 .................................... 1567

Verzeichnis der in oder unter Mitarbeit der AG W 4 entstandenen Normen ............................................. 1578

Verzeichnis der Kurzzeichen für Polymere ................................................................................................... 1579

Lehrgänge der Kunststoffverarbeitung ........................................................................................................ 1584

Ausbildungsstätten für Kunststoffverarbeitung .......................................................................................... 1589

Inserentenverzeichnis .................................................................................................................................... 1596

 


