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ßen (HD) ................................................................................................. 34 W 4.4
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WZ) .......................................................................................................... 38 W 4.4
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2226-2 (1997-07) Prüfen von Fügeverbindungen an Dichtungsbahnen aus polymeren 
Werkstoffen - Zugscherversuch .............................................................. 920 W 4.7

2226-3 (1997-07) Prüfen von Fügeverbindungen an Dichtungsbahnen aus polymeren 
Werkstoffen - Schälversuch .................................................................... 922 W 4.7

2226-4 (2000-11) Prüfen von Fügeverbindungen an Dichtungsbahnen aus polymeren 
Werkstoffen - Zeitstand-Zugversuch an Polyethylen .............................. 924 W 4.7

2227-1 (2004-08) Schweißen von Halbzeugen aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) 
für die Abdichtung von Betonbauwerken im Bereich des Grundwasser-
schutzes und zum Korrosionsschutz ....................................................... 928 W 4.7

2230-1 (2003-07) Schweißen von Kunststoffserienteilen - Qualitätssicherung, Prüfung ..... 948

2231 (2008-12) Oberirdische Behälter, Apparate und Rohrleitungen aus thermoplasti-
schen Kunststoffen - Leitfaden zur Qualitätssicherung ........................... 968

2240-1 (2005-05) Gewindeeinsätze zum Fügen von Formteilen aus Kunststoffen ............. 971 W 4.11

2241-1 (2003-07) Direktverschraubung von Formteilen aus Kunststoffen .......................... 978 W 4.11

2241-1 
Beiblatt 1

(2007-10) Beispiele - Direktverschraubung von Formteilen aus Kunststoffen und 
Zusatzelemente für dünnwandige Bauteile ............................................ 986 W 4.11

2242-1 (2011-04) Mechanisches Fügen von Kunststoffbauteilen - Schnappverbindungen 993 W 4.11



Nummer Ausgabe Titel Seite AG

2242-1 
Beiblatt 1 

(2011-04) Mechanisches Fügen von Kunststoffbauteilen – Schnappverbindungen 
– Beispiele .............................................................................................. 1001 W 4.11

2243 (2014-01) Laserstrahlschweißen thermoplastischer Kunststoffe ............................ 1007 W 4.12

2243  
Beiblatt 1 

(2007-08) Bestimmung des Transmissionsgrades des laserstrahltransparenten 
Fügepartners beim Laserdurchstrahlschweißen von Thermoplasten 1021 W 4.12

DVS-Richtlinien, die in Zusammenarbeit mit der AG W 4 erstellt worden sind

Nummer Ausgabe Titel Seite AG

 1904-1 (2010-02) Kleben von Kunststoffen in der Hausinstallation - Anforderungen an Be-
trieb und Personal .....................................................................................1027 W4.6

 1904-2 (2010-02) Kleben von Kunststoffen in der Hausinstallation - Rohre und Fittings, 
Klebvorgang - Befund von Klebverbindungen ......................................... 1028 W4.6

 1905-1 (2010-02) Schweißen von Kunststoffen in der Hausinstallation - Anforderungen an 
Betrieb und Personal ................................................................................ 1031 W4.6

 1905-2 (1995-12) Schweißen von Kunststoffen in der Hausinstallation - Rohre und Fittings, 
Schweißverfahren - Befund von Schweißverbindungen .......................... 1032 W4.6

DVS-Richtlinienentwürfe (Gelbdrucke) der AG W 4

Nummer Ausgabe Titel Seite AG

2201-1 
Beiblatt 5

(2006-10)  ENTWURF - Temperatur-Zeit-Grenzen der Wärmealterung ................... 1042 W4.3b

2205-1 
Beiblatt 1

(2017-06) Berechnung von Behältern und Apparaten aus Thermoplasten − Kenn-
werte der Werkstoffgruppe Polyethylen .................................................... 1043 W4.3b

2205-4 (2017-06) Berechnung von Behältern und Apparaten aus Thermoplasten − 
Flanschverbindungen ............................................................................... 1058 W4.3b

2207-3 (2017-02) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen – Warmgaszieh- und 
Warmgasfächelschweißen von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln – 
Verfahren, Anforderungen ........................................................................ 1071 W4.1b

2207-3 
Beiblatt 1 

(2017-02) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen – Warmgaszieh- und 
Warmgasfächelschweißen von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln – 
Schweißparameter ................................................................................... 1089 W4.1b

2207-3 
Beiblatt 2 

(2017-02) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen – Warmgaszieh- und 
Warmgasfächelschweißen von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln – 
Anforderungen an die Schweißgeräte und das Zubehör .......................... 1091 W4.1b

2207-3 
Beiblatt 3 

(2017-02) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen – Warmgaszieh- und 
Warmgasfächelschweißen von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln – 
Schweißen von Fluorkunststoffen ............................................................. 1096 W4.1b

2207-4 (2017-02) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen – Extrusionsschweißen 
von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln – Verfahren, Anforderungen ..1107 W4.1b

2207-4 
Beiblatt 1 

(2017-02) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen – Extrusionsschweißen 
von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln – Schweißparameter .............1127 W4.1b



Nummer Ausgabe Titel Seite AG

2207-4 
Beiblatt 2 

(2017-02) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen – Extrusionsschwei-
ßen von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln – Anforderungen an die 
Schweißmaschinen und Schweißgeräte ................................................... 1129 W4.1b

2217 (2017-01) Vibrationsschweißen von Formteilen und Halbzeugen aus thermoplasti-
schen Kunststoffen in der Serienfertigung ................................................ 1135 W4.1f

2218-1 
Beiblatt 1 

(2013-12) Schweißen von thermoplastischen Kunststoffen in der Serienfertigung – 
Rotationsreibschweißen von Formteilen aus Polyolefinen (PE, PP) .........1161 W4.1c

2241-1 (2017-04) Direktverschraubung von Bauteilen aus thermoplastischen Kunststoffen 1164 W 4.11

2242-1 
Beiblatt 2

(2017-04) Mechanisches Fügen von Kunststoffbauteilen Komplexe Schnappsyste-
me ............................................................................................................. 1182 W 4.11

DVS-Richtlinien der AG W 4, die Ausbildung und Prüfung betreffen

Nummer Ausgabe Titel Seite AG

1110-2 (2006-02) DVS-Lehrgang Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von Kraftfahr-
zeugen - Kleben ....................................................................................... 1192 W4.6

1110-2 
Beiblatt 1

(2006-02) DVS-Lehrgang Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von Kraftfahr-
zeugen - Kleben ....................................................................................... 1194 W4.6

1110-3 (2009-11) DVS-Lehrgang Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von Kraftfahr-
zeugen, Kunststoffreparatur ..................................................................... 1196 W4.6

1110-3 
Beiblatt 1

(2009-11) DVS-Lehrgang Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von Kraftfahr-
zeugen, Kunstoffreparatur - Ausbildungsprogramm ................................. 1198 W4.6

2212-1 (2015-12) Prüfung von Kunststoffschweißern - Prüfgruppen I und II ........................ 1200 W4.6
2212-1 
Beiblatt 1 

(2006-05) Prüfung von Kunststoffschweißern - Prüfgruppen I und II - Planmäßige 
Überwachung der geprüften Kunststoffschweißer nach DVS 2212-1 ...... 1214 W4.6

2212-3 (1994-10) Prüfung von Kunststoffschweißern - Prüfgruppe III - Bahnen im Erd- 
und Wasserbau ........................................................................................ 1216 W4.6

2212-4 (2013-06) Prüfung von Kunststoffschweißern; Schweißen von PE-Mantelrohren – 
Rohre und Rohrleitungsteile .................................................................... 1233 W4.6

2213 (2010-12) Fachmann für Kunststoffschweißen ......................................................... 1243 W4.6
2213 
Beiblatt 1 

(2010-12) Prüfungsordnung für die Prüfung zum Fachmann für Kunststoffschwei-
ßen ........................................................................................................... 1245 W4.6

2220 (2011-05) Prüfung von Kunststofflaminierern und -klebern - Laminate sowie Lami-
nat- und Klebverbindungen aus GFK (UP-GF und EP-GF) ..................... 1247 W4.6

2220 
Beiblatt 1

(2011-05) Prüfung von Kunststofflaminierern und -klebern - Fertigung Prüfstück I.1 
/ II.1 - Verbindung Rohrstutzen in Tafel ................................................... 1254 W4.6

2220 
Beiblatt 2 

(2011-05) Prüfung von Kunststofflaminierern und -klebern - Fertigung Prüfstück 
II.2 - Laminatneuaufbau .......................................................................... 1256 W4.6

2221 (2010-12) Prüfung von Kunststoffklebern - Rohrverbindungen aus PVC-U, PVC-C 
und ABS mit lösenden Klebstoffen .......................................................... 1258 W 4.6

2280 (2010-12) DVS-Grundlehrgang über die Verarbeitung von Halbzeugen aus ther-
moplastischen Kunststoffen .................................................................... 1265 W4.6

2281 (2004-09) DVS-Lehrgang - Kunststoffschweißer in der Prüfgruppe I ....................... 1267 W4.6
2282 (2004-09) DVS-Lehrgang - Kunststoffschweißer in der Prüfgruppe II ...................... 1269 W4.6
2283 (2009-11) DVS-Lehrgang - Kunststoffschweißer in der Prüfgruppe III ..................... 1271 W4.6
2284 (2004-09) DVS-Lehrgang - Kunststoffschweißer - PE-Mantelrohre - Vorbereitung 

auf die Schweißerprüfung nach Richtlinie DVS 2212-4 ........................... 1273 W4.6
2290 (2012-04) DVS-Lehrgang Kunststofflaminierer und -kleber ...................................... 1275 W4.6



Nummer Ausgabe Titel Seite AG

2291 (2010-12) DVS-Lehrgang - Kunststoffkleber für Rohrverbindungen aus PVC-U, 
PVC-C und ABS mit lösenden Klebstoffen ............................................... 1277 W4.6

Verzeichnis der in englischer Sprache erhältlichen DVS-Richtlinien der AG W 4 .................................... 1279

Verzeichnis der in oder unter Mitarbeit der AG W 4 entstandenen Normen ............................................. 1287

Verzeichnis der Kurzzeichen für Polymere ................................................................................................... 1288

Lehrgänge der Kunststoffverarbeitung ........................................................................................................ 1293

Ausbildungsstätten für Kunststoffverarbeitung .......................................................................................... 1298

 




