Vorwort der 1. Auflage

In den 1940er Jahren hat das Bolzenschweif3en seinen Einzug in die industrielle Fertigung be-
gonnen. Heute werden téglich Millionen von Bolzen aufgeschweifldt, Zum Teil geschieht dies von
Hand mit pistolenartigen, teilmechanischen Gerdten, zunehmend mit vollmechanischen Schweil3-
anlagen, auch mit Robotern.

AlsVorteile dieser Technik sind unter anderem zu nennen:

— dievoallflachige Verschweil3ung bei einseitigem Zugang zum Werkstick,

— der schnelle SchweiRvorgang und die damit verbundene hohe Taktrate,

— die hohe Qualitéat und gute Reproduzierbarkeit der SchweiRung,

— dieVidfat der Anwendungsmdglichkeiten,

— das vielféltige Angebot an Geréten bei verschiedenen Mechanisierungsgraden und industriell
gefertigter Schwei3elemente.

Bei diesen Hochleistungsverfahren sind aber viele EinflussgroRen zu beachten. Das Bolzen-
schweif3en verlangt daher Wissen und Erfahrung. Das vorliegende Fachbuch soll dazu eine Hilfe
bieten. Dabel wird der Bogen von der geschichtlichen Entwicklung und den Grundlagen tber die
Gerétetechnik, die Fertigung bei verschiedenen Anwendungen bis zur Qualitétssicherung und dem
Regelwerk geschlagen. Der Leser wird um Versténdnis dafir gebeten, dass manche Aspekte
mehrfach auftauchen. Wer sich nur fir bestimmte Teilbereiche interessiert, findet so leichter den
Anschluss an benachbarte Themen.

Meinerzhagen und Krailling, im August 1997 R. Trillmich und W. Welz

Vorwort zur 2. Auflage

Das Fachbuch ,, Bolzenschweil3en* hat seit seinem ersten Erscheinen gute Aufnahme in der Fach-
welt gefunden und damit einen lange gedulerten Wunsch nach einer umfassenden Darstellung
der BolzenschweifRtechnik erfiillt. Umfangreiche Anderungen im schweiRtechnischen Regelwerk
und die Weiterentwicklung der Gerédte erforderten nun eine Uberarbeitung. Mein Mit-Autor
Dr. Willy Welz verstarb im Jahr 2010; so musste die Uberarbeitung ohne seine fachliche
Begleitung erledigt werden. Dankenswerterweise hat mich neben einzelnen Fachleuten auch der
DIN-DV S-Gemeinschaftsausschuss ,,BolzenschweilRen” intensiv unterstitzt. Die Namen aler
Beteiligten sind hinter dem Inhaltsverzeichnis genannt.

Gleichzeitig méchte ich an dieser Stelle an die Verdienste von Dr. Willy Welz um die wissen-
schaftliche Erforschung der Bolzenschweiftechnik erinnern. Ohne seine zahlreichen Unter-
suchungen und Verdffentlichungen wére dieses Fachbuch in der vorliegenden Form nicht ent-
standen.

Meinerzhagen, im Dezember 2014 R. Trillmich
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