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Vorwort 
 
In diesem Jahr lädt Berlin die Fachwelt der Füge-, Trenn- und Beschichtungstechnik ein, sich innerhalb der 
Rahmenveranstaltung DVS Congress am 15. und 16. September 2014 anwendungsorientiert zu aktuellen 
Themen zu informieren. 
 

Die Große Schweißtechnische Tagung bietet hierzu Vorträge in folgenden Themenbereichen an: 
 

Im Anlagen-, Behälter- und Rohrleitungsbau geht es um die Qualitäts- und Produktivitätssteigerung ange-
passter Lichtbogen- und Strahlprozesse sowie das Verarbeiten von hochwarmfesten Stählen durch manuelle 
und mechanisierte Fügeverfahren. Wesentliche Produktivitätssteigerungen werden durch den Einsatz von 
Hochleistungsverfahren, insbesondere durch kombinierte Strahl-/Lichtbogenverfahren, erreicht. 
 

Beim Stahlbau steht die schweißtechnische Verarbeitung moderner Feinkornbaustähle, aber auch die Aus-
führung von Tragwerken, insbesondere die Herstellerqualifikation nach DIN EN 1090, im Mittelpunkt des 
Programms. Das Bewerten von Schäden oder fehlerhaften Ausführungen sowie die Aufklärung technischer 
Schadensfälle inklusive dem Festlegen von Restnutzungsdauern sind wesentliche Schwerpunkte. 
 

Für den Windenergieanlagenbau werden aktueller fügetechnischer Bedarf beim Verarbeiten von dick-
wandigen Stahlblechen, auch durch modifizierte MSG-Laserhybridschweißprozesse, sowie Anforderungen an 
die mechanische Fügetechnik aufgezeigt. Diese Inhalte werden durch den Schwerpunkt „Offshore“ ergänzt, in 
dem von der Planung bis zur Produktion Schweißdetails von Offshore-Stahlbauten diskutiert werden. Unter 
anderem werden aktuelle Ergebnisse zum Verarbeiten von hochfesten Feinkornbaustählen sowie der Einsatz 
von Tiefschweißverfahren vorgestellt. 
 

Darüber hinaus stehen auch zahlreiche weitere verfahrensspezifische Inhalte, angefangen vom Widerstands- 
über das Lichtbogen- bis zum Strahlschweißen und Sonderfügeverfahren, aber auch Inhalte zum Korrosions- 
und Verschleißschutz auf der Agenda dieser Veranstaltung. 
 

Im DVS-Studentenkongress wird zu den Themenbereichen „Trends und Anwendungen in der Fügetechnik“ 
und „Forschung und Entwicklung“ vom universitären Nachwuchs über eigene aktuelle Projekte sehr praxisnah 
informiert. Höhepunkt wird wieder die Verleihung des DVS-Nachwuchs-Awards sein. Eine Studenten-
kommission bewertet hierfür die Aktualität der Vorträge, den wissenschaftlichen Gehalt sowie die Darstellung 
im Vortragsband. 
 

Alle Teilnehmer sind eingeladen, ihre Erfahrungen mit Fachkollegen auszutauschen und sich über den 
neuesten Stand der Technologien zu informieren. Dazu geben anwendungsbezogene Inhalte zu aktuellen 
und individuellen Fachthemen aus Industrie, Handwerk und Wissenschaft die Möglichkeit, den DVS Congress 
als Informations- und Wissensnetzwerk für sich zu nutzen. 
 

An dieser Stelle geht auch ein Dank an die Programmkommissionen für die geleistete Arbeit und ganz 
besonders an die Vortragenden für die Bereitstellung der vorliegenden Manuskripte. 

 
 
 
Düsseldorf, im August 2014 
 
DVS – Deutscher Verband für Schweißen und verwandte Verfahren e. V. 
 
 
 

Hauptgeschäftsführer Leiter Forschung und Technik 

  
Dr.-Ing. Roland Boecking Dipl.-Ing. Jens Jerzembeck 
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