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Vorwort

Liebe Leserinnen und Leser,

»Wir treffen uns online“. Das ist unser Slogan zum diesjahrigen DVS CONGRESS. Erstmalig sind wir mit
unserem Fachkongress digital unterwegs. Daher freue ich mich, Sie in den virtuellen Vortragsrdaumen des
DVS CONGRESS begrufen zu durfen.

Wie gewohnt, ist unser DVS CONGRESS mit den beiden bekannten Veranstaltungsformaten — der
Grolken Schweildtechnischen Tagung (GST) und dem DVS CAMPUS, der Fachveranstaltung fur
Studierende — der Branchentreffpunkt fur die Fuge-, Trenn- und Beschichtungstechnik. Mit gut 120
Fachvortragen, die hier in diesem Berichte-Band nachzulesen sind, bietet der DVS CONGRESS ein
abwechslungsreiches und spannendes Programm. Sie mussen daher in diesem Jahr nicht auf fundierte
Fachvortrage, auf den interdisziplinaren Austausch unter Experten oder auf neueste Erkenntnisse aus der
fugetechnischen Forschung verzichten.

Besonders freut mich, dass wir das au3ergewdhnlich hohe Niveau des DVS CONGRESS zweizlgig im
virtuellen Konferenzportal abbilden kdnnen — sowohl was den Umfang der Fachvortrage als auch die
fachliche Relevanz der Inhalte angeht. Praxisnah und anwenderorientiert werden hier neueste
Erkenntnisse aus dem "Arbeitsschutz", der "Industrie 4.0", vonunterschiedlichen Verfahrender "Modernen
Flgetechnik" oder aus der "Oberflachentechnik" prasentiert.

Wie beim DVS CONGRESS vor Ort haben Sie die Mdoglichkeit, im Konferenzportal mit anderen
Teilnehmern Kontakt aufzunehmen und miteinander zu diskutieren. Auch die Redner stehen im Anschluss
an ihren Vortrag in Live-Chats fir einen Fachaustausch zur Verfligung.

Der Programmkommission des DVS machte ich fur die Ausgestaltung des Programms, das auch online
nahezu alle Bereiche der Fugetechnik abdeckt, danken. Mein Dank gilt aulRerdem den Organisatoren fur
ihre Flexibilitdt und ihre Bereitschaft, den traditionellen DVS CONGRESS digital werden zu lassen.

Es ist Zeit, neue Wege zu gehen.

Gehen Sie sie gemeinsam mit uns.
Gehen wir sie online.

Dusseldorf, im August 2020

AN

Dr.-Ing. Roland Boecking
Hauptgeschaftsfuhrer des DVS — Deutscher Verband fur Schweilden und verwandte Verfahren e. V.
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