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Vorwort zur 2. Auflage

Der Inhalt dieses Buches ist aus einer Sammlung von Erfahrungen entstanden, die tiber zahlreiche
Jahre bei der Ausbildung von thermischen Spritzern zum European Thermal Sprayer (ETS) und
bei vielen Jahren eigener Praxis in Beschichtungsbetrieben entstanden sind.

Die Praxis des thermischen Spritzens in allen Aspekten darzustellen und zu erldutern, ist ein
schwieriges Unterfangen. Auf dem Weg zur Formulierung haben die jeweiligen Beschreibungen
fast den Charakter eines Nachschlagewerkes angenommen. So sind im Text der einzelnen Kapitel
Worter mit * gekennzeichnet, deren Erkldrungen im Glossar zu finden sind. Vielleicht spiirt auch
der Leser, dass vieles doch schwerer auszudriicken ist, als es sich augenscheinlich darstellt.

Unser Dank gilt allen, die uns bei diesem Buch durch Rat und Tat geholfen haben. Dieser Dank
gilt vor allem Frau A. Ohliger-Volmer und Herrn R. Huber, die unermiidlich Material und
Berichte zur Verfiigung gestellt haben. Weitere Informationen, Fotos und Hinweise sind
nachfolgenden Firmen und Institutionen zu verdanken:

ElektroPhysik Dr. Steingoever GmbH & Co. KG, Kdln

Gemeinschaft Thermisches Spritzen e. V. (GTS), UnterschleiSheim
GTYV Verschleiflschutz GmbH, Luckenbach

Ibeda Sicherheitsgerite & Gastechnik GmbH & Co. KG, Neustadt/Wied
Linde AG, Unterschleifheim

Munk + Schmitz Oberflaichentechnik GmbH & Co. KG, Kdln

Oerlikon Metco Europe GmbH, Hattersheim

Praxair Surface Technologies GmbH, Ratingen

Schweiitechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Miinchen, Niederlassung der GSI mbH,
Miinchen

H. C. Starck GmbH, Goslar

Struers GmbH, Willich

Thermico GmbH & Co. KG, Dortmund

Wheelabrator Group GmbH, Metelen

Zierhut Messtechnik GmbH, Miinchen

Des Weiteren danken wir dem Lektor von DVS Media, Herrn Lothar Knittel, und Herrn Dr.-Ing.
Hellmuth Behnisch, die mit ihren Erfahrungen keinen geringen Anteil an der Endfassung des
Buches haben.

Wir freuen uns iiber die Verwirklichung dieses Buches. So helfen wir mit, ein wichtiges Ziel zu
erreichen: Das Beschichten von Bauteilen mit thermischen Spritzverfahren sollte nur durch Fach-
personal ausgefiihrt werden!

Der grof3e Erfolg der 1. Auflage, den dieses Buch in der Fachwelt erfahren hat, macht nun eine
2., aktualisierte Auflage notwendig. Zusétzlich gibt es auch noch eine englische Ausgabe bei DVS
Media, die international Anerkennung finden moge.

Wolfenbiittel und Landshut, im August 2014 Hans Mathesius und Werner Krommer



Geleitwort

Der Mut, in der heutigen und schnelllebigen Zeit, ein Fachbuch zu schreiben, wurde mit der sehr
positiven Resonanz auf die erste Auflage dieses vorliegenden Buches belohnt. Den beiden
Autoren ist es hervorragend gelungen, Praxis, Theorie und Stand der Technik des thermischen
Spritzens kompakt und iibersichtlich zu Papier zu bringen.

Das Buch hat sich mit seinem klaren roten Faden durch die gesamte Technik des thermischen
Spritzens als das Nachschlagewerk bei sowohl langjdhrigen Experten als auch bei Einsteigern
unentbehrlich gemacht.

Die Stirke dieser Arbeit ist die umfassende Informationsvielfalt, die mit grofem Detailwissen
untermauert wird. Ebenso verleiht die sehr gut dargestellte Praxisndhe gepaart mit dem theore-
tischen Hintergrund der Technik des thermischen Spritzens den verdient hohen Stellenwert in der
groBen Familie der unterschiedlichen Oberflichenbehandlungsmethoden.

Diese zweite Auflage wurde auf den neuesten Stand gebracht und wie erhofft auch in die
englische Sprache iibersetzt. Sie ist somit auch weiterhin das aktuelle Nachschlagewerk fiir die
thermischen Spritzer.

Den beiden Autoren Dr. Hans A. Mathesius und Werner Krommer und der DVS Media GmbH als
Verlag herzliche Gratulation zu dieser gelungenen Arbeit.

UnterschleiBBheim, im August 2014 Peter Heinrich

Mitglied des Vorstandes der
Gemeinschaft Thermisches Spritzen e.V.
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