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Editorial Profile: JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN as 
a bilingual magazine (German/English), deals  
exclusively with the title subject.

  Application-oriented specialist articles reflect new de-
velopments and the state of the art for series welding 
and the joining of plastics in pipeline, container and 
apparatus construction. The reader also learns everyt-
hing important from the areas of company, quality ma-
nagement and standardization, research and develop-
ment as well as occupational safety and environmental 
protection. Furthermore, all scientific articles are cha-
racterized by independent assessment, so-called 
"peer-reviewed papers".

Publisher: DVS – German Welding Society, D-Düsseldorf

Editorial staff: Dipl.-Ing. Dietmar Rippegather (Leitung/verantwortlich) 
Nicole Stramka M.A.

Year: Volume 16, 2022
Publication frequency: 3 times per year

Language: German/English

Print run: 4,000 copies

Publication/subject plan: see page 45

Subscription charges: Annual subscription 75,00 €  
(Print + Digital) 
plus postage costs

Target group: JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN is 
aimed to fitters, masters, technicians, engineers and 
scientists from the medical technology, clean room, 
white equipment industry, automobile construction, 
pipeline construction, gas and water supply, disposal, 
raw material and machine manufacturers, design / en-
gineering offices and companies that deal with mecha-
nical joining processes, adhesive bonding and lamina-
tion.

Editorial features: �	News 
�	From companies 
�	Products 
�	Specialist Articles 
�	Events

Editorial profile Distribution / Distribution in Europe

Distribution: Distribution: in Europe

  Europe 
3,000 copies. = 75 %

  America 
480 copies = 12 %

  Asia 
400 copies = 10 %

  Australia 
80 copies = 2 %

  Africa 
40 copies = 1 %

  Northern Europe 
Great Britain, Scandinavia 
420 copies = 14 %

  Central Europe 
France, Switzerland, 
Benelux, Germany, Austria 
2,040 copies = 68 %

  Suthern Europe 
Italy, Spain, Portugal 
360 copies  = 12 %

  Eastern Europe 
180 copies = 6 %
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JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN Scope and content analysis

Content analysis Editorial section 2020

Scope analysis: 2020 = 4 issues 
 
Total Scope: 200 pages = 100%

  Editorial section 
131 pages = 65.5 %

  Advertising section 
69 pages = 34.5 %

  Advertisements 
30 pages = 43.5 %

  Buyers Guide 
31 pages = 44.9 %

 Loose inserts 
 8 pages = 11.6 %

Issue Dates Main subject areas Fairs/conferences

1
March

Ad Closing Date: 08. February 2022
Printing Material: 18. February 2022

 � Welding in tank and pipeline construction
 � Joining of different materials
 � Plastics in automotive engineering
 � Raw materials, materials, semi-finished products
 � Fiber reinforced plastics

Internationaler Kongress „PIAE 
2022“
30.03. – 31.03.2022, Mannheim/
Germany
KUTENO – Kunststofftechnik Nord
10.05. – 11.05.2022, Rheda-Wieden-
brück/Germany
HANNOVER MESSE 2022  
30.05. – 02.06.2022, Hanover/
Germany

2
June

Ad Closing Date: 10. May 2022
Printing Material: 20. May 2022

 � Series welding e.g .: ultrasonic, laser beam, heating 
element, infrared, vibration welding

 � Mechanical connection technology: rivets, screws
 � Training and testing

Würzburger Kunststoffrohr-
Tagung 
21.06. – 22.06.2022, Würzburg/
Germany

3/4
October

Ad Closing Date: 06. September 2022
Printing Material: 16. September 2022

 � Fair issue K 2022
 � Measuring and testing of plastic connections
 � Adhesive bonding of plastics
 � Welding systems

K 2022
19.10. – 26.10.2022, Düsseldorf/
Germany

Topics and dates

Peer-reviewed Papers: 
85 pages = 64.9 %

 From companies and products 
 17 pages = 13 %

 Miscellaneous 
 10 pages = 7.7 %

 Practical experience (reports) 
 7 PAGES = 5:3 %

 News 
 7 pages = 5.3 %

 Events 
 5 pages = 3.8 %

Advertising Scope: 69 pages = 100%
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JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN Advertising rates 14 valid from January 1st, 2020

Format
Type area
Width x Height in mm

with bleed
Width x Height in mm*

Basic
rates b/w

2-coloured 3-coloured 4-coloured

Front Cover – 210 × 150 – – – 3,180

First or Last cover page 188 × 254 210 × 297 1,775 2,005 2,235 2,435 

Back cover 188 × 254 210 × 297 1,775 2,005 2,235 2,435 

2/1 pages 400 × 254 420 × 297 2,550 2,780 3,010 3,670 

1/1 page 188 × 254 210 × 297 1,595 1,825 2,055 2,255 

Juniorpage 120 × 170 137 × 192 1,210 1,440 1,670 1,870

1/2 page, horizontal
1/2 page, vertical

188 × 127
92 × 254

210 × 147
103 × 297

850 1,080 1,310 1,510

1/3 page, horizontal
1/3 page, vertical

188 × 85
63 × 254

210 × 107
74 × 297

575 690 805 900

1/4 page, horizontal
1/4 page, vertical

188 × 64
92 × 127

210 × 84
103 × 147

460 575 690 785 

Classified ads / job applications

Millimeter price with a column width of 57 mm 6.20 

Box number fee 6.50

*plus 3 mm bleed on all sides All prices are in EURO and do not include the currently valid VAT rate.

Format: DIN A4 (210 mm wide x 297 mm high)

Type area:  181 mm width x 247 mm high, 3 columns per 57 mm

Different ad formats will be billed in millimeters. 

Advertising rates 14 valid from January 1st, 2020

Surcharges:
Colour surcharge: 1/1 and 1/2 page 1/3 page and smaller
 per standard colour  230 €  115 €
 four-coloured 660 €  325 €
per special colour: 325 €   325 €

Bleed surcharge: 180 €

Placement surcharge: 10 % on the b/w basic ad rate. 
 
No discounts on all surcharges.

Series discounts::  For advertisements published within 12 months 
for 3 repeats or 1 1/2 pages  5 % 
for 6 repeats or 3 pages  10 % 
for 12 repeats or 6 pages  15 % 
from 12 pages  20 %

Discounts for multi-year contracts on request

Bound-in-inserts: 2 pages (paper up to 115 g/m2)   3,095 € 
2 pages (paper up to 170 g/m2)   3,870 € 
4 pages (paper up to 115 g/m2)   4,720 € 
4 pages (paper up to 170 g/m2)   5,900 €

 
Size: 216 mm wide x 305 mm high incl. 3 mm 
milled edge, 5 mm head trim, 3 mm outside,  
3 mm base

Discount: 2 Bound-in-inserts   5 % 
3 Bound-in-inserts   10 % 
6 Bound-in-inserts   15 %

Loose inserts: Domestic circulation up to 25 g € 350 ‰ 
postal charge incl. higher weights on request 
max. format: 195 mm wide x 285 mm high 
 
Affixed reply cards to advertisements 
or loose inserts 180 € ‰ 
 
Loose inserts cannot be discounted. 
 
Free delivery to: 
D+L Printpartner 
Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt/Germany 
P +49 2871 24 66-0 
Delivery date: by the 25th of the previous month. 
A sample is requested from the advertising 
department. .

Advertorial: The ideal addition to your classic advertising with an 
editorial-like background. You provide text/image 
material, we adapt the layout to the magazine design: 
 
2/1 pages, 4c  
(10,000 Characters incl. spaces) 3,670 € 
 
1/1 page, 4c  
(5,000 Characters incl. spaces) 2,255 €

 
1/2 page width, 4c  
(2,000 Characters incl. spaces) 1,510 €

Technical information on ad formats, printing material and data transfer can be found on the pages 36 – 37.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Are you looking for specialists in welding technology? Are you looking for a new job?

Our JobPortal, which we operate in cooperation with StepStone, makes your search
easier, because it only deals with jobs related to welding, joining, cutting and coating.

Further information on prices & formats can be found on page 79.
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Themen der Fachbeiträge � Zerstörungsfreier Integritätstest für stumpfge-
schweißte Kunststoffrohre auf der Baustelle

 � Warmgasstumpfschweißen von Kunststoffen
 � Spritznieten von thermoplastischen Com- 
posites mit Metallteilen � Thermisches Simulationsmodell für das Laser-

durchstrahlfügen von PA-6.6 mit CrNi-Stahl

Topics of the Peer-reviewed Papers � Non-destructive integrity test for butt-welded 
plastic pipes on the building site � Hot gas butt welding of plastics � Using injection riveting for the joining of thermo-

plastic composites with metal parts � Thermal simulation model for the laser trans- 
mission joining of PA 6.6 with CrNi steel 

www.fuegen-von-kunststoffen.de www.joining-plastics.info

JOINING PLASTICSFÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

Supported by74
99

9
W E L D I N G  T E C H N O L O G YThe new MUNSCH MAX series – plastic welding 

in a new dimension. The devices are safer, lighter, 

more ergonomic and quieter than all MUNSCH 
welding extruders ever seen before.

www.munschwelding.com 

W - L A N

M O N I T O R I N G

M - D R I V E

I N T E G R A T E D  S T A N D

E V A L U A T I O N

S T A N D - B Y

A P P L I C A B I L I T Y

D U A L  B E A M  L E D

Available from spring 2022!

Röchling’s Integrated Tank building Assistant
The tank calculation software RITA® has been used for almost 20 years to perform 

calculations as part of the structural analysis of tanks made of thermoplastics.  

RITA® 5.0 is a completely newly developed version of the software based on the latest 

technology and combines the proven advantages of the successful software with a number 

of other useful new features. 

The most important new features in RITA® 5.0:
• A three-dimensional preview of the tank via a 3D viewer

• Easy switch between 3D view and 2D sketch with dimensions

• Calculation of rectangular tanks from Polystone® P CubX®

• Calculation of tanks with a conical or sloped bottom for  

installation in earthquake areas• Consideration of the latest draft of the DVS guideline 2205-5  

for the calculation of rectangular tanksContact: RITA@roechling-plastics.com
Röchling Engineering Plastics SE & Co. KG 
Röchlingstr. 1 | 49733 Haren | Germany | T +49 5934 701-0 

3D Viewer: One of the most striking innovations 

of RITA® 5.0 is the 3D Viewer, providing a three-
dimensional view of the tank

2D view: The user can switch between the 3D view 

and the 2D sketch at any time.

More information  here:

Completely  
new  

developed!Röchling’s Integrated Tank building Assistant
The tank calculation software RITA® has been used for almost 20 years to perform 

calculations as part of the structural analysis of tanks made of thermoplastics.  

RITA® 5.0 is a completely newly developed version of the software based on the latest 

technology and combines the proven advantages of the successful software with a number 

of other useful new features. 

The most important new features in RITA® 5.0:
• A three-dimensional preview of the tank via a 3D viewer

• Easy switch between 3D view and 2D sketch with dimensions

• Calculation of rectangular tanks from Polystone® P CubX®

• Calculation of tanks with a conical or sloped bottom for  

installation in earthquake areas• Consideration of the latest draft of the DVS guideline 2205-5  

for the calculation of rectangular tanksContact: RITA@roechling-plastics.com
Röchling Engineering Plastics SE & Co. KG 
Röchlingstr. 1 | 49733 Haren | Germany | T +49 5934 701-0 

3D Viewer: One of the most striking innovations 

of RITA® 5.0 is the 3D Viewer, providing a three-
dimensional view of the tank

2D view: The user can switch between the 3D view 

and the 2D sketch at any time.

More information  here:

Completely  
new  

developed!

 

The advantages at a glance:

	Something for everyone:  
Organised topically into 11 main groups with numerous relevant keywords

	Directed: 
The precise classification leads the user to a result accurately

	At a glance: Complete listing of your entries inluding email and Internet 
address

	Cross-national contacts: The bilingual magazine offers the opportunity to 
develop new international contacts

	Save costs: Attractive scale prices on basis of number of keywords

	In addition and at no charge::  
Your entry on the internet on www.joining-plastics-bzv.de/en with a link to 
your homepage

	Free Publication of your company logo on the internet on  
www.joining-plastics-bzv.de/en as well as in the magazine. Please send 
the logo (jpg-file) to: vanessa.wollstein@dvs-media.info

	Start of entries is possible in each month 
(deadline: the 15th of the previous month)

Prices

The price for your entry is based on the number of keywords

Number of keywords Costs per annum/per keyword in EUR*

1 75

2 – 5 70

6 – 10 65

from 11 60

* The prices are subject to VAT.

Buyer´s Guide

Gedrman Vibration welding

Heated tool welding international

Infrared weldingLaser transmission welding Buyers Guide

Ultrasonic welding service provider

EnglishHot gas butt welding Manufacturer

Your contact:

Vanessa Wollstein
 +49 211 1591-152
 vanessa.wollstein@dvs-media.info

Not listed yet?  
Small cost for big effect! 
Do not hesitate to contact me!

www.joining-plastics-bzv.de/en

Our online presence doubles the reach of your advertisingBuyer´s Guide – JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN
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Newsletter
JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

Newsletter
JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

Newsletter-Advertising Formats

Format Format/Size in Pixel Price* in EURO

Fullbanner 468 × 60 289,-

Text Ad max. 400 characters, PDF-link and/
or web page

299,-

Text/Image Ad max. 300 characters, PDF-link and/
or web page

309,-

Special Banner 580 × 90 409,-

All prices are exclusive of VAT, per advertising form and language. Special forms of
advertising such as Stand Alone Newsletter, Sponsoring, Advertorial, Logo Placement
etc. on request.

Dates 2022 − Frequency of Publication

Issue Transmis-
sion

Delivery Event

March 09.03.2022 25.02.2022 Internationaler Kongress "PIAE 2022" 
30.03. – 31.03 2022, Mannheim/
Germany

May 04.05.2022 26.04.2022 KUTENO - Kunststofftechnik Nord
10.05. – 11.05.2022, Rheda-Wieden-
brück/Germany

September 28.09.2022 20.09.2022 K 2022
19.10. – 26.10.2022, Düsseldorf/Germany

October 12.10.2022 04.10.2022 K 2022
19.10. – 26.10.2022, Düsseldorf/Germany

The following meta information is required for the delivery of the advertising form:
Customer name / Contact person / Booking period / Advertising format / Click URL

Separate transmission in languages: 
German & English

File formats:: 
GIF & JPG, 150 x 150 px, max. 200 KB /PDF (Direct linking)

Format of Newsletters: 
HTML-Code or Text

468 × 60 px

580 × 90 px

Text/Image

Text Ad

The essentials in a nutshell. The JOINING PLASTICS NEWSLETTER!

The ideal addition to the JOINING PLASTICS journal.
Four times a year, the newsletter provides information in compressed form about the
latest from the industry, interesting specialist articles in the magazine, important
event information and the latest research developments.

The JOINING PLASTICS NEWSLETTER is an effective marketing tool for your
individual and contemporary customer approach in the industry.

4 Newsletter/ 
Language/

Year

More than 900
subscribers

German 
& 

English

for the
K 2022
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THERMAL
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THERMAL
SPRAYBULLETINBuyer´s Guide Buyer´s Guide

The advantages at a glance:

 Something for everyone: 
Organised topically into 9 main groups with numerous relevant keywords

 Directed: 
the precise classification leads the user to a result accurately

 At a glance: 
Complete listing of your entries inluding email and Internet address

 Cross-national contacts: 
The bilingual magazine offers the opportunity to develop new international 
contacts

 Save costs: 
Attractive scale prices on basis of number of keywords

 In addition and at no charge: 
Your entry on the internet on www.tsb-bezugsquellen.de/en with a link to 
your homepage

 Free publication of your company logo on the internet on www.tsb-bezugs-
quellen.de/en/ as well as in the magazine Please send the logo (jpg-file) to: 
vanessa.wollstein@dvs-media.info

 Start of entries is possible in each month 
(deadline: the 15th of the previous month)
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 GTV THERMAL SPRAY 5.0 MEN & MACHINES

GTV Verschleißschutz GmbH
Gewerbegebiet „Vor der Neuwiese“ 7
D-57629 Luckenbach | GermanyPhone: +49 (0)2662 9576-0Web: www.gtv-mbh.de | E-mail: of� ce@gtv-mbh.de

Seit /
 Since 1983

3 mm Beschnitt an der Unterkante enthalten! Linke und obere Kante ohne Beschnitt!
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THERMALSPRAYBULLETINwww.thermal-spray-bulletin.info
• Verdichten, Glätten und Verfestigen von thermisch gespritzten Schichten mittels Ultraschallbearbeitung • Compaction, 

smoothing and hardening of thermally sprayed coatings by means of ultrasonic machining • Beschichten von Innenflächen 

auf rotationssymmetrischen Bauteilen • Coating of internal surfaces on rotationally symmetrical components • Einfluss von 

Grafit in thermisch gespritzten Cr
3C2/NiCr-Beschichtungen • Influence of graphite in thermally sprayed Cr

3C2/NiCr coatings

 

Prices

The price for your entry is based on the number of keywords..

Number of keywords Costs per annum/per keyword in EUR*

1 75

2 – 5 70

6 – 10 65

from 11 60

* The prices are subject to VAT.

www.tsb-bezugsquellen.de/en

international thermal spraying

equipment Systems & components

JobshopSurface treatment service providers

GermanEnglishBuyer´s Guide Additives

Your contact: 
Vanessa Wollstein
 +49 211 1591-152
 vanessa.wollstein@dvs-media.info

Not listed yet?

Small cost for big effect!

Do not hesitate to contact me.

Our online presence doubles the reach of your advertisingInternational Buyer´s Guide – THERMAL SPRAY BULLETIN 
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THERMAL
SPRAYBULLETIN

THERMAL
SPRAYBULLETIN

Preferred data carrier / data transfer: 
E-Mail: anzeigen@dvs-media.info 
We-Transfer: www.wetransfer.com 
 
Please ensure that all fonts, logos and graphics (300 dpi) used are supplied as 
files, provided they are not embedded in the document.

Preferred data formats: 
We recommend the delivery of PDF / X-3 or PDF / X-4 data. Open data (e.g. 
InDesign, QuarkXpress, etc.) should be avoided. The file must be printable, i. H. 
all fonts used must be embedded, halftone images require a resolution of 300 
dpi, line art at least 600 dpi.

Colours: 
Printing colours (CMYK) according to ISO 12647-2 (PSO), special colours are 
possible in consultation. For conversion and control of the color space (ICC 
Colour Management) reference is made specifically to the standard offset 
profiles of the ECI. (The “ISO Coated v2 (ECI)” profile can be obtained free of 
charge in the “ECI_Offset_2009” package at www.eci.org).

Processing of image data 
TIFF-, EPS- und JPEG-Daten

 � The file names should not contain any spaces or special characters
 � Please ensure sufficient bleed allowance (at least 3 mm)
 � Other programs and data carriers on request

Notes for a smooth transaction:
 � Create black and white advertisements only in black and white or grayscale
 � Mix colours only in cyan, magenta, yellow and black (process colours)
 � The file names should not contain any spaces or special characters
 � In parallel with the delivery of the data, please provide a printout of the 

advertisements so that the digital data can be checked
 � For 4c ads, please send a proof
 � When submitting data, quote the magazine and issue

Data transfer, data formats
Standard formats for

advertisements

Type areal

1/1 page
188 mm wide
254 mm high

1/2 vertical
92 mm wide
254 mm high

1/2 horizontal
188 mm wide
127 mm high

Juniorpage
120 mm wide
170 mm high

1/3 vertical
63 mm wide
254 mm high

1/3 horizontal
188 mm wide
85 mm high

1/4 vertical
92 mm wide
127 mm high

1/4 horizontal
188 mm wide
64 mm high

1/8 page
86 mm wide
62 mm high

with bleed
*plus 3 mm bleed on all sides.

1/1 page
210 mm wide
297 mm high

1/2 vertical
103 mm wide
297 mm high

1/2 horizontal
210 mm wide
147 mm high

Juniorpage
137 mm wide
192 mm high

1/3 vertical
74 mm wide
297 mm high

1/3 horizontal
210 mm wide
107 mm high

1/4 vertical
103 mm wide
147 mm high

1/4 horizontal
210 mm wide
84 mm highl

1/8 page
103 mm wide 
84 mm high

Special formats / special forms of advertising:
Let us know your requests for special formats and
special forms of advertising.
We would be happy to make you an offer.Last cover page

210 mm wide
297 mm high
plus 3 mm bleedplus 3 mm bleed

Front Cover
210 mm wide
185 mm high

JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFENTHERMAL

SPRAYBULLETIN

Front Cover
210 mm wide
150 mm high
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ADVERTORIAL & WHITEPAPER: 
YOUR ADVERTISEMENT
IN EDITORIAL PACKAGING 
Advertorial and Whitepaper are a popular means 
of presenting advertising in editorial packaging. 
HOME OF WELDING also offers you this oppor-
tunity.

We publish your advertorial directly on the 
homepage on the day of publication, just like 
the other editorial content.

Later, your article is, for a specific period of 
time, listed in our chronological article over-
view „Advertorials“.

PRESENTATION OF YOUR ADVERTORIALS

VERANSTALTUNGTRENDTHEMA UNTERNEHMEN

UNTERNEHMEN UNTERNEHMEN UNTERNEHMEN UNTERNEHMEN

Advertorial & Whitepaper
 3 months perod: 990 €
 6 months period: 1,690 €
 12 months period: 2,590 €

7978

Are you looking for specialists and managers who
are familiar with joining technology? We reach the
right target groups precisely with our cross-media
jobportal.

 Online: more than 6,000 trade visitors per month
 Print: 5 different trade magazines for your precise

target group approach
 SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN, DER

PRAKTIKER, WELDING AND CUTTING, JOINING
PLASTICS  FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN,
THERMAL SPRAY BULLETIN
 you advertise via the DVS network in the environment 
of nearly 19,000 members.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

In Kooperation mit:

PRINT + ONLINE 
Publish your job advertisement at a low
package price

 Print: in one of our trade magazines
 Online: In our Job portal JOINING
 Optional Online: At StepStone, one of the

leading online-job platforms in Germany

ONLINE 
Publish your job advertisement

   Online: in our industry portal HOME OF WELDING
   Online: on the five websites of our specialist

 magazines

THE JOBPORTAL
FOR JOINING TECHNOLOGY

FÜGEN STARTER:
1/3 advertising page, 4c 
Option 1) + online-jobportal (30 days duration) 1,315 € (plus VAT)
Option 2) + online-jobportal + StepStone (30 days duration)   2,135 € (plus VAT)

FÜGEN BUSINESS:
1/2 advertising page, 4c 
Option 1) + online-jobportal (30 days duration) 1,670 € (plus VAT)
Option 2) + online-jobportal + StepStone (30 days duration) 2,490 € (plus VAT)

FÜGEN PROFESSIONAL:
1/1 advertising page, 4c 
Option 1) + online-jobportal (30 days duration) 2,080 € (plus VAT)
Option 2) + online-jobportal + StepStone (30 days duration) 2,900 € (plus VAT)

OUR OFFER FOR YOU: FÜGEN ONLINE: 
Online-jobportal (30 days duration)
475.00 € (plus VAT)
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Banner advertising Banner advertising 

DVS Media GmbH has greatly expanded its website and online offering and completely 
revised its design

Why advertise online?

Banner advertisements increase awareness and promote image building. Use inex-
pensive online advertising where your target group is looking! The Internet has now 
become the leading medium for obtaining business information. According to the la-
test studies, more than 70% of decision-makers first get information online. (Online 
media disseminate information faster than traditional advertising media and usually 
reach a significantly larger readership.)

Your advantage!

Via the various websites you can reach specialists and executives from welding, cut-
ting and soldering technology, steel construction, structural engineering and bridge 
construction, mechanical engineering, in electrical engineering, in vehicle construc-
tion, aircraft construction and in the chemical industry.

The Banners

Our offer includes 5 different banner formats (static / animated). With multiple 
occupancy of the banner spaces, the banners appear in rotation. We also offer you 
interesting placement options, perfectly tailored to your needs 

� www.schweissenundschneiden.de � www.fuegen-von-kunststoffen.de 
� www.welding-and-cutting.info � www.thermal-spray-bulletin.info 
� www.joining-plastics.info � www.abc-der-fuegetechnik.de/en 
� www.dvs-regelwerk.de � www.tsb-bezugsquellen.de
� www.derpraktiker.de � www.alu-lieferverzeichnis.de/en 
� www.joining-plastics-bzv.de/en
� www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de

Request a non-binding offer today!

File formats:

Static advertising media: jpg, gif, png
Animated advertising material: swf, gif

Maximum file size: 80 KB

When delivering a flash banner, we recommend that you also send
us an alternative graphic banner and the destination address. This
graphic is displayed if Flash is not available or deactivated in the
browser.

When creating the banner, please make sure that the target page
must be opened in a new browser window.

Prices: 
We offer you graduated prices. The more views are booked, the cheaper it will be for 
you!!

Volumen/
Format

Standard 
Banner

Large 
Banner

Sky-
scraper

1,000 Views 85 170 290

10,000 Views 420 840 1,440

100,000 Views 2,100 4,200 7,195

* The prices are subject to VAT.

Sky-
scraper

160 × 600 Pixel

Standard Banner

468 × 60 Pixel

Directory Pages:
 � www.abc-der-fuegetechnik.de/en
 � www.dvs-regelwerk.de 
 � www.tsb-bezugsquellen.de/en
 � www.alu-lieferverzeichnis.de/en
 � www.joining-plastics-bzv.de/en
 � www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de

New magazine websites!

Formats are as follows: 

Large Banner 

1126 × 150 Pixel

It should be noted this is "responsive" is created, and must additio-
nally supplied by the customer in the following formats:

Large Banner responsive Formate:

Banner Top L – Banner (946x150)
Banner Top M– Banner (706x150)
Banner Top S – Banner (526x150)
Banner Top XS – Banner (468x150)

JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

THERMAL
SPRAYBULLETIN
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This is how you ignite the advertising turbo with your

specialist articles ...

With your published article in one of our specialist magazines, you have given a 
visible sign of your professional competence. Use this 
effect to

really accelerate your marketing - with a special print in print or digital!

With printed special editions of your technical article, you are literally giving your 
expertise to customers or partners. And the printed 
offprints successfully complement your marketing 
measures at events. You can integrate the offprints in 
digital form into your website or conveniently send 
them by email. Whether print or digital: special prints 
protect you against copyright infringement. All 
publications and representations in our media are 
protected. With our offprint variants you can publish 
your contribution in a legally unobjectionable way.  
 
We would be happy to make you an individual offer.

1
 The classic –as a print product 

In printed form 
Print run already from 100 copies 
Including the permission to distribute your prints 
Saddle binding 
On request, practical eyelet binding for filing (surcharge: EUR 20)

2
 As a Prrint-PDF – digital 

high-resolution print fi le in the PDF format 
For transmission to your own printing facility 
Unlimited print run 

Unrestricted reprinting right  
Including the permission to distribute your prints

3
 As an Internet PDF – digital  

File format appropriate for the Web 
For incorporation into your website or for dispatch by e-mail 
Including permission to publish for the web and for distribution 
Ideal in combination with print or print PDF

Offprints

Advice + booking:
DVS Media GmbH 
Postfach 10 19 65, 40010 Düsseldorf 
Aachener Straße 172, 40223 Düsseldorf
Martina Reintjens 
 +49 211 1591-156 
	martina.reintjens@dvs-media.info 
	www.dvs-media.eu

Corporate-title page
Individual designing
The title page corresponds to the corporate
design of your company.
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Kulturgeschichte beschreibt geistige, tech-

nische und politische Entwicklung. Nach dem

Metall Bronze wurde ein ganzes Zeitalter be-

nannt. Bronze verbindet Schönheit und

Zweck, sie zeigt Macht und erinnert an Vor-

bilder. Sie hilft, technische Aufgaben zu lösen

und ermöglicht zu zerstören. Denkmäler aus

Bronze, die das Andenken an Personen oder

Begebenheiten in dauernder Weise darstellen,

sind Zeugen dieser Entwicklung.

Die Quelle, in der aus den Elementen

Kupfer, Zinn, Zink und Blei die erste Bronze

entstand, ist nicht bekannt. Zeugnisse für

ihre Verarbeitung wurden in Indien, Afrika,

Ägypten, Vorderasien und Europa gefunden.

Die bronzene „Himmelsscheibe von Nebra“

mit der Darstellung des Himmels vor etwa

4000 Jahren gehört zu den eindrucksvollsten

archäologischen Funden. Sie wurde 1999 von

Grabräubern auf dem Mittelberg (Sachsen-

Anhalt) entdeckt und gehört seit 2013 zum

Weltdokumentenerbe. Von dem griechischen

Mechaniker Ktesibios wissen wir, dass er vor

2000 Jahren in Alexandria eine Wasseruhr

mit Zahnrädern aus Bronze baute, die sehr

genau ging. In der griechischen Antike war

Phidias der bedeutendste Bildhauer. Für den

Tempel in Olympia goss er 450 v. Chr. den

thronenden Zeus in Bronze. Seine bronzene

Athena Parthenos war 12 m hoch. Seeleute

sahen sie schon, als sie noch an der Küste

von Attika waren.

Michelangelo goss eine Bronzestatue des

Papsts Julius II. für die Hauptkirche San Pe-

tronio in Bologna. Aufständische zerstörten

GeSchichte, eiGenSchAften unD
VerArBeitunG einer KLASSiSchen LeGierunG

Zeiten der Bronze
Joachim Schmidt, Berlin

Bronze war das erste Metall, aus dem in prähistorischer Zeit Schmuck und

Münzen hergestellt wurden. Später waren es Kirchenglocken und Kanonen.

Löten und Schweißen der Bronze gehören zu den anspruchsvollen Aufgaben

in der Denkmalpflege.

▲ Bild 1. Bronzenes Tor der Schlosskirche in Wittenberg mit den 
95 Thesen von Martin Luther

▲ Bild 2. Das Reiterstandbild Friedrichs des Großen steht in der historischen
Mitte von Berlin auf dem Mittelstreifen der Prachtstraße „Unter den Linden“.
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tomatisierte Prozesse. Die fünf Kategorien ste-

hen für aktuelle Themen im digitalen Kon-

text der Blechbearbeitungsindustrie: Für die

erste Kategorie „Digitale Transformation“ kön-

nen sich Unternehmen mit exzellenter An-

wendung vernetzter Fertigungsmethoden be-

werben. Die zweite, „25 ‚Euroblech‘-Messen“,

sucht nach der lustigsten „Euroblech“-Anek-

dote aus den vergangenen 25 Messen. „Cyber-

sicherheit“ als dritte Kategorie steht Pionie-

ren im sicheren Datenaustausch innerhalb ei-

nes Produktionsumfelds in der Blechbearbei-

tung offen. Die vierte Kategorie ist „Bestes

Start-Up“ und zeichnet die hervorragende Leis-

tung von jungen Branchenunternehmen aus.

Pioniere im Leichtbau und Komponentende-

sign können sich in der fünften Kategorie, „E-

Mobilität“, bewerben. Im Rahmen einer fei-

erlichen Preisverleihung auf der „Euroblech“

2018 wird den fünf ausgewählten Unterneh-

men ein Preis und eine Urkunde übergeben.

Bewerben können sich alle Unternehmen

oder Organisationen aus der ganzen Welt, die

ausgezeichnete Arbeit präsentieren können und

thematisch zumindest in eine der fünf Katego-

rien passen. Der Einsendeschluss für alle Bei-

träge ist der 31. August 2018. Dann werden die

Beiträge auf der „Euroblech“-Internetseite ver-

öffentlicht. Daraufhin kann die ganze Blechbe-

arbeitungsindustrie bis zum 30. September mit-

hilfe einer Online-Abstimmung den Sieger aus

jeder Kategorie wählen. Am Tag der Preisver-

leihung werden

diese offiziell

bekanntgege-

ben und neh-

men den Preis

entgegen. Die

Gewinnerbeiträ-

ge werden au-

ßerdem auf der

„Euroblech“-Internetseite bekannt gegeben,

die regelmäßig von Fachleuten aus der Blech-

bearbeitung als Informationsplattform ge-

nutzt wird. Weitere Informationen über den

Online-Wettbewerb und die Teilnehmer sind

unter dem Link https://www.euroblech.com/

2018/deutsch/awards/ zu finden.

Cloos China an neuem standort
CLOOS Aufgrund der positiven wirtschaft-

lichen Entwicklung und der hohen Produkti-

onsauslastung erweitert die Carl Cloos

Schweißtechnik GmbH, Haiger, ihre Ferti-

gungskapazitäten an mehreren Standorten

deutlich. Auch Cloos China profitiert von der

guten Auftragslage und ist im Mai 2018 an ei-

nen neuen Standort in Peking gezogen.

„Mit dem neuen Standort können wir un-

sere Kunden optimal vor Ort bedienen und

uns weitere Marktanteile in China sichern“,

sagt Cloos-Geschäftsführer Sieghard Thomas.

Die neuen Räumlichkeiten sind verkehrstech-

nisch optimal angebunden und liegen im glei-

chen Stadtbezirk wie der Beijing Internatio-

nal Airport. Die Fläche für Fertigung und La-

ger beträgt rund 3000 m2. Im Vergleich zum

früheren Standort hat sich die Produktions-

fläche damit mehr als verdreifacht. Dazu

kommt eine Bürofläche von rund 500 m2.

„Cloos genießt in Asien bereits seit vie-

len Jahren einen exzellenten Ruf und ist als

Marke auf dem chinesischen Markt bekannt“,

betont Jinghua Luo, Geschäftsführer von

Cloos China. Seit Anfang der 90er-Jahre ist

das Unternehmen mit einem Büro in China

vertreten. Im Jahr 2010 startete die Cloos-

Tochtergesellschaft mit neun Mitarbeitern.

Seitdem wird das Personal in China kontinu-

ierlich aufgestockt. Heute besteht das Team

aus rund 50 Personen, die neben dem Ma-

nagement die Bereiche Vertrieb und Marke-

ting, Projekt- und Vertragsabwicklung, Ser-

vice und technischer Support, mechanische

Werkstatt sowie Verwaltung abdecken. Ins-

gesamt hat das Tochterunternehmen drei

Standorte im Land: In Peking befindet sich

die Hauptverwaltung mit eigener Produkti-

on. Zudem gibt es jeweils ein Büro in Cheng-

du und Shenzhen.

Anzeige
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Weld your way.

Auch in der Schweißtechnik gewinnen Digitalisierung und Vernetzung verstärkt an Bedeutung. In CLOOS- 
Schweißanlagen auf der ganzen Welt kommunizieren heute schon Werkzeugträger, Roboter, Stromquellen 
und übergeordnete Steuerungen erfolgreich miteinander. Dabei liegt unsere besondere Stärke in der breit  
angelegten Kompetenz, denn – angefangen von der Schweißtechnik über die Robotermechanik und -steuerung bis hin zu 
Positionierern, Software und Sensorik – bei CLOOS kommt alles aus einer Hand. Mit unseren Produkten und Lösungen machen 
wir Sie schneller, wirtschaftlicher und flexibler – und damit fit für die Fertigung der Zukunft!                                         www.cloos.de

CLOOSer to the future 

Besuchen Sie uns auf der
EuroBLECH 
vom 23.-26.10.2018 in Hannover
Halle 13, Stand E49
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EWM Die EWM AG investiert in die Zu-

kunft: Der Schweißtechnikhersteller baut an

seinem Hauptsitz in Mündersbach ein neues

Verwaltungsgebäude sowie eine weitere Pro-

duktions- und Logistikhalle. Auf einer Fläche

von 1800 m2 entsteht ab sofort ein moderner,

viergeschossiger Bürokomplex für 80 Mitar-

beiter. Darüber hinaus beginnt der Anbieter

mit dem Bau einer weiteren 3000 m2 großen

Produktions- und Logistikhalle. Insgesamt in-

vestiert das familiengeführte Unternehmen

8 Mio. Euro.

EWM zählt mit zwölf deutschen und sie-

ben internationalen Standorten sowie welt-

weit mehr als 400 Vertriebs- und Servicestütz-

punkten zu den größten Herstellern von Licht-

bogenschweißtechnik. Jetzt erweitert das Un-

ternehmen erneut seine Kapazitäten: Am

Gründungsstandort Mündersbach feierte es

den Spatenstich (Bild) für das neue Büroge-

bäude sowie die neue Produktions- und Lo-

gistikhalle. „Die Nachfrage nach unserer hoch-

modernen Schweißtechnik steigt kontinuier-

lich“, sagt Susanne Szczesny-Oßing, Aufsichts-

ratsvorsitzende der EWM AG. „Deshalb schaf-

fen wir mit der neuen Produktions- und Lo-

gistikhalle weitere Kapazitäten, um die Nach-

frage auch langfristig befriedigen zu können.

Mit dem Neubau des Bürogebäudes bündeln

wir darüber hinaus unsere gesamte Verwal-

tung wieder unter einem Dach und erhöhen

damit nachhaltig unsere Effizienz.“

Das mehrgeschossige Bürogebäude ist

nach neuesten Erkenntnissen in der Gebäu-

detechnik konzipiert, um den Verbrauch von

Primärenergie möglichst niedrig zu halten. So

wird beispielsweise die Abwärme aus dem Re-

chenzentrum zum Heizen der Büroräume ge-

nutzt. In dem Neubau selbst hat der Anbieter

größten Wert auf einen höchstmöglichen Aus-

stattungsstandard gelegt, der konzentriertes

Arbeiten und einen direkten Informationsaus-

tausch ermöglicht. Großzügige Mittelzonen

mit Stehtischen sowie zusätzliche Sitzmöglich-

keiten bieten genügend Raum für Besprechun-

gen und fördern die Kommunikation zwischen

den Abteilungen. Sind die Mitarbeiter von EWM

derzeit noch auf verschiedene Standorte in

Mündersbach verteilt, arbeiten sie nach dem

Bezug der neuen Räumlichkeiten wieder zen-

tral an einem Ort. Damit werden in den be-

stehenden Werken zusätzliche Flächen frei,

die für die Fertigung der Schweißtechnik ge-

nutzt werden können.

In Sichtweite zum neuen Verwaltungsge-

bäude baut der Anbieter die weitere Fertigungs-

und Logistikhalle. Mit den vorbereitenden Maß-

nahmen für das 3000 m2 große Gebäude hat

das Unternehmen bereits begonnen. Im obe-

ren Stockwerk richtet der Schweißtechnikher-

steller eine Logistikanlage mit Fertigwarenla-

ger und Versandabteilung ein. Die Fläche im

Erdgeschoss stattet das Unternehmen mit ei-

ner automatisierten Produktion aus. Nach der

Eröffnung des Werks 2019 sollen hier unter an-

derem fahrerlose Transportsysteme verkehren,

die die fertigen Schweißgeräte autonom in den

Lagerbereich bringen. Beim Bau der neuen

Halle setzt der Anbieter auf ein zukunftswei-

sendes Energiekonzept. So wird beispielswei-

se die Abwärme aus dem Prüffeld zur Hallen-

heizung genutzt. Darüber hinaus entsteht ein

modernes Blockheizkraftwerk zur eigenen

Stromproduktion. Die Beleuchtung des neuen

Werks erfolgt tageslichtabhängig und präsenz-

gesteuert. „Unser Ziel ist es, weiterhin nach-

haltig und gesund zu wachsen – an unseren

Standorten weltweit, aber auch an unserem

Hauptsitz in Mündersbach“, erklärt Szczesny-

Oßing. „Mit dem Spatenstich für die neuen Ge-

bäude haben wir dafür den Grundstein gelegt.“

8 Mio. Euro in Hauptsitz Mündersbach investiert

„Euroblech“ 2018 zeichnet fünf Unternehmen im Wettbewerb
„Am Puls der Digitalisierung“ aus

MACK BROOKS EXHIBITIONS Zum drit-

ten Mal sind Unternehmen mit herausragen-

den Leistungen in der Blechbearbeitungsin-

dustrie dazu eingeladen, am diesjährigen „Eu-

roblech“-Online-Wettbewerb in insgesamt fünf

Kategorien teilzunehmen. Der Wettbewerb

findet unter folgendem Link statt:

https://www.euroblech.com/2018/deutsch/aw

ards/. Ausgezeichnet werden Unternehmen

für Best Practice, Innovationen, Exzellenz und

außergewöhnliche Leistungen. Die fünf Ge-

winner, jeweils einer pro Kategorie, werden

von Fachleuten der Blechbearbeitungsindus-

trie über ein Online-Abstimmungssystem ab

September ausgewählt.

Das diesjährige Motto des Wettbewerbs

„Am Puls der Digitalisierung“ bildet eine the-

matische Grundlage rund um digitale und au-
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1
 The classic – as a print product (four-coloured)  

� in printed form 
� Including the permission to distribute your prints 
� Print: four-colour Euroscala, paper: 135 g/m² picture print, matt, white

� Format: DIN A4 (front and back sides printed)
� On request, practical eyelet binding for filing (surcharge: EUR 20 )

2
 As a print PDF – digital

High-resolution print fi le in the PDF format 
Transmission to your own printing facility 
Unlimited print run 
Unrestricted reprinting right 
ncluding copyright for the distribution of your print materials

3
 As an Internet-PDF – digital

File format appropriate for the Web
For incorporation into your website or for dispatch
by e-mail
Including permission to publish for the web and for 
distribution
Ideal in combination with print or print PDF

Auflage/Stück*

Pagen Verarbeitung 100 200 300 400 500 600 800 1,000

1 plano 206 € 256 € 296 € 304 € 310 € 316 € 328 € 340 €

2 plano 256 € 310 € 350 € 362 € 368 € 374 € 386 €  398 €

4 folded 394 € 532 € 584 € 608 € 620 € 632 € 656 € 680 €

6 folded 524 € 678 € 798 € 828 € 850 € 872 € 916 € 960 €

8 saddle 632 € 816 € 864 € 892 € 936 € 974 € 1.054 € 1.130 €

12 saddle 1,064 € 1,200 € 1,264 € 1,320 € 1,366 € 1,416 € 1,516 € 1,616 €

16 saddle 1,416 € 1,472 € 1,536 € 1,594 € 1,658 € 1,718 € 1,838 € 1,958 €

300 dpi  
printable

1 page 2 pages 3 pages 4 pages
from 5 
pages

500 € 600 € 700 € 800 € 900 €

200 dpi 
Internet-PDF

1 page 2 pages 3 pages 4 pages
from 5 
pages

120 € 160 € 200 € 240 € 280 €

All prices plus value added tax and shipping costs.

* For any other circulation, we will be happy to draft you an individual offer.

Offprints

SCHWEISSER-PRÜFUNGSBESCHEINIGUNG

NACH DIN EN ISO 9606-1:2017-12

Beispiel einer Bezeichnung nach Norm

Norm

Abmessung  
des Prüfstücks

ISO 9606-1 ss nb141 T BW FM4 S s3.6 D60 PH

Schweißprozess

Produktform

Nahtart

Schweißzusatzart

Schweiß- 
zusatzgruppe Schweißposition

Schweißnahteinzelheiten

Schweißzusatzgruppeneinteilung

Schweißpositionen
Gemäß DIN EN ISO 6947

PA Wannenposition
PB Horizontalposition
PC Querposition
PD Horizontal-Überkopfposition
PE Überkopfposition
PF Steigposition
PG Fallposition
H-L045 Steigposition
J-L045 Fallposition
PH Steigendschweißen
PJ Fallendschweißen

Schweißnahteinzelheiten
Stumpfnähte
ss einseitiges Schweißen
mb Schweißen mit Schweißbadsicherung
nb Schweißen ohne Schweißbadsicherung
gb Gaswurzelschutz
fb Schweißpulverabstützung
bs beidseitiges Schweißen
ci Schweißzusatz Einlegering

Kehlnähte
sl einlagig
ml mehrlagig

Gasschweißen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme
lw nach links Schweißen
rw nach rechts Schweißen

Schweißprozesse
Ordnungsnummern nach DIN EN ISO 4063

111 Lichtbogenhandschweißen
114 Metall-Lichtbogenschweißen mit Fülldrahtelektrode ohne Schutzgas
121 Unterpulverschweißen mit Massivdrahtelektrode
125 Unterpulverschweißen mit Fülldrahtelektrode
131 Metall-Inertgasschweißen mit Massivdrahtelektrode
135 Metall-Aktivgasschweißen mit Massivdrahtelektrode
136 Metall-Aktivgasschweißen mit schweißpulvergefüllter Drahtelektrode
138 Metall-Aktivgasschweißen mit metallpulvergefüllter Drahtelektrode
141 Wolfram-Inertgasschweißen mit Massivdraht- oder Massivstabzusatz
142 Wolfram-Inertgasschweißen ohne Schweißzusatz
143 Wolfram-Inertgasschweißen mit Fülldraht- oder Füllstabzusatz
145 Wolfram-Inertgasschweißen mit reduzierenden Gasanteilen im  
 ansonsten inerten Schutzgas und Massivdraht- oder Massivstabzusatz
15 Plasmaschweißen
311 Gasschweißen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme

Schweißzusatzart
Umhüllte Elektroden
Route A, Europa
A sauer umhüllt
B basisch umhüllt oder basische Fülldrahtelektrode
C zelluloseumhüllt
R rutilumhüllt oder rutile Fülldrahtelektrode –  
 langsam erstarrende Schlacke
RA rutilsauer umhüllt
RB rutilbasisch umhüllt
RC rutilzelluloseumhüllt
RR dick rutilumhüllt

Route B, Pazifikraum
03 rutilbasisch umhüllt
10 zelluloseumhüllt
11 zelluloseumhüllt
12 rutilumhüllt
13 rutilumhüllt
14 rutil- und eisenpulverumhüllt
15 basisch umhüllt
16 basisch umhüllt
18 basisch und eisenpulverumhüllt
19 limenitumhüllt
20 eisenoxidumhüllt
24 rutil-und eisenpulverumhüllt
27 eisenoxid- und eisenpulverumhüllt
28 basisch und eisenpulverumhüllt
45 basisch umhüllt
48 basisch umhüllt

Fülldrähte
M Metallpulver-Fülldrahtelektrode
P rutile Fülldrahtelektrode –  schnell erstarrende Schlacke
V Fülldrahtelektrode – rutil oder basisch/fluorid
W Fülldrahtelektrode – basisch/fluorid, langsam erstarrende Schlacke
Y Fülldrahtelektrode – basisch/fluorid, schnell erstarrende Schlacke
Z Fülldrahtelektrode – andere Arten

Alle weiteren
S Massivdrahtelektrode/-stab
nm kein Zusatzwerkstoff

Nahtarten
BW Stumpfnaht (butt weld)
FW Kehlnaht (fillet weld)

BW

FW

Produktformen
T Rohr ( tube)
P Blech (plate)

P

T

www.dvs-ev.de /DVS-Pruefstellen 
Benannte Prüfstellen für Schweißerprüfungen sind Stellen, die nach europäischen Richtlinien,  Rechts- 
vorschriften oder Anwendungsnormen zur Personalzertifizierung zugelassen sind oder über eine  
Akkreditierung nach DIN EN ISO/IEC 17024 für die Durchführung von Schweißerprüfungen verfügen.
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Wannenposition

Horizontal-
position

Querposition

Horizontal- 
Überkopfposition

Überkopfposition

Steigposition

Steigposition 
H-L045

Steigend-
schweißen

Fallend-
schweißen

Fallposition

Fallposition 
J-L045

Abmessungen des Prüfstücks
s Beschreibt die Schweißgutdicke
t Beschreibt die Werkstoffdicke
D Beschreibt den äußeren Durchmesser

Gruppe Schweißzusatz zum Schweißen von Beispiele anwendbarer Normen*

FM1 unlegierte Stähle und Feinkornstähle ISO 2560, ISO 14341, ISO 636, 
ISO 14171, ISO 17632

FM2 hochfeste Stähle ISO 18275, ISO 16834, ISO 26304, 
ISO 18276

FM3 warmfeste Stähle Cr < 3,75 % ISO 3580, ISO 21952, ISO 24598, 
ISO 17634

FM4 warmfeste Stähle 3,75 ≤ Cr ≤ 12 % ISO 3580, ISO 21952, ISO 24598, 
ISO 17634

FM5 nichtrostende und hitzebeständige Stähle ISO 3581, ISO 14343, ISO 17633

FM6 Nickel und Nickellegierungen ISO 14172, ISO 18274

* In Deutschland sind die entsprechenden nationalen Normen zu verwenden, hierzu wird auf das 
Nationale Vorwort der Norm verwiesen.
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Odenwaldstraße 8            
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Kunststoffschweißtechnik 

in Perfektion

© DVS Media GmbH, Düsseldorf

Serienschweißverfahren für  
Kunststoffbauteile

Kurzbeschreibung

Beim Warmgasstumpfschweißen erfolgt der Wärmeeintrag mittels Konvektion und Wärmeleitung. Die 
Fügeflächen werden hierbei durch einen Warmgasstrahl plastifiziert, der durch ein an das Fügeteil angepasstes 
Warmgasdüsensystem austritt. Die Wahl des Prozessgases kann frei getroffen werden, jedoch wird dieses 
abhängig von der Oxidationsanfälligkeit des zu schweißenden Kunststoffs ausgewählt. Die deutlich oberhalb der 
Schmelztemperatur liegende Gastemperatur kann zu einer thermischen bzw. thermisch-oxidativen Schädigung des 
Kunststoffs führen. Wie beim Heizelement- und Infrarotschweißen werden die Erwärm- und Fügephase getrennt 
voneinander ausgeführt. Nach Erzeugung der gewünschten Schmelzeschicht wird das Warmgaswerkzeug zwischen 
den Bauteilen entfernt und die Bauteile werden unter Druck geschweißt. Die kennzeichnenden Prozessparameter 
sind die Gastemperatur, der Gasvolumenstrom, der Abstand zwischen den Düsen und die Bauteiloberfläche, 
die Erwärmungszeit, der Fügedruck und die Abkühlzeit. Der Fügeprozess kann weggesteuert oder kraftgeregelt 
ausgeführt werden.

Anwendungsbereiche

Das Warmgasstumpfschweißen ist ein vollautomatisierbares Schweißverfahren, das grundsätzlich für alle 
thermoplastischen Formteile geeignet ist. Es bietet die Möglichkeit, dreidimensionale Fügeflächen  zuverlässig 
zu schweißen. Als Anwendungsbeispiele gelten vor allem Bauteile aus dem Automobilbau, bei denen eine 
vollständige Partikelfreiheit gefordert wird. Ansaug- und Ladeluftrohre, Kraftstoff- und Hydraulikölbehälter, aber 
auch Scheinwerfer können gefügt werden.

oberes Bauteil

Warmgaswerkzeug

unteres Bauteil

Vorteile Nachteile

kontaktlose 
Erwärmung

thermische/
thermisch-oxidative 
Schädigung des 
Kunststoffs möglich

homogene 
Schweißwulst 
(partikelfrei)

Energieeintrag 
außerhalb der 
Fügezone möglich

Eignung für komplexe 
Bauteilgeometrien

wenige 
wissenschaftliche 
Grundlagen

Eignung für 
Hochtemperatur-
kunststoffe

hohe Betriebskosten

mittlere bis hohe Prozesszeiten benötigt

Warmgasstumpfschweißen

Kurzbeschreibung

Beim Ultraschallschweißen wird die in einem Generator erzeugte hochfrequente Energie mittels eines Schallwandlers 
(Konverter) in hochfrequente mechanische Schwingungen umgewandelt und durch das Schweißwerkzeug 
(Sonotrode) auf das Bauteil übertragen. Das gesamte Schwingsystem, bestehend aus Konverter, Transformationsstück 
und Sonotrode, arbeitet hierbei in Resonanz. Die Arbeitsfrequenz liegt beim Ultraschallschweißen typischerweise 
zwischen 20.000 Hz und 40.000 Hz. Die zum Schweißen benötigte Wärme wird durch Dissipation der mechanischen 
Schwingungsenergie in der Fügezone erzeugt. Hierbei werden die hochfrequenten Schwingungen absorbiert und 
führen zu Molekular- und Grenzflächenreibung, infolgedessen der Kunststoff plastifiziert. Für einen gezielten 
Energieeintrag und eine anwendungsgerechte Schweißnahtbildung ist beim Ultraschallschweißen eine spezielle 
Fügezonengeometrie in Form eines Energierichtungsgebers (ERG) notwendig. Die für den Prozess besonders 
relevanten Parameter sind die Arbeitsfrequenz der Ultraschallschweißmaschine, die Schwingungsamplitude, der 
Fügedruck bzw. das Fügedruckprofil und die Haltezeit. Der Schweißprozess kann weggesteuert, zeitgesteuert oder 
energiegeregelt erfolgen.

Anwendungsbereiche

Typische Anwendungsbereiche sind die Automobil-, Verpackungs- und Elektronikindustrie sowie die Medizintechnik. 
Aufgrund der sehr kurzen Prozesszeiten ist das Ultraschallschweißen hervorragend für den Einsatz in der 
Serienproduktion geeignet. Infolge der Größenbeschränkung des Schweißwerkzeugs eignet sich das Verfahren 
besonders für kleine bis mittelgroße Bauteile aus thermoplastischen Kunststoffen sowie zum Schweißen von Folien 
und Vlieswerkstoffen.

Ultraschallschweißen

Vorteile Nachteile

sehr kurze 
Prozesszeiten

spezielle 
Fügeflächengestaltung 
(ERG)

hoher Automati-
sierungsgrad 
möglich

Schwingungseintrag in 
das Bauteil

energieeffizient und 
ressourcenschonend

hohe Werkstoff- 
und Geometrie-
abhängigkeit

geringe 
Investitionskosten

Partikelabrieb

geringste Prozesszeiten benötigt

Konverter

Sonotrode

Transformationsstück 
(Booster)

Vibrationsschweißen

Kurzbeschreibung

Beim Vibrationsschweißen erfolgt die Erwärmung des Kunststoffs durch Dissipation von Reibung. Die Fügeteile 
werden unter Einwirkung einer Fügekraft mit einer Amplitude in horizontaler Richtung relativ zueinander bewegt. 
Hierbei wird der Obertisch über elektromagnetische Federsysteme in horizontale Schwingungen versetzt. Die 
Fügeteile werden an ihrer Grenzfläche durch die Umwandlung von Reibenergie in Wärme plastifiziert. Es entsteht 
eine Schmelzeschicht, welche durch die Vibrationsbewegung einer wechselnden Scherbelastung ausgesetzt 
ist. Dies bewirkt einen zusätzlichen Energieeintrag. Durch den aufgebrachten Fügedruck wird gleichzeitig 
Schmelze in den Wulst gedrückt. Es handelt sich folglich um ein einstufiges Schweißverfahren. Im Hinblick auf 
die Prozessführung wird beim Vibrationsschweißen zwischen den Schwingrichtungen linear-längs und linear-
quer (längs bzw. quer zur Hauptausdehnungsrichtung der Fügeteile) unterschieden. Die charakteristischen 
Prozessgrößen sind die Schwingfrequenz, die Schwingamplitude, die Fügekraft, der Fügeweg und die Abkühlzeit. 
Der Schweißprozess kann zeit- oder weggesteuert ausgeführt werden. Zusätzlich besteht die Möglichkeit, die 
Prozesszeit beim Vibrationsschweißen durch die Prozessführungsstrategie des so genannten Hochdruckanfahrens 
nochmals deutlich zu verkürzen.

Anwendungsbereiche

Das Vibrationsschweißen eignet sich für das Schweißen von spritzgegossenen, extrudierten oder blasgeformten 
Bauteilen in der Serienfertigung. Es können auch unterschiedliche Werkstoffe miteinander geschweißt werden 
(zum Beispiel Kunststoff mit Elastomeren, Textilfasern oder Holzwerkstoffen). Hauptanwendungsbereiche sind die 
Automobil- und die Haushaltsgeräteindustrie.

Vorteile Nachteile

kurze Taktzeiten
ebene Nahtkonturen 
erforderlich

hohe Schweißnaht-
qualität

bedingte Eignung für 
Bauteile mit integrierten 
Elektronik komponenten

robuste 
Anlagentechnik

Partikelabrieb 
(Fusselbildung)

tolerant gegenüber 
Verunreinigungen

bedingte Eignung für 
biegeschlaffe Bauteile

geringe Prozesszeiten benötigt

oberes Bauteil

unteres Bauteil

Fügeweg
Fügekraft

Fügekraft

Amplitude

Zirkularschweißen (ZS) Rotationsschweißen (ROT)

Rotatives Vibrationsschweißen (ROV)

Linearschweißen (VIB)

Infrarotschweißen (IR)

Laserschweißen (LS)

Hybrid Reinraumschweißen ZS+IR, ZS+LS www.fischer-st.de

Laserdurchstrahlschweißen

Kurzbeschreibung

Das Erwärmen und Plastifizieren der Fügezone erfolgt durch Absorption der elektromagnetischen Energie der 
infraroten Laserstrahlung durch den Kunststoff. Beim Laserdurchstrahlschweißen werden die Fügeteile vor 
dem Schweißen in Kontakt gebracht, der Laserstrahl durchdringt das für ihn transparente Fügeteil und wird im 
absorbierenden Fügeteil in Wärme umgewandelt. Das laserstrahltransparente Fügeteil wird durch Wärmeleitung 
ebenfalls erwärmt, sodass durch das Aufbringen eines Fügedrucks die Schweißung hergestellt wird. Beim 
Laserstrahlschweißen können nur sehr geringe Formteiltoleranzen überbrückt werden, da ein Spalt die Wärmeleitung 
in das transparente Bauteil verhindert. Es wird zwischen dem Konturschweißen, dem Simultanschweißen, dem 
Quasi-Simultanschweißen sowie dem Maskenschweißen unterschieden. Zu den relevanten Prozessparametern 
gehören der Typ der Laserstrahlquelle, die Wellenlänge, die Streckenenergie sowie die Eigenschaften des Spots.

Anwendungsbereiche

Die Haupteinsatzgebiete finden sich in der Elektronikindustrie, der Medizintechnik und der Automobilindustrie. 
Neben gleichartigen Kunststoffen lassen sich auch unterschiedliche Kunststoffarten miteinander schweißen, 
sofern sich ihre Schmelztemperaturbereiche hinreichend überschneiden und die beiden Werkstoffe chemisch und 
physikalisch kompatibel sind.

Vorteile Nachteile

kleine gut 
kontrollierbare 
Wärmeeinflusszone

bedingte Möglichkeit 
der Spaltüberbrückung 
zum Ausgleich von 
Fertigungstoleranzen

optisch hochwertige 
Schweißnähte (kein 
Quetschfluss beim 
Konturschweißen)

kostenintensive 
Anlagentechnik

kurze Taktzeiten
aufwendige 
Schutzmaßnahmen

für sehr kleine und 
präzise Bauteile 
einsetzbar

in der Regel ist die 
Durchstrahlbarkeit 
eines Fügepartners 
notwendig

geringe Prozesszeiten benötigt

Laserstrahl

transmittierender 
Werkstoff

absorbierender 
Werkstoff

Wärmeeinflusszone

Schweißnaht

Laserstrahl

transmittierender 

Werkstoffabsorbierender 

Werkstoff

Wärmeeinflusszone

Schweißnaht

Laserstrahltransmittierender 
Werkstoff

absorbierender 
Werkstoff

Wärmeeinflusszone

Schweißnaht
Laserstrahl

transmittierender Werkstoff

absorbierender Werkstoff

Wärmeeinflusszone

Schweißnaht

Schweißnaht
Laserstrahl

Wärmeeinflusszone

absorbierender 
Werkstoff

transmittierender 
Werkstoff

Kurzbeschreibung

Beim Heizelementschweißen werden die Fügeflächen der Formteile bzw. Halbzeuge durch den direkten Kontakt 
zum temperierten Heizelement erwärmt und anschließend unter Druck geschweißt. Infolge des zeitlich getrennten 
Erwärmungs- und Fügevorgangs handelt es sich beim Heizelementschweißen um ein Mehrstufenverfahren. Der 
Prozess unterteilt sich in fünf Prozessphasen: Angleichen, Erwärmen, Umstellen, Fügen und Kühlen. Während 
des Angleichens wird ein vollständiger Kontakt der Fügeflächen am Heizelement hergestellt. Anschließend erfolgt 
bei nahezu druckloser Erwärmung die Bildung einer Schmelzeschicht. Danach wird das Heizelement entfernt 
(Umstellen) und die Bauteile unter Druck geschweißt. Nach dem Zurücklegen des benötigten Fügewegs und dem 
damit verbundenen Ausdrücken der Schmelze erfolgt das Abkühlen unter Druck und das Erstarren der Schmelze. 
Der Schweißprozess kann druckgeregelt oder weggesteuert ausgeführt werden. Zu den kennzeichnenden 
Prozessparametern gehören die Heizelementtemperatur, die Erwärmungszeit, der Fügedruck und die Abkühlzeit.

Anwendungsbereiche

Das Heizelementschweißen ist eine der dominierenden Fügetechniken in der Serienfertigung von Halbzeugen und 
Formteilen aus thermoplastischen Kunststoffen. Die besondere Eignung für komplexe dreidimensionale Fügeflächen 
und die Anwendbarkeit für eine Vielzahl an Kunststoffen zeichnet dieses Verfahren aus. Das Heizelementstumpf- und 
das Heizelementmuffenschweißen besitzen eine hohe Bedeutung beim Schweißen im Rohr- und Apparatebausektor.

oberes Bauteil

Heizelement

unteres Bauteil

Vorteile Nachteile

hoher 
Automatisierungsgrad 
möglich

aufwendige 
Werkzeuge für 
3D-Strukturen

hoher Reifegrad lange Taktzeiten

homogene 
Schweißwulst 
(partikelfrei)

Materialanhaftung 
am Heizelement 
möglich

tolerant bei 
Materialunterschieden

hohe laufende 
Kosten (Energie)

mittlere bis hohe Prozesszeiten benötigt

Heizelementschweißen

Kurzbeschreibung

Der Wärmeeintrag erfolgt beim Infrarotschweißen durch Wärmestrahlung. Die vom Infrarotstrahler emittierte 
Strahlung wird durch den zu schweißenden Kunststoff absorbiert. In der Regel wird hierbei die kurz- (0,78 bis 
1,4 µm) und mittelwellige (1,4 bis 3 µm) Infrarotstrahlung des Lichtspektrums angewendet. Zum Erreichen eines 
hohen Wirkungsgrads sollte das Emissionsspektrum des Strahlers auf das Absorptionsspektrum des Kunststoffs 
abgestimmt sein. Es ist zu beachten, dass etwaige Zusatzstoffe, beispielsweise Ruß oder Farbpigmente, das 
Absorptionsvermögen verändern. Es ist zwischen der Volumen- und Oberflächenabsorption zu unterscheiden. 
Bei Verwendung kurzwelliger Infrarotstrahler mit einer zumeist höheren Flächenleistung ist auf eine mögliche  
thermische Schädigung der Bauteiloberfläche zu achten. Die Prozessführung beim Infrarotschweißen ist ähnlich 
der beim Heizelementschweißen. Nach der kontaktlosen Erwärmung wird der Infrarotstrahler zwischen den 
Bauteilen entfernt und sie werden anschließend unter Druck geschweißt. Zu den für den Prozess charakteristischen 
Parametern gehören die Strahlerart und -leistung, die Bestrahlungsdauer, der Strahlerabstand und die Abkühlzeit. 
Der Schweißprozess kann druckgeregelt oder weggesteuert ausgeführt werden.

Anwendungsbereiche

Das Infrarotschweißen wird branchenübergreifend eingesetzt. Typische Anwendungen sind das Schweißen von 
Rohren und großvolumigen Behältern sowie die Serienfertigung im Automobilbau. Das Infrarotschweißen ist sehr gut 
für Anwendungen mit hohen Reinheitsanforderungen, aber auch zum Verbinden von Hochtemperaturthermoplasten 
mit und ohne Faserverstärkung geeignet (keine Anhaftungs- und Abrasionsgefahr). In Abhängigkeit vom eingesetzten 
Strahlersystem können auch komplexe 3D-Geometrien geschweißt werden. Zudem kann die Infrarottechnologie 
mit anderen Schweißverfahren kombiniert werden. Ein typischer Anwendungsfall ist das Vibrationsschweißen in 
Kombination mit einer Infrarot-Vorwärmung zum Reduzieren der Partikelbildung.

oberes Bauteil

Infrarotstrahler

unteres Bauteil

Vorteile Nachteile

kontaktlose 
Erwärmung

komplexe Strahler-
Werkstoff-
Abhängigkeit

hohe 
Gestaltungsfreiheit 
der Fügeflächen und 
des Infrarotstrahlers

Abstimmung des 
Emissions- und 
Absorptionsverhaltens

homogene 
Schweißwulst 
(partikelfrei)

Energieeintrag 
außerhalb der 
Fügezone möglich

spannungsarme 
Verbindungen

eventuell komplexer 
Strahlerbau

mittlere bis hohe Prozesszeiten benötigt

Infrarotschweißen

Allgemeine Werkzeug- und Maschinenbautechnik
69483 Wald-Michelbach

www.awematec.com
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For the finest in orbital cutting and 
welding products – all from one source!

www.orbitalum.com
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Call  me 
CoWelder
Ein kollaborativer Schweißroboter

Ihr neuer Schweißassistent
Ein kostengünstiger Schritt in die Schweißautomatisierung

Rufen Sie uns unter +49 641-982840 an und vereinbaren 
Sie einen kostenlosen Vorführtermin. www.migatronic.de

Verfügbar als 
MIG- oder WIG-Lösung 

www.migatronic.de
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Ihr Schlüssel
zum perfekten Schweißen.

Aluminium      Kupfer        CrNi        Nickel

www.migal.co

Juli

IHR KOMPETENTER PARTNER  
IN DER SCHWEISS-, WERKSTOFF-,  
PRÜF- UND BESCHICHTUNGSTECHNIK

Aus-  und Weiterbildung   Druckgeräte

Technologieentwicklung Korrosionsschutz 

Interessiert? Sprechen Sie uns an!

 Werkstoffprüfung  Qualitätssicherung

www.slv-muenchen.de

vertrieb@slv-muenchen.de

www.slv-muenchen.de

www.dvs-ev.de

Die beru� ichen Aussichten als ausgebildeter Schweißer sind hervorragend! Pro� tiere von Anfang 
an als Mitglied von unserem Netzwerk! Knüpfe Kontakte und treffe quali� zierte Ansprechpartner 
für jeden Bereich deiner Ausbildung! Finde einen Praktikumsplatz und erhalte Tipps und Tricks für 
deine Jobsuche. Mit vielen Aus- und Weiterbildungsmöglichkeiten unterstützen wir deinen Start ins 
Berufsleben. Der kostenlose Zugriff auf die 500 DVS-Richtlinien und -Merkblätter gibt einen guten 
Einstieg in jede Thematik. 

Im DVS bist Du garantiert nicht allein. Rund 19.000 Mitglieder sind in unserem Verband schon 
organisiert.

Von Anfang an mittendrin, das ist der Vorteil als Mitglied im DVS.

Unser Netzwerk, Deine Zukunft
Wir fördern Talente - Werde jetzt kostenlos Mitglied

J. Dupke | M. Kelzenberg

DVS – Deutscher Verband 
für Schweißen und 
verwandte Verfahren e. V.
Aachener Straße 172 40223 Düsseldorf
T +49 211 1591-169/-170
F +49 211 1591-370
mitglieder@dvs-hg.de

Kostenlose 

Basis-Mitgliedschaft 

für Azubis

Kostenlose 

Basis-Mitgliedschaft 

für Studierende

www.dvs-ev.de

Bei uns dreht sich alles um das Fügen, Trennen und Beschichten von metallischen und nicht 
metallischen Werkstoffen und Werkstoffverbunden.

Pro� tiere als Mitglied von unserem Netzwerk! Knüpfe Kontakte und � nde quali� zierte An-
sprechpartner für jeden Bereich deines Studiums! Nimm an internationalen Veranstaltungen 
teil und stelle deine wissenschaftliche Arbeit vor! 

Der kostenlose Zugriff auf die 500 DVS-Richtlinien und -Merkblätter gibt dir einen guten 
Einstieg in jede Thematik. Als DVS Young Professional erhältst du auch exklusiven Einblick in 
die Normung und Regelarbeit und kannst an Fachsitzungen teilnehmen!

Stelle die Weichen, werde jetzt Mitglied im DVS!

J. Dupke | M. Kelzenberg

DVS – Deutscher Verband 
für Schweißen und 
verwandte Verfahren e. V.
Aachener Straße 172 40223 Düsseldorf
T +49 211 1591-169/-170
F +49 211 1591-370
mitglieder@dvs-hg.de

Unser Netzwerk, Deine Zukunft
Wir fördern Talente - Werde jetzt kostenlos Mitglied
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�	Tips and advice for the practioner
�	Basic knowledge of procedures
�	Materials science
�	Occupational safety

DVS-Reports
�	Focus on current and special topics
�	Summary of lectures at congresses,
colloquia and special meetings

Series of Specialist Books on Welding
Technology
�	is dedicated to all areas of knowledge of
welding technology and related processes
�	stands for well-founded content at the
highest technical and scientific level

DIN-DVS-Paperbacks
�	contain all relevant technical regulations and
documents for a subject or application area
in the original text
�	offer easy access to DIN standards as well as
DVS information sheets and guidelines

DVS-young professional promotion
Support our DVS young professional promotion 
with your logo. For only EUR 350 you are 
present in a total of twelve issues, six each 
staggered in SCHWEISSEN und SCHNEIDEN
and in DER PRAKTIKER..

Posters and  Wall planer
�	in German and English
�	"Everything at a glance"
�	 365 days in the field of vision of your
target group
�	as a supplement in our specialist
magazines SCHWEISSEN und 
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WELDING and CUTTING

With these products you can reach the desired decision-makers not only without wastage, but also with a long-term effect. Our various, high-quality publications
guarantee you direct access to the addressees that are relevant to you.
Take advantage of these decisive advantages for your company advertising!

Advertise with long-term effect in our specialist publications

Further specialist literature
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All about STEEL...

Print + Online

Green Steel
Nachhaltige Stahlproduktion Grün, grün, 

grün sind 
alle meine 
Teile!

Nachhaltigkeit wird von der Gesellschaft in fast allen Branchen ein-

gefordert. Mit Green Steel unterstützen wir unsere Kunden, den 

CO2-Fußabdruck ihrer gesamten Wertschöpfungskette nachweisbar 

zu reduzieren.

Unser Green Steel wird CO2-arm im Elektrolichtbogen-Ofen mit 

Strom aus 100 % regenerativen Energiequellen und aus recyceltem 

Schrott hergestellt.

 

Entscheiden Sie sich für unseren Green Steel.

dew-stahl.com/greensteel

Member of Swiss Steel Group
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BRING OUT
THE BEST.

HP² : High Pressure Performance for High Speed Quality
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Grüne Transformation
Technische Lösungen 
zur Dekarbonisierung der 
Stahlindustrie

Stahl-Statistik
Die weltweite Situation der 
Stahlindustrie – ein Ausblick 
des Weltstahlverbands 

Automotive / Leichtbau
Innovative Materiallösungen 
für leichtere, sichere und 
nachhaltigere Automobile

Stahlhandel
Neues Logistikzentrum soll 
die Standards im Werkstoff-
Handel neu definieren
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The technical magazine for iron and steel professionals around the world

Green transformation
Ambitious greenfield project 
for a large-scale, fossil-free 
steel plant in Sweden

Minimills
Acciaieria Arvedi Italy to 
increase capacity by an 
upgrade of the ESP line

Strip processing lines
Galvanized hot or cold strip? 
An investigation of the 
environmental impact

Steel application
Lighter, stronger, more 
ductile: modern steels for 
automotive manufacturers
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Mit Produkt- und  
Dienstleistungsverzeichnis

Highlights aus stahlproduktion, Weiterverarbeitung und Anwendungstechnik
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Erfahren Sie mehr an der GIFA 
Halle 11, Stand A41 & A42

Innovations for a better world.

GIFA

24/7
40% reduzierte 

Zykluszeit

Verfügbarkeit

Stellen Sie sich vor...

0% Ausschuss

Die Zeitschrift für Technik, Innovation und Management
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PRINT & ONLINE

WHEN IT COMES TO CASTING

Indispensable for directly addressing decision-makers in key industries!

THE LEADING MEDIA

Contact:

Markus Winterhalter
P. +49 211 1591 142
markus.winterhalter@dvs-media.info

Everything about the foundry and steel industry:



DVS Media GmbH

Aachener Str. 172 
40223 Düsseldorf

P +49 211 1591-0 
F +49 211 1591-150

media@dvs-media.info 
www.dvs-media.eu


