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Themen der Fachbeiträge

Qualitätsüberwachung laserstrahlgeschweißter Tapes
aus faserverstärkten Kunststoffen mittels Thermografie
Laserdurchstrahlschweißen transparenter Kunststoffe
Quantifizierung der Werkstoff-Dämpfungseigenschaf-
ten mittels Dorneinschmelzversuch

Laserstrahlmikroschweißen von transparenten
Kunststoffen
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12	 Bezugspreise 2019:	 3 Print-Ausgaben inkl. Onlinezugriff 71,00 €
		  zzgl. Versandkosten

13	 Zielgruppe:
	 Einrichter, Meister, Techniker, Ingenieure und Wissenschaftler aus den Branchen Medi-

zintechnik, Reinraum, Weißgeräteindustrie, Automobilbau, Rohrleitungsbau, Gas- und 
Wasserversorgung, Entsorgung, Rohstoff- und Maschinenhersteller, Konstruktions-/
Ingenieurbüros sowie Unternehmen, die sich mit mechanischen Fügeverfahren, Kleben 
und Laminieren befassen.

14	 Redaktionelle Themen:

	 	 Aktuelles

	 	 Aus Unternehmen

	 	 Produkte

	 	 Fachbeiträge

	 	 Veranstaltungen

1	 Kurzcharakteristik:
	 JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN befasst sich als zweisprachiger 

Titel (Deutsch/Englisch) ausschließlich mit dem Titelthema. Anwendungsorientierte Fach-
beiträge geben neue Entwicklungen und den Stand der Technik für das Serienschweißen 
sowie das Fügen von Kunststoffen im Rohrleitungs-, Behälter- und Apparatebau wieder. 
Der Leser erfährt darüber hinaus alles Wichtige aus den Bereichen Unternehmen, Quali-
tätsmanagement und Normung, Forschung und Entwicklung sowie Arbeitssicherheit und 
Umweltschutz.

2	 Herausgeber:	 DVS – Deutscher Verband für Schweißen und  
	 verwandte Verfahren e. V., Düsseldorf 

3	 Redaktion:	 Dipl.-Ing. Dietmar Rippegather (Leitung/verantwortlich)
		  Nicole Stramka

4	 Anzeigen:	 Markus Winterhalter

5	 Jahrgang/Jahr:	 13. Jahrgang 2019
	 Erscheinungsweise:	 3 x jährlich

6	 Druckauflage:	 4.000

7	 Verlag:	 DVS Media GmbH

8	 Postanschrift:	 Postfach 10 19 65, 40010 Düsseldorf,
		  Aachener Straße 172, 40223 Düsseldorf

9	 Telefon:	 +49 211 15 91-0
	 Fax:	 +49 211 15 91-150

10	 Internet:	 www.dvs-media.eu / www.fuegen-von-kunststoffen.de
	 E-Mail:	 markus.winterhalter@dvs-hg.de / britta.wingartz@dvs-hg.de

11	 Erscheinungs-/	 siehe S. 06	
Themenplan:	

Kurzcharakteristik, Zielgruppe, Redaktionelle Themen, Redaktion/Verlag
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Editorial Profile, Target Group, Editorial Features, Editorial/Publisher

12	 Subscription charges 2019:	 3 single magazines incl. online portal 71.00 €
		  plus postage costs

13	 Target Group:
	 Specialists involved in joining plastics, especially for machine setters, foremen, techni-

cians, engineers and scientists, design and engineering offices as well as companies 
dealing with mechanical joining, bonding and laminating.

14	 Editorial Features:

	 	 News

	 	 From Companies

	 	 Products

	 	 Special Articles

	 	 Events

1	 Editorial Profile:
	 JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN, as a bilingual title (German/Eng-

lish), deals exclusively with the title subject. Application-oriented specialist articles indicate 
the new developments and the state of the art for series welding and for the joining of 
plastics in pipeline and tank construction and apparatus engineering. Furthermore, the 
reader learns everything important from the sections entitled companies, quality manage-
ment and standardisation, research and development as well as safety at work and envi-
ronmental protection.

2	 Publisher:	 DVS – German Welding Society, Düsseldorf 

3	 Editor:	 Dipl.-Ing. Dietmar Rippegather (Leader/responsible)
		  Nicole Stramka

4	 Advertising Manager:	 Markus Winterhalter

5	 Volume/Year:	 13. Volume 2019
	 Frequency:	 3 issues per annum

6	 Print run:	 4,000

7	 Publishing House:	 DVS Media GmbH

8	 Postal address:	 P. O. Box 10 19 65, 40010 Düsseldorf,
		  Aachener Straße 172, 40223 Düsseldorf

9	 Phone:	 +49 211 15 91-0
	 Fax:	 +49 211 15 91-150

10	 Internet:	 www.dvs-media.eu / www-joining-plastics.info
	 E-Mail:	 markus.winterhalter@dvs-hg.de / britta.wingartz@dvs-hg.de

11	 Publication and	 see page 06	
editorial plan:	
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Main subjects/ 		  Anzeigenschluss/ 
Trade fairs, Conferences, Events		  Ad closing date

Welding in tank and pipeline construction;	 01. Februar 2019
	 February 01, 2019
Mechanical joining;

Plastics in automotive engineering;

Raw materials, materials, semi-finished prodcts

Plastics in Automotive Engineering 2019
April 03 – 04, 2019 in Mannheim / Germany

Series welding (ultrasonic welding, laser welding);	 17. Mai 2019
	 May 17, 2019
Training and examination of plastic welders

17. Würzburger Kunststoffrohr-Tagung
June 25 – 26, 2019 in Würzburg / Germany

Fair Issue K 2019	 13. September 2019
October 16 – 23, 2019 in Düsseldorf / Germany	 September 13, 2019

Ausgabe / 	 Themenschwerpunkte 
Issue	 Messen, Veranstaltungen

1 Februar	 Schweißen im Behälter- und Rohrleitungsbau;

1 February	 Mechanisches Fügen;

	 Kunststoffe im Automobilbau;

	 Rohstoffe, Werkstoffe, Halbzeuge

	 Kunststoffe im Automobilbau 2019	
	 03. – 04. April 2019 in Mannheim

2 Juni	 Serienschweißen (Ultraschallschweißen,
	 Laserstrahlschweißen);
2 June	
	 Ausbildung und Prüfung von Kunststoffschweißern

	 17. Würzburger Kunststoffrohr-Tagung
	 25. – 26. Juni 2019 in Würzburg
	
3/4 Oktober	 Messeausgabe K 2019
	 16. – 23. Oktober 2019 in Düsseldorf
3/4 October

Erscheinungs- und Redaktionsplan 2019/Publication and editorial plan 2019



Format:	 DIN A4 (210 mm breit, 297 mm hoch) 
Satzspiegel: 	 176 mm breit, 253 mm hoch, 2 Spalten zu je 86 mm 
Anzeigenpreise:	 1/1 Seite	 1.520,00 € 
(schwarz/weiß)	 1/2 Seite 	 810,00 € 
	 Juniorpage	 1.150,00 € 
	 1/3 Seite	 550,00 € 
	 1/4 Seite	 440,00 € 
	 1/8 Seite	 235,00 € 
	 1/16 Seite	 135,00 € 

	 Die Anzeigenmaße finden Sie auf der nächsten Seite

Titelseite:	 vierfarbig	 3.030,00 € 
	
	 Platzvorschriften als Bestandteil des Auftrags bedingen 
	 in jedem Fall einen Zuschlag von 10%

Nachlässe:	 Bei Abnahme innerhalb eines Inserationsjahres 

	 Malstaffel
	 2 x 5 %, 4 x 10 %, 6 x 15 %
Satzspiegel-	  
überschreitung:	 Zuschlag	  170,00 € 
	 Anschnittformat: 216 mm breit, 305 mm hoch

Farbzuschläge		  1/1 und 1/2 Seite	 1/3 Seite und kleiner
	 je Farbe Euroskala	 220,00 €	 110,00 €
	 Sonderfarbe	 310,00 €	 310,00 €
	 vierfarbig	 600,00 €	 310,00 €

	 Alle Zuschläge werden nicht rabattiert.

	 Auf alle Preise wird die derzeitige MwSt. erhoben.

Stellenanzeigen:	 Millimeterpreis 3,30 € 
	 bei einer Spaltenbreite von 86 mm 
	 Chiffre-Gebühr 6,50 € 
	 Die Anzeige erscheint zusätzlich einen Monat im Stellenmarkt 
	 auf den DVS-Internet-Seiten
	 zusätzliche Pakte für Stellenangebote finden Sie auf S. 11 – 13
Gelegenheits-
anzeigen:	 (Verkäufe, Geschäftsverbindungen, etc.) 
	 Millimeterpreis 2,50 € 
	 bei einer Spaltenbreite von 86 mm 
	 Chiffre-Gebühren 6,50 € 

Druckunterlagen:	 Details siehe Seite »Datenformate«

Beihefter:	 2 Seiten (bis 115 g/m2)	 2.950,00 € 
	 Format: 216 mm breit, 305 mm hoch inkl. 3 mm Fräsrand, 
	 5 mm Kopfbeschnitt, 3 mm außen, 3 mm Fuß

Beilagen:	 bis 25 g (ohne Rabatt)	 330,00 € ‰ 
	 inkl. Postgebühr 
	 Größtes Format: 195 mm breit, 285 mm hoch

	 Lieferung frei an Druckerei:
	 D+L Printpartner
	 Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt
	 Tel.: +49 2871 24 66-0

Anzeigenschluss:	 siehe Erscheinungs- und Redaktionsplan auf S. 06

Zahlungs-	  
bedingungen:	 30 Tage nach Rechnungsdatum ohne Abzug
	 8 Tage nach Rechnungsdatum 2 % Skonto

Konten:	 Commerzbank AG, Düsseldorf 
	 IBAN: DE91 3008 0000 0212 6151 00 | SWIFT-Code: DRESDEFF

	 Deutsche Bank AG, Düsseldorf,  
	 IBAN: DE04 3007 0010 0155 7008 00 | SWIFT-Code: DEUTDEDD

Anzeigenpreisliste 13 gültig ab 01. Januar 2019



Format:	 DIN A4 (210 mm wide, 297 mm high) 
Type area: 	 176 mm wide, 253 mm high, 2 coloumns per 86 mm 
Basic rates:	 1/1 page	 1,520.00 € 
(black/white)	 1/2 page 	 810.00 € 
	 Juniorpage	 1,150.00 € 
	 1/3 page	 550.00 € 
	 1/4 page	 440.00 € 
	 1/8 page	 235.00 € 
	 1/16 page	 135.00 € 

	 You can find the measurements of the adverts on the next page

Front cover:	 four coloured	 3,030.00 € 
	
	 Guaranteed positions are subject to a surcharge of 10 %

Series discounts:	 For advertisements published within 12 months 
	
	 2 repeats	 5 % 
	 4 repeats	 10 % 
	 6 repeats	 15 % 

Bleed surcharge:	 Size: 216 mm wide, 305 mm high	  170.00 € 

Colour surcharge		  1/1 and 1/2 page	 1/3 page and smaller
	 per standard colour	 220.00 €	 110.00 €
	 per special colour	 310.00 €	 310.00 €
	 four-coloured	 600.00 €	 310.00 €

	 No discounts on all surcharges.

Job-advertisement:	 Column-millimeter-price 3.30 € | Box number charge 6.50 € 
	 Your job advertisement also appears for one month  
	 in the job market on the DVS websites.
	 additional possibilities for job offers on page 11 – 13

For sale:	 Coloumn-millimeter-price 2.50 € 
	 Box number charge 6.50 € 
Printing
Material:	 Details see »Data Formats«

Bound-in-inserts:	 2 pages (paper up to 115 g/m2)	 2,950.00 € 
	 Format: 216 mm x 305 mm  
	 incl. 3 mm bleed difference all around

Loose inserts:	 weight up to 25 g (without discount)	 330.00 € ‰ 
	 postal charge incl. 
	 max. format: 195 mm wide, 285 mm high

	 To be supplied free of all charges to our printer:
	 D+L Printpartner
	 Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt
	 Phone: +49 2871 24 66-0

Closing dates:	 see Editorial Plan on page 06

Terms of	  
payment:	 30 days after invoice date without discount
	 8 days after invoice date 2 % discount

Bank details:	 Commerzbank AG, Düsseldorf 
	 IBAN: DE91 3008 0000 0212 6151 00 | SWIFT-Code: DRESDEFF

	 Deutsche Bank AG, Düsseldorf,  
	 IBAN: DE04 3007 0010 0155 7008 00 | SWIFT-Code: DEUTEDD

Advertising Rates 13 valid from January 1st, 2019
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1/1 Seite/page
176 mm breit/wide
253 mm hoch/high

1/1 Seite/page
210 mm breit/wide
297 mm hoch/high

Titelseite:
210 mm breit, 150 mm hoch 
zzgl. 3 mm Beschnitt rechts

Front cover:
210 mm wide, 150 mm high 
plus 3 mm bleed right

im Satzspiegel/ Type area

im Anschnitt/with bleed
alle Formate zzgl. 3 mm Beschnitt an allen Heftaußenkanten, Kopf 5 mm/all formats plus 3 mm bleed difference round, 5 mm headbleed

1/2 hoch/vertical
86 mm breit/wide
253 mm hoch/high

1/2 hoch/vertical
103 mm breit/wide
297 mm hoch/high

1/2 quer/horizontal
176 mm breit/wide
125 mm hoch/high

1/2 quer/horizontal
210 mm breit/wide
147 mm hoch/high

Juniorpage
120 mm breit/wide
170 mm hoch/high

Juniorpage
137 mm breit/wide
192 mm hoch/high

1/3 hoch/vertical
57 mm breit/wide
253 mm hoch/high

1/3 hoch/vertical
74 mm breit/wide
297 mm hoch/high

1/3 quer/horizontal
176 mm breit/wide
85 mm hoch/high

1/3 quer/horizontal
210 mm breit/wide
107 mm hoch/high

1/4 hoch/vertical
86 mm breit/wide
125 mm hoch/high

1/4 hoch/vertical
103 mm breit/wide
147 mm hoch/high

1/4 quer/horizontal
176 mm breit/wide
62 mm hoch/high

1/4 quer/horizontal
210 mm breit/wide
84 mm hoch/high

1/8 Seite/page
86 mm breit/wide
62 mm hoch/high

1/8 Seite/page
103 mm breit/wide
84 mm hoch/high

Standardformate für Anzeigen/Standard formats for advertising



Datenübertragung, Datenformate/Data transmission, Data formats

Bevorzugte Datenträger/Datenübertragung:

•	 CD-ROM

•	 DVD

•	 E-Mail an: anzeigen@dvs-hg.de

Bitte achten Sie darauf, dass alle verwendeten Schriften, Logos und Grafiken (300 dpi) 
als Datei mitgeliefert werden, sofern Sie nicht in das Dokument eingebettet sind

Bevorzugte Datenformate:

PDF Dateien, als unseparierte PDF-X/3 Datei

Auflösung: Bildbestandteile 300 dpi, Lineart 1200 dpi

Bitte beachten Sie, dass angelieferte Sonderfarben in CMYK umgewandelt werden,  

falls dieses nicht ausdrücklich gewünscht wird.

Weitere Datenformate auf Anfrage.

Hinweise für eine reibungslose Abwicklung:

•	 Schwarz/Weiß-Anzeigen nur in Schwarz/Weiß bzw. Graustufen anlegen

•	 Farben nur in Cyan, Magenta, Yellow und Schwarz (Prozessfarben) mischen

•	 Die Dateinamen sollten keine Leer- oder Sonderzeichen enthalten

•	 Parallel zur Lieferung der Daten bitte einen Ausdruck der Anzeigen liefern, 
damit die digitalen Daten geprüft werden können

•	 Bei 4c-Anzeigen bitte einen Proof schicken

•	 Bei der Datenübermittlung jeweils die Zeitschrift und Ausgabe angeben

Data transmission:

•	 CD-ROM

•	 DVD

•	 E-Mail to: anzeigen@dvs-hg.de

Please pay attention, that all fonts, logos and graphics used  
must also be delivered of the data

Preferred file format:

PDF files as unseparated PDF-X/3-files 

Resolution: pictures 300 dpi, lineart 1200 dpi

Please note that for 4-colour products, all the colours are converted to CMYK colour mode 

except if special colours are to be printed as additional colours.

Other formats on request.

Instruction for smooth processing:

•	 Prepare black-and-white advertisements only in black and white or grey shades

•	 Please mix colours only in cyan, magenta, yellow and black (process colours)

•	 The file name should not include any blanks or special characters

•	 Please send a printout of the file, so that the correctness of  
the data files can be checked

•	 In the case of 4c advertisments, please send a proof

•	 For the data transmission, please specify the journal and issue in question
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Wir beraten Sie gerne!

Christiane Czech 
Tel. +49 211 15 91-157 | christiane.czech@dvs-hg.de

Der Stellenmarkt für die Branche.
www.dvs-media.eu/jobportal

In Kooperation mit



JobPortal

Fügen Starter:

Print: Anzeigenformat 1/3 Seite 4c

Online-JobPortal + StepStone (30 Tage Laufzeit) 
1.250,00 € (zzgl. MwSt.) 

Fügen Business:

Print: Anzeigenformat 1/2 Seite 4c

Online-JobPortal + StepStone (30 Tage Laufzeit) 
1.590,00 € (zzgl. MwSt.) 

Fügen Professional:

Print: Anzeigenformat 1/1 Seite 4c

Online-JobPortal + StepStone (30 Tage Laufzeit) 
1.980,00 € (zzgl. MwSt.) 

Fügen Online:

Online-JobPortal (30 Tage Laufzeit) 
450,00 € (zzgl. MwSt.)

Sie suchen Fach- und Führungskräfte, die sich mit Fügetechnik auskennen?
Wir erreichen mit unserem crossmedialen JobPortal präzise die richtigen Zielgruppen:

	 Online: mehr als 6.000 Fachbesucher pro Monat

	 Print: 5 verschiedene Fachzeitschriften für Ihre präzise Zielgruppenansprache

	 SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN, DER PRAKTIKER, WELDING AND CUTTING, 
JOINING PLASTICS, THERMAL SPRAY BULLETIN

	 Sie werben über das DVS-Netzwerk im Umfeld von über 19.000 Mitgliedern.

PRINT + ONLINE

Unsere Pakete auf einen Blick:

 ONLINE

Unser Paket für Sie:

Veröffentlichen Sie Ihre Stellenanzeige zum günstigen Paketpreis:

	 Print: in einer der Fachzeitschriften (1/1 Seite, 1/2 Seite, 1/3 Seite)

	 Online: im JobPortal unter www.dvs-media.eu/jobportal

	 Online: auf den fünf Webseiten unserer Fachzeitschriften

	 Online: bei StepStone, unserem Kooperationspartner in Deutschland
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JobPortal

Joining Starter Kit:

Print: Ad size 1/3 page 4c

Online: JobPortal + StepStone (for 30 days) 
1,250 € (ex. VAT) 

Joining Business Kit:

Print: Ad size 1/2 page 4c

Online: JobPortal + StepStone (for 30 days) 
1,590 € (ex. VAT) 

Joining Professional Kit:

Print: Ad size 1/1 page 4c

Online: JobPortal + StepStone (for 30 days) 
1,980 € (ex. VAT) 

Joining Online Kit:

Online: JobPortal (for 30 days) 
450 € (ex. VAT)

Are you looking for skilled employees and executives who are familiar with joining 
technology? With our cross-media JobPortal, we reach the right target groups precisely.

	 Online: more than 6,000 visitors per month

	 Print: 5 leading trade magazines for your precise target group approach

	 SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN, DER PRAKTIKER, WELDING AND CUTTING, 
JOINING PLASTICS, THERMAL SPRAY BULLETIN

	 You advertise via the DVS network in the setting of over 19,000 members

Publish your job advertisement at a low package price:

	 Print: in one of the trade journals (1/1 page, 1/2 page or 1/3 page)

	 Online: in the JobPortal at www.dvs-media.eu/jobportal

	 Online: on the five websites of our trade journals

	 Online: at StepStone, our cooperation partner in Germany

PRINT + ONLINE

Our packages at a glance:

 ONLINE
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Topics of the Peer-reviewed Papers

Structure-related consideration of the creep

behaviour of welded joints consisting of plastics

Vibration welding of laser-beam-sintered (LS)

components

Laser transmission welding of injection-moulded

components foamed with nucleating agents

Ultrasonic welding of LS plastic components

www.fuegen-von-kunststoffen.de                  www.joining-plastics.info

JOINING PLASTICS

JO
IN

IN
G

 P
LA

ST
IC

S 
- 

FÜ
G

EN
 V

O
N

 K
U

N
ST

ST
O

FF
EN

   
 1

/1
8

Supported by

Themen der Fachbeiträge
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Laserdurchstrahlschweißen von mit Nukleierungsmittel

geschäumten thermoplastischen Spritzgießteilen

Ultraschallschweißen von LS-Kunststoffbauteilen 
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Technology in Pe
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Hot Air Welding Tools
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Butt Welding Machines
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Topics of the Peer-reviewed Papers

Structural adhesive bonding of glass-fibre-

reinforced thermosetting plastics

Heated tool welding of laser-sintered PA12

plastic components

Weld strengths of sandwich components 

Influences of surface activation for the 

adhesive bonding of plastics
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bindung in die Produktionslinie des Kun-
den und die Kommunikation mit überge-
ordneten Steuerungen ist problemlos
möglich. Prozessdaten lassen sich über
Softwaretools speichern und auswerten.
Eine abgespeckte, aber leistungsstarke
und vernetzungsfähige Generator-Vari-
ante speziell für Maschinenbauer im Ver-
packungs-, Automotive und Konsumgü-
terbereich ergänzt seit zwei Jahren das
Portfolio. Der Anteil am Komponenten-
Geschäft mit Automatisierern konnte da-
mit deutlich erhöht werden. Auch im mitt-
leren bis unteren Preissegment wurde
das Produktportfolio konsequent ausge-
baut.

Schwerpunkt Corporate
Responsibility
Mit dem Beitritt zur „WIN-Charta Baden-
Württemberg“ (Wirtschaftsinitiative
Nachhaltigkeit) verpflichtet sich das Un-
ternehmen freiwillig zu mehr Nachhal-
tigkeit. Arbeitskreise speziell zum Thema
Mitarbeiterwohlbefinden wurden gegrün-
det: Arbeitszeitmodelle und Work-Life-
Balance stehen im Mittelpunkt. Ein loka-
les Hilfsprojekt zum Bienenschutz geht
im Juni an den Start. Das Unternehmen
will auch Anreize zum Umdenken schaf-
fen und stellt der Belegschaft zwei Elek-
tromobile zur Verfügung. 
Quelle: Herrmann Ultraschalltechnik
GmbH & Co. KG, Karlsbad

software. The incorporation into the cus-
tomer's production line and the commu-
nication with superordinate controllers
are possible without any problems. Pro-
cess data can be stored and evaluated
using software tools. A slimmed-down
but efficient and networkable generator
variant especially for mechanical engi-
neers in the packaging, automotive and
consumer goods fields has been supple-
menting the portfolio for two years. Thus,
it was possible to increase the share of
the component business with automation
specialists considerably. In the medium
to low price segment too, the product
portfolio was expanded in a consistent
way.

Main focal point of corporate
responsibility
By signing up to the "WIN Charta Ba-
den-Württemberg" (Economic Initiative
for Sustainability), the company has vo-
luntarily committed itself to more sus-
tainability. Working circles especially
on the subject of employee well-being
were founded: Attention is centring on
working time models and work-life ba-
lance. A local aid project for bee pro-
tection is being started in June. The
company also wants to create incentives
for rethinking and is making two elect-
romobiles available to the workforce.
Source: Herrmann Ultraschalltechnik
GmbH & Co. KG, Karlsbad

   
      

     

  
  

   
    

     
     
      

     

    
     

   
 

   

       
       

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 

 
 

 
 

 
  

 
  

       

 
 

 
 

 
  

 
  

      
      

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

   

 

 
 

 
 

 
  

 
  

   
 

   

 
 

 
 

 
  

 
  

  
     
    

 
 

 
 

 
  

 
  

     
    

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

Herrmann Ultraschall turned over
Euro 75 million across the group in 2017
and has 400 employees worldwide. The
original equipment manufacturer com-
ponent business in Asia and South Ame-
rica and the successful US subsidiary
Herrmann Ultrasonics Inc. made impor-
tant contributions to the successful an-
nual accounts. The Japanese subsidiary
is also picking up speed in all the busi-
ness fields. Strategically, the market pro-
ximity demanded by customers was ex-
tended with locations in 19 countries
now, above all in Brazil, Japan and Sout-
heast Asia but also in Europe.
CEO Thomas Herrmann explained: "The
good annual results are once more re-
flecting the successful changes in the
past ten years. The management structu-
re and culture at the headquarters in
Karlsbad have been revised and hierar-
chical organisational structures have
been replaced by management circles.
An extensive lean management project
which includes both production and ad-
ministration has been running for two
years. The objectives are raised producti-
vity and better quality assurance - and
the quality of life of our workforce."

Digitalisation and new solutions
for Industry 4.0
The fully digital ultrasonic generator pro-
duces the ultrasound in a purely digital
operation and can thus be controlled by

2017 setzte Herrmann Ultraschall grup-
penweit 75 Millionen Euro um und be-
schäftigt 400 Mitarbeiter weltweit.
Wichtige Beiträge zum erfolgreichen Jah-
resabschluss leistet das Erstausrüster-
Komponentengeschäft in Asien und Süd-
amerika und die erfolgreiche US-Tochter
Herrmann Ultrasonics Inc. Auch die Ja-
pan-Tochter nimmt in allen Geschäfts-
bereichen Fahrt auf. Strategisch wurde
mit Standorten in nun 19 Ländern die
von Kunden geforderte Marktnähe aus-
gebaut, vor allem in Brasilien, Japan,
Südostasien, aber auch in Europa.
CEO Thomas Herrmann erklärt: „Das er-
neut gute Jahresergebnis spiegelt die
erfolgreichen Veränderungen der ver-
gangenen 10 Jahre wider. Die Führungs-
struktur und -kultur im Headquarters in
Karlsbad wurde überarbeitet und hie-
rarchische Organisationsstrukturen
durch Führungskreise ersetzt. Seit zwei
Jahren läuft ein umfangreiches Lean Ma-
nagement Projekt, das neben der Pro-
duktion auch die Verwaltung einbezieht.
Ziel ist eine gesteigerte Produktivität
und bessere Qualitätssicherung – und
die Lebensqualität unserer Belegschaft.“ 

Digitalisierung und neue
Lösungen für die Industrie 4.0
Der volldigitale Ultraschallgenerator er-
zeugt den Ultraschall rein digital und ist
damit per Software steuerbar. Die Ein-

Herrmann Ultraschall steigerte 2017 erneut den Umsatz 
Herrmann Ultraschall raised turnover once more in 2017
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Topics of the Peer-reviewed Papers

Creep strengths of alternative welding processes in
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Reliable processing of PFA using high-temperature
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In diesem Jahr feiert Agru ein besonderes
Jubiläum: Vor 70 Jahren, im Jahr 1948,
legte Alois Gruber senior den Grundstein
für eine bis heute andauernde Erfolgsge-
schichte. Vom Ein-Personen-Unterneh-
men zum international tätigen Konzern
war es damals aber noch ein weiter Weg.
70 Jahre später ist Agru ein Global Player
mit einem Jahresumsatz von 350 Millio-
nen Euro. Der Konzern verfügt über Wer-
ke auf drei Kontinenten und beschäftigt
mehr als 1.000 Mitarbeiter weltweit.
Kunden finden sich rund um den Globus,
denn die Exportquote liegt bei 95%. 
In den Vereinigten Staaten stellt der Kon-
zern Großrohre aus Polyethylen her. Die
bis zu 1.000 t schweren Großrohrstränge
werden anschließend mit Schiffen über
alle Weltmeere zu ihren Einsatzorten ge-
schleppt. 

Weltgrößtes PE-Rohr 
Um den steigenden Bedarf an Agru-Pro-
dukten in den USA weiterhin decken zu
können, wurde 2008 ein neues Werk im
US-amerikanischen Westen in Nevada
errichtet. Vollautomatische Hochregal-
lager in Österreich und den USA verein-
fachten die Logistik. 2010 stieg Agru in
die Produktion von Großrohren aus Po-
lyethylen mit Durchmessern zwischen
80 cm und 250 cm ein. 
Die Höhepunkte der beiden letzten Jahre
waren zum einen die 2016 getätigte In-
vestition in eine hochreine Systemferti-
gung für das Rohrsystem „Purad“ am
Standort Bad Hall. Internationale Kunden
wie Samsung oder LG setzen das  Reinst-
medienrohrsystem zur Generierung der
empfindlichen Halbleiter-Schaltkreise ein.
Zum anderen markiert die Eröffnung ei-
nes eigenen Großrohrwerks im ameri-
kanischen Charleston, das die Extrusion
des aktuell weltgrößten PE-HD-Rohrs
mit 3,5 m Durchmesser und 600 m Län-
ge ermöglicht, einen neuen Meilenstein.
Derzeit ist Agru in mehr als 100 Ländern
mit Vertriebspartnern vor Ort vertreten.
Auch in den nächsten Jahren will die
Agru-Gruppe ihre Marktanteile weiter
erhöhen und neue Märkte erschließen.
Quelle: Agru Kunststofftechnik Gesell-
schaft m. b. H., Bad Hall, Österreich

This year, Agru celebrates a very spe-
cial anniversary: 70 years ago, back in
1948, Alois Gruber senior laid the
foundations for a success story which
has continued to the present day. But
the path from a one-man business to
an international corporate group has
been a long one.
Seventy years on, Agru has become a
global player with an annual turnover
of € 350 million. The Agru Group has
plants on three continents and em-
ploys more than a thousand staff
worldwide. Given that exports current-
ly account for 95% of its business, the-
re are customers all over the globe.
In the United States, the group produ-
ces large-scale polyethylene pipes.
These large pipe strings, weighing up
to 1,000 metric tonnes, are then ship-
ped across the world's oceans to their
deployment locations. 

World's biggest PE pipe 
To carry on meeting the increased de-
mand for Agru products in the USA, a
new plant was built in Nevada, in the
west of the USA, in 2008. Fully-auto-
mated high-bay warehouses in Austria
and the USA simplified logistics. In
2010, Agru began the production of
large-scale polyethylene pipes with
diameters between 80 cm and 250 cm.
One highlight of the past two years
has been the investment in a high pu-
rity production system for the „Purad“
high purity piping system at the Bad
Hall site in 2016. International custo-
mers, such as Samsung and LG, deploy
the high purity piping system to ge-
nerate sensitive semiconductor cir-
cuits. Another highlight was the inau-
guration of Agru's own large diameter
pipe plant at Charleston in the USA to
enable the extrusion of what is cur-
rently the world's largest PE-HD pipe
with a diameter of 3.5 m and a length
of 600 m, a new milestone. Today,
Agru is represented locally by sales
partners in more than 100 countries.
Moreover, the Agru Group will conti-
nue to expand its market shares and
explore new markets in the years to
come. Source: Agru Kunststofftechnik
Gesellschaft m. b. H., Bad Hall, Aus-
tria

70 Jahre Agru
70 years of Agru

Bild 1: Bewährte Heizwendelform-
teile werden aus dem spannungs-
rissbeständigen Werkstoff 
PE 100-RC gefertigt.

Fig. 1: Electro-socket fittings are
manufactured from stress crack
resistant PE 100-RC material.

Bild 2: Agru hat Vertriebspartner
in über 100 Ländern und generiert
95% des Umsatzes im Ausland.

Fig. 2: Agru has sales partners in
more than 100 countries, and gene-
rates 95% of its turnover abroad.

Bild 3: Agru’s Großrohrwerk in
Charleston, South Carolina, fertigt
die weltweit größten PE-HD-
Druckrohrsysteme aus hochdich-
tem Polyethylen.

Fig. 3: Agru’s XXL pipe production
facility in Charleston, South
Carolina, is manufacturing the
world’s largest solid-walled PE-HD
pressure piping systems on-demand.
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bindung in die Produktionslinie des Kun-
den und die Kommunikation mit überge-
ordneten Steuerungen ist problemlos
möglich. Prozessdaten lassen sich über
Softwaretools speichern und auswerten.
Eine abgespeckte, aber leistungsstarke
und vernetzungsfähige Generator-Vari-
ante speziell für Maschinenbauer im Ver-
packungs-, Automotive und Konsumgü-
terbereich ergänzt seit zwei Jahren das
Portfolio. Der Anteil am Komponenten-
Geschäft mit Automatisierern konnte da-
mit deutlich erhöht werden. Auch im mitt-
leren bis unteren Preissegment wurde
das Produktportfolio konsequent ausge-
baut.

Schwerpunkt Corporate
Responsibility
Mit dem Beitritt zur „WIN-Charta Baden-
Württemberg“ (Wirtschaftsinitiative
Nachhaltigkeit) verpflichtet sich das Un-
ternehmen freiwillig zu mehr Nachhal-
tigkeit. Arbeitskreise speziell zum Thema
Mitarbeiterwohlbefinden wurden gegrün-
det: Arbeitszeitmodelle und Work-Life-
Balance stehen im Mittelpunkt. Ein loka-
les Hilfsprojekt zum Bienenschutz geht
im Juni an den Start. Das Unternehmen
will auch Anreize zum Umdenken schaf-
fen und stellt der Belegschaft zwei Elek-
tromobile zur Verfügung. 
Quelle: Herrmann Ultraschalltechnik
GmbH & Co. KG, Karlsbad

software. The incorporation into the cus-
tomer's production line and the commu-
nication with superordinate controllers
are possible without any problems. Pro-
cess data can be stored and evaluated
using software tools. A slimmed-down
but efficient and networkable generator
variant especially for mechanical engi-
neers in the packaging, automotive and
consumer goods fields has been supple-
menting the portfolio for two years. Thus,
it was possible to increase the share of
the component business with automation
specialists considerably. In the medium
to low price segment too, the product
portfolio was expanded in a consistent
way.

Main focal point of corporate
responsibility
By signing up to the "WIN Charta Ba-
den-Württemberg" (Economic Initiative
for Sustainability), the company has vo-
luntarily committed itself to more sus-
tainability. Working circles especially
on the subject of employee well-being
were founded: Attention is centring on
working time models and work-life ba-
lance. A local aid project for bee pro-
tection is being started in June. The
company also wants to create incentives
for rethinking and is making two elect-
romobiles available to the workforce.
Source: Herrmann Ultraschalltechnik
GmbH & Co. KG, Karlsbad

   
      

     

  
  

   
    

     
     
      

     

    
     

   
 

   

       
       

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 

 
 

 
 

 
  

 
  

       

 
 

 
 

 
  

 
  

      
      

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

   

 

 
 

 
 

 
  

 
  

   
 

   

 
 

 
 

 
  

 
  

  
     
    

 
 

 
 

 
  

 
  

     
    

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

Herrmann Ultraschall turned over
Euro 75 million across the group in 2017
and has 400 employees worldwide. The
original equipment manufacturer com-
ponent business in Asia and South Ame-
rica and the successful US subsidiary
Herrmann Ultrasonics Inc. made impor-
tant contributions to the successful an-
nual accounts. The Japanese subsidiary
is also picking up speed in all the busi-
ness fields. Strategically, the market pro-
ximity demanded by customers was ex-
tended with locations in 19 countries
now, above all in Brazil, Japan and Sout-
heast Asia but also in Europe.
CEO Thomas Herrmann explained: "The
good annual results are once more re-
flecting the successful changes in the
past ten years. The management structu-
re and culture at the headquarters in
Karlsbad have been revised and hierar-
chical organisational structures have
been replaced by management circles.
An extensive lean management project
which includes both production and ad-
ministration has been running for two
years. The objectives are raised producti-
vity and better quality assurance - and
the quality of life of our workforce."

Digitalisation and new solutions
for Industry 4.0
The fully digital ultrasonic generator pro-
duces the ultrasound in a purely digital
operation and can thus be controlled by

2017 setzte Herrmann Ultraschall grup-
penweit 75 Millionen Euro um und be-
schäftigt 400 Mitarbeiter weltweit.
Wichtige Beiträge zum erfolgreichen Jah-
resabschluss leistet das Erstausrüster-
Komponentengeschäft in Asien und Süd-
amerika und die erfolgreiche US-Tochter
Herrmann Ultrasonics Inc. Auch die Ja-
pan-Tochter nimmt in allen Geschäfts-
bereichen Fahrt auf. Strategisch wurde
mit Standorten in nun 19 Ländern die
von Kunden geforderte Marktnähe aus-
gebaut, vor allem in Brasilien, Japan,
Südostasien, aber auch in Europa.
CEO Thomas Herrmann erklärt: „Das er-
neut gute Jahresergebnis spiegelt die
erfolgreichen Veränderungen der ver-
gangenen 10 Jahre wider. Die Führungs-
struktur und -kultur im Headquarters in
Karlsbad wurde überarbeitet und hie-
rarchische Organisationsstrukturen
durch Führungskreise ersetzt. Seit zwei
Jahren läuft ein umfangreiches Lean Ma-
nagement Projekt, das neben der Pro-
duktion auch die Verwaltung einbezieht.
Ziel ist eine gesteigerte Produktivität
und bessere Qualitätssicherung – und
die Lebensqualität unserer Belegschaft.“ 

Digitalisierung und neue
Lösungen für die Industrie 4.0
Der volldigitale Ultraschallgenerator er-
zeugt den Ultraschall rein digital und ist
damit per Software steuerbar. Die Ein-

Herrmann Ultraschall steigerte 2017 erneut den Umsatz 
Herrmann Ultraschall raised turnover once more in 2017
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In diesem Jahr feiert Agru ein besonderes
Jubiläum: Vor 70 Jahren, im Jahr 1948,
legte Alois Gruber senior den Grundstein
für eine bis heute andauernde Erfolgsge-
schichte. Vom Ein-Personen-Unterneh-
men zum international tätigen Konzern
war es damals aber noch ein weiter Weg.
70 Jahre später ist Agru ein Global Player
mit einem Jahresumsatz von 350 Millio-
nen Euro. Der Konzern verfügt über Wer-
ke auf drei Kontinenten und beschäftigt
mehr als 1.000 Mitarbeiter weltweit.
Kunden finden sich rund um den Globus,
denn die Exportquote liegt bei 95%. 
In den Vereinigten Staaten stellt der Kon-
zern Großrohre aus Polyethylen her. Die
bis zu 1.000 t schweren Großrohrstränge
werden anschließend mit Schiffen über
alle Weltmeere zu ihren Einsatzorten ge-
schleppt. 

Weltgrößtes PE-Rohr 
Um den steigenden Bedarf an Agru-Pro-
dukten in den USA weiterhin decken zu
können, wurde 2008 ein neues Werk im
US-amerikanischen Westen in Nevada
errichtet. Vollautomatische Hochregal-
lager in Österreich und den USA verein-
fachten die Logistik. 2010 stieg Agru in
die Produktion von Großrohren aus Po-
lyethylen mit Durchmessern zwischen
80 cm und 250 cm ein. 
Die Höhepunkte der beiden letzten Jahre
waren zum einen die 2016 getätigte In-
vestition in eine hochreine Systemferti-
gung für das Rohrsystem „Purad“ am
Standort Bad Hall. Internationale Kunden
wie Samsung oder LG setzen das  Reinst-
medienrohrsystem zur Generierung der
empfindlichen Halbleiter-Schaltkreise ein.
Zum anderen markiert die Eröffnung ei-
nes eigenen Großrohrwerks im ameri-
kanischen Charleston, das die Extrusion
des aktuell weltgrößten PE-HD-Rohrs
mit 3,5 m Durchmesser und 600 m Län-
ge ermöglicht, einen neuen Meilenstein.
Derzeit ist Agru in mehr als 100 Ländern
mit Vertriebspartnern vor Ort vertreten.
Auch in den nächsten Jahren will die
Agru-Gruppe ihre Marktanteile weiter
erhöhen und neue Märkte erschließen.
Quelle: Agru Kunststofftechnik Gesell-
schaft m. b. H., Bad Hall, Österreich

This year, Agru celebrates a very spe-
cial anniversary: 70 years ago, back in
1948, Alois Gruber senior laid the
foundations for a success story which
has continued to the present day. But
the path from a one-man business to
an international corporate group has
been a long one.
Seventy years on, Agru has become a
global player with an annual turnover
of € 350 million. The Agru Group has
plants on three continents and em-
ploys more than a thousand staff
worldwide. Given that exports current-
ly account for 95% of its business, the-
re are customers all over the globe.
In the United States, the group produ-
ces large-scale polyethylene pipes.
These large pipe strings, weighing up
to 1,000 metric tonnes, are then ship-
ped across the world's oceans to their
deployment locations. 

World's biggest PE pipe 
To carry on meeting the increased de-
mand for Agru products in the USA, a
new plant was built in Nevada, in the
west of the USA, in 2008. Fully-auto-
mated high-bay warehouses in Austria
and the USA simplified logistics. In
2010, Agru began the production of
large-scale polyethylene pipes with
diameters between 80 cm and 250 cm.
One highlight of the past two years
has been the investment in a high pu-
rity production system for the „Purad“
high purity piping system at the Bad
Hall site in 2016. International custo-
mers, such as Samsung and LG, deploy
the high purity piping system to ge-
nerate sensitive semiconductor cir-
cuits. Another highlight was the inau-
guration of Agru's own large diameter
pipe plant at Charleston in the USA to
enable the extrusion of what is cur-
rently the world's largest PE-HD pipe
with a diameter of 3.5 m and a length
of 600 m, a new milestone. Today,
Agru is represented locally by sales
partners in more than 100 countries.
Moreover, the Agru Group will conti-
nue to expand its market shares and
explore new markets in the years to
come. Source: Agru Kunststofftechnik
Gesellschaft m. b. H., Bad Hall, Aus-
tria

70 Jahre Agru
70 years of Agru

Bild 1: Bewährte Heizwendelform-
teile werden aus dem spannungs-
rissbeständigen Werkstoff 
PE 100-RC gefertigt.

Fig. 1: Electro-socket fittings are
manufactured from stress crack
resistant PE 100-RC material.

Bild 2: Agru hat Vertriebspartner
in über 100 Ländern und generiert
95% des Umsatzes im Ausland.

Fig. 2: Agru has sales partners in
more than 100 countries, and gene-
rates 95% of its turnover abroad.

Bild 3: Agru’s Großrohrwerk in
Charleston, South Carolina, fertigt
die weltweit größten PE-HD-
Druckrohrsysteme aus hochdich-
tem Polyethylen.

Fig. 3: Agru’s XXL pipe production
facility in Charleston, South
Carolina, is manufacturing the
world’s largest solid-walled PE-HD
pressure piping systems on-demand.
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bindung in die Produktionslinie des Kun-
den und die Kommunikation mit überge-
ordneten Steuerungen ist problemlos
möglich. Prozessdaten lassen sich über
Softwaretools speichern und auswerten.
Eine abgespeckte, aber leistungsstarke
und vernetzungsfähige Generator-Vari-
ante speziell für Maschinenbauer im Ver-
packungs-, Automotive und Konsumgü-
terbereich ergänzt seit zwei Jahren das
Portfolio. Der Anteil am Komponenten-
Geschäft mit Automatisierern konnte da-
mit deutlich erhöht werden. Auch im mitt-
leren bis unteren Preissegment wurde
das Produktportfolio konsequent ausge-
baut.

Schwerpunkt Corporate
Responsibility
Mit dem Beitritt zur „WIN-Charta Baden-
Württemberg“ (Wirtschaftsinitiative
Nachhaltigkeit) verpflichtet sich das Un-
ternehmen freiwillig zu mehr Nachhal-
tigkeit. Arbeitskreise speziell zum Thema
Mitarbeiterwohlbefinden wurden gegrün-
det: Arbeitszeitmodelle und Work-Life-
Balance stehen im Mittelpunkt. Ein loka-
les Hilfsprojekt zum Bienenschutz geht
im Juni an den Start. Das Unternehmen
will auch Anreize zum Umdenken schaf-
fen und stellt der Belegschaft zwei Elek-
tromobile zur Verfügung. 
Quelle: Herrmann Ultraschalltechnik
GmbH & Co. KG, Karlsbad

software. The incorporation into the cus-
tomer's production line and the commu-
nication with superordinate controllers
are possible without any problems. Pro-
cess data can be stored and evaluated
using software tools. A slimmed-down
but efficient and networkable generator
variant especially for mechanical engi-
neers in the packaging, automotive and
consumer goods fields has been supple-
menting the portfolio for two years. Thus,
it was possible to increase the share of
the component business with automation
specialists considerably. In the medium
to low price segment too, the product
portfolio was expanded in a consistent
way.

Main focal point of corporate
responsibility
By signing up to the "WIN Charta Ba-
den-Württemberg" (Economic Initiative
for Sustainability), the company has vo-
luntarily committed itself to more sus-
tainability. Working circles especially
on the subject of employee well-being
were founded: Attention is centring on
working time models and work-life ba-
lance. A local aid project for bee pro-
tection is being started in June. The
company also wants to create incentives
for rethinking and is making two elect-
romobiles available to the workforce.
Source: Herrmann Ultraschalltechnik
GmbH & Co. KG, Karlsbad

   
      

     

  
  

   
    

     
     
      

     

    
     

   
 

   

       
       

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 

 
 

 
 

 
  

 
  

       

 
 

 
 

 
  

 
  

      
      

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

   

 

 
 

 
 

 
  

 
  

   
 

   

 
 

 
 

 
  

 
  

  
     
    

 
 

 
 

 
  

 
  

     
    

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

Herrmann Ultraschall turned over
Euro 75 million across the group in 2017
and has 400 employees worldwide. The
original equipment manufacturer com-
ponent business in Asia and South Ame-
rica and the successful US subsidiary
Herrmann Ultrasonics Inc. made impor-
tant contributions to the successful an-
nual accounts. The Japanese subsidiary
is also picking up speed in all the busi-
ness fields. Strategically, the market pro-
ximity demanded by customers was ex-
tended with locations in 19 countries
now, above all in Brazil, Japan and Sout-
heast Asia but also in Europe.
CEO Thomas Herrmann explained: "The
good annual results are once more re-
flecting the successful changes in the
past ten years. The management structu-
re and culture at the headquarters in
Karlsbad have been revised and hierar-
chical organisational structures have
been replaced by management circles.
An extensive lean management project
which includes both production and ad-
ministration has been running for two
years. The objectives are raised producti-
vity and better quality assurance - and
the quality of life of our workforce."

Digitalisation and new solutions
for Industry 4.0
The fully digital ultrasonic generator pro-
duces the ultrasound in a purely digital
operation and can thus be controlled by

2017 setzte Herrmann Ultraschall grup-
penweit 75 Millionen Euro um und be-
schäftigt 400 Mitarbeiter weltweit.
Wichtige Beiträge zum erfolgreichen Jah-
resabschluss leistet das Erstausrüster-
Komponentengeschäft in Asien und Süd-
amerika und die erfolgreiche US-Tochter
Herrmann Ultrasonics Inc. Auch die Ja-
pan-Tochter nimmt in allen Geschäfts-
bereichen Fahrt auf. Strategisch wurde
mit Standorten in nun 19 Ländern die
von Kunden geforderte Marktnähe aus-
gebaut, vor allem in Brasilien, Japan,
Südostasien, aber auch in Europa.
CEO Thomas Herrmann erklärt: „Das er-
neut gute Jahresergebnis spiegelt die
erfolgreichen Veränderungen der ver-
gangenen 10 Jahre wider. Die Führungs-
struktur und -kultur im Headquarters in
Karlsbad wurde überarbeitet und hie-
rarchische Organisationsstrukturen
durch Führungskreise ersetzt. Seit zwei
Jahren läuft ein umfangreiches Lean Ma-
nagement Projekt, das neben der Pro-
duktion auch die Verwaltung einbezieht.
Ziel ist eine gesteigerte Produktivität
und bessere Qualitätssicherung – und
die Lebensqualität unserer Belegschaft.“ 

Digitalisierung und neue
Lösungen für die Industrie 4.0
Der volldigitale Ultraschallgenerator er-
zeugt den Ultraschall rein digital und ist
damit per Software steuerbar. Die Ein-

Herrmann Ultraschall steigerte 2017 erneut den Umsatz 
Herrmann Ultraschall raised turnover once more in 2017

DVS Media GmbH • Aachener Straße 172 • 40223 Düsseldorf • T +49 211 15 91-151/-155 • F +49 211 15 91-150 • iris.jansen@dvs-hg.de | britta.wingartz@dvs-hg.de • www.dvs-media.eu

Order the latest media information and a sample copy today!
www.fuegen-von-kunststoffen.de | www.joining-plastics.info

Media Information 2015 

JOINING PLASTICS – 

FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

74999

Kunststoffschweißtechnikin PerfektionPlastics Welding Technology in Perfection

www.wegenerwelding.de 

WarmgasschweißgeräteExtrusionsschweißgeräteStumpfschweißmaschinenBiegemaschinenSondermaschinen

Hot Air Welding ToolsExtrusion WeldersButt Welding MachinesBending MachinesCustom Designed Machines

BehälterschweißanlageRound tank welding device

        

1/2014

Topics of the Peer-reviewed Papers

Creep strengths of alternative welding processes in

apparatus engineering and tank construction

Insights into the ultrasonic sealing process

Pyrometric temperature monitoring for flexible

scanner-based laser transmission welding processes

Reliable processing of PFA using high-temperature

welding extruders

www.fuegen-von-kunststoffen.de                  www.joining-plastics.info

JOINING PLASTICS
Supported by

Themen der Fachbeiträge

Zeitstandfestigkeit alternativer Schweißverfahren 

im Apparate- und BehälterbauEinblicke in den Ultraschallsiegelprozess

Pyrometrische Temperaturüberwachung für flexible

scannerbasierte Laserdurchstrahlschweißprozesse

Sichere Verarbeitung von PFA mittels 

Hochtemperatur-Schweißextruder

DVS Media GmbH • Aachener Straße 172 • 40223 Düsseldorf • T +49 211 15 91-151/-155 • F +49 211 15 91-150 • iris.jansen@dvs-hg.de | britta.wingartz@dvs-hg.de • www.dvs-media.eu

www.fuegen-von-kunststoffen.de | www.joining-plastics.info

Media Information 2015 

JOINING PLASTICS – 

FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

99

Kunststoffschweißtechnikin PerfektionPlastics Welding Technology in Perfection

www.wegenerwelding.de 

WarmgasschweißgeräteExtrusionsschweißgeräteStumpfschweißmaschinenBiegemaschinenSondermaschinen

Hot Air Welding ToolsExtrusion WeldersButt Welding MachinesBending MachinesCustom Designed Machines

Round tank welding device

2014

Topics o the P er ev ewed Paper

C ep streng hs of a na ve e d ng p o es e i

ppa a us eng ne i g and ank con t u t o

ns ghts n o th t a on c sea ng p o s

Py o et ic tempe atu e on to ng f x b e

canner ba ed ase trans ss on d ng p ocesses

Rel able pr ce sing o PFA us ng h gh te pe atu e

e d ng x de

n v n ku s s o f d g p t c n o

JOINING PLASTICS
S o ed b

Them n der Fachbeit äge

Zei stand s gke t a e na ve Sch e ßver ahren

im Appa a e nd Behä e baEinb ck i den U t ascha s g p ozess

Py o et ische Te pe a u üb achung ü ex b e

a ne bas er e Lase d h trah sch e ßproze

S che e Verarbe tung v PFA tte

Ho h e peratur S h e ß xtrude

www.fuegen-von-kunststoffen.de | www.joining-plastics.info

Media Information 2015 
JOINING PLASTICS – 
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

74999

Kunststoffschweißtechnikin PerfektionPlastics Welding Technology in Perfection

www.wegenerwelding.de 

WarmgasschweißgeräteExtrusionsschweißgeräteStumpfschweißmaschinenBiegemaschinenSondermaschinenHot Air Welding ToolsExtrusion WeldersButt Welding MachinesBending MachinesCustom Designed Machines

BehälterschweißanlageRound tank welding device

        

1/2014

Topics of the Peer-reviewed PapersCreep strengths of alternative welding processes inapparatus engineering and tank constructionInsights into the ultrasonic sealing processPyrometric temperature monitoring for flexiblescanner-based laser transmission welding processesReliable processing of PFA using high-temperaturewelding extruders

www.fuegen-von-kunststoffen.de                  www.joining-plastics.info

JOINING PLASTICS

Supported by

Themen der FachbeiträgeZeitstandfestigkeit alternativer Schweißverfahren im Apparate- und BehälterbauEinblicke in den UltraschallsiegelprozessPyrometrische Temperaturüberwachung für flexiblescannerbasierte LaserdurchstrahlschweißprozesseSichere Verarbeitung von PFA mittels Hochtemperatur-Schweißextruder

80_83_JP_02-18-Aus Unternhemen__  30.05.18  15:33  Seite 82

FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

74
99

9

2/2018

Topics of the Peer-reviewed Papers

Structural adhesive bonding of glass-fibre-
reinforced thermosetting plastics
Heated tool welding of laser-sintered PA12
plastic components
Weld strengths of sandwich components 
Influences of surface activation for the 
adhesive bonding of plastics

www.fuegen-von-kunststoffen.de                  www.joining-plastics.info

JOINING PLASTICS

JO
IN

IN
G

 P
LA

ST
IC

S 
- 

FÜ
G

EN
 V

O
N

 K
U

N
ST

ST
O

FF
EN

   
 2

/1
8

Supported by

Themen der Fachbeiträge

Strukturelles Kleben von duroplastischen, glasfaser-
verstärkten Kunststoffen 
Heizelementschweißen von laserstrahlgesinterten
PA12-Kunststoffbauteilen
Schweißnahtfestigkeit von Sandwichbauteilen 
Einfluss der Oberflächenaktivierung für das Kleben
von Kunststoffen

HSK Kunststoff Schweisstechnik GmbH
Kunststoff Schweißtechnik
plastic welding technology

E-mail:     info@hsk-kunststoff.de
Internet:  www.hsk-kunststoff.de

Tel.: +49 2224 90175 01
Fax: +49 2224 90175 03

HSK Kunststoff Schweisstechnik GmbH

Zilzkreuz 1
D-53604 Bad Honnef
Germany

        

U1_JP_2_2018_Titel__  30.05.18  15:47  Seite 1

FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

74
99

9

2/2018

Topics of the Peer-reviewed Papers

Structural adhesive bonding of glass-fibre-
reinforced thermosetting plastics
Heated tool welding of laser-sintered PA12
plastic components
Weld strengths of sandwich components 
Influences of surface activation for the 
adhesive bonding of plastics

www.fuegen-von-kunststoffen.de                  www.joining-plastics.info

JOINING PLASTICS

JO
IN

IN
G

 P
LA

ST
IC

S 
- 

FÜ
G

EN
 V

O
N

 K
U

N
ST

ST
O

FF
EN

   
 2

/1
8

Supported by

Themen der Fachbeiträge

Strukturelles Kleben von duroplastischen, glasfaser-
verstärkten Kunststoffen 
Heizelementschweißen von laserstrahlgesinterten
PA12-Kunststoffbauteilen
Schweißnahtfestigkeit von Sandwichbauteilen 
Einfluss der Oberflächenaktivierung für das Kleben
von Kunststoffen

HSK Kunststoff Schweisstechnik GmbH
Kunststoff Schweißtechnik
plastic welding technology

E-mail:     info@hsk-kunststoff.de
Internet:  www.hsk-kunststoff.de

Tel.: +49 2224 90175 01
Fax: +49 2224 90175 03

HSK Kunststoff Schweisstechnik GmbH

Zilzkreuz 1
D-53604 Bad Honnef
Germany

        

U1_JP_2_2018_Titel__  30.05.18  15:47  Seite 1

Sonderdruck für 
Mustermann GmbH

82 JOINING PLASTICS 12 (2018) No. 2

bindung in die Produktionslinie des Kun-
den und die Kommunikation mit überge-
ordneten Steuerungen ist problemlos
möglich. Prozessdaten lassen sich über
Softwaretools speichern und auswerten.
Eine abgespeckte, aber leistungsstarke
und vernetzungsfähige Generator-Vari-
ante speziell für Maschinenbauer im Ver-
packungs-, Automotive und Konsumgü-
terbereich ergänzt seit zwei Jahren das
Portfolio. Der Anteil am Komponenten-
Geschäft mit Automatisierern konnte da-
mit deutlich erhöht werden. Auch im mitt-
leren bis unteren Preissegment wurde
das Produktportfolio konsequent ausge-
baut.

Schwerpunkt Corporate
Responsibility
Mit dem Beitritt zur „WIN-Charta Baden-
Württemberg“ (Wirtschaftsinitiative
Nachhaltigkeit) verpflichtet sich das Un-
ternehmen freiwillig zu mehr Nachhal-
tigkeit. Arbeitskreise speziell zum Thema
Mitarbeiterwohlbefinden wurden gegrün-
det: Arbeitszeitmodelle und Work-Life-
Balance stehen im Mittelpunkt. Ein loka-
les Hilfsprojekt zum Bienenschutz geht
im Juni an den Start. Das Unternehmen
will auch Anreize zum Umdenken schaf-
fen und stellt der Belegschaft zwei Elek-
tromobile zur Verfügung. 
Quelle: Herrmann Ultraschalltechnik
GmbH & Co. KG, Karlsbad

software. The incorporation into the cus-
tomer's production line and the commu-
nication with superordinate controllers
are possible without any problems. Pro-
cess data can be stored and evaluated
using software tools. A slimmed-down
but efficient and networkable generator
variant especially for mechanical engi-
neers in the packaging, automotive and
consumer goods fields has been supple-
menting the portfolio for two years. Thus,
it was possible to increase the share of
the component business with automation
specialists considerably. In the medium
to low price segment too, the product
portfolio was expanded in a consistent
way.

Main focal point of corporate
responsibility
By signing up to the "WIN Charta Ba-
den-Württemberg" (Economic Initiative
for Sustainability), the company has vo-
luntarily committed itself to more sus-
tainability. Working circles especially
on the subject of employee well-being
were founded: Attention is centring on
working time models and work-life ba-
lance. A local aid project for bee pro-
tection is being started in June. The
company also wants to create incentives
for rethinking and is making two elect-
romobiles available to the workforce.
Source: Herrmann Ultraschalltechnik
GmbH & Co. KG, Karlsbad

   
      

     

  
  

   
    

     
     
      

     

    
     

   
 

   

       
       

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

 

 
 

 
 

 
  

 
  

       

 
 

 
 

 
  

 
  

      
      

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

   

 

 
 

 
 

 
  

 
  

   
 

   

 
 

 
 

 
  

 
  

  
     
    

 
 

 
 

 
  

 
  

     
    

 
 

 
 

 
  

 
  

 
 

 
 

 
  

 
  

Herrmann Ultraschall turned over
Euro 75 million across the group in 2017
and has 400 employees worldwide. The
original equipment manufacturer com-
ponent business in Asia and South Ame-
rica and the successful US subsidiary
Herrmann Ultrasonics Inc. made impor-
tant contributions to the successful an-
nual accounts. The Japanese subsidiary
is also picking up speed in all the busi-
ness fields. Strategically, the market pro-
ximity demanded by customers was ex-
tended with locations in 19 countries
now, above all in Brazil, Japan and Sout-
heast Asia but also in Europe.
CEO Thomas Herrmann explained: "The
good annual results are once more re-
flecting the successful changes in the
past ten years. The management structu-
re and culture at the headquarters in
Karlsbad have been revised and hierar-
chical organisational structures have
been replaced by management circles.
An extensive lean management project
which includes both production and ad-
ministration has been running for two
years. The objectives are raised producti-
vity and better quality assurance - and
the quality of life of our workforce."

Digitalisation and new solutions
for Industry 4.0
The fully digital ultrasonic generator pro-
duces the ultrasound in a purely digital
operation and can thus be controlled by

2017 setzte Herrmann Ultraschall grup-
penweit 75 Millionen Euro um und be-
schäftigt 400 Mitarbeiter weltweit.
Wichtige Beiträge zum erfolgreichen Jah-
resabschluss leistet das Erstausrüster-
Komponentengeschäft in Asien und Süd-
amerika und die erfolgreiche US-Tochter
Herrmann Ultrasonics Inc. Auch die Ja-
pan-Tochter nimmt in allen Geschäfts-
bereichen Fahrt auf. Strategisch wurde
mit Standorten in nun 19 Ländern die
von Kunden geforderte Marktnähe aus-
gebaut, vor allem in Brasilien, Japan,
Südostasien, aber auch in Europa.
CEO Thomas Herrmann erklärt: „Das er-
neut gute Jahresergebnis spiegelt die
erfolgreichen Veränderungen der ver-
gangenen 10 Jahre wider. Die Führungs-
struktur und -kultur im Headquarters in
Karlsbad wurde überarbeitet und hie-
rarchische Organisationsstrukturen
durch Führungskreise ersetzt. Seit zwei
Jahren läuft ein umfangreiches Lean Ma-
nagement Projekt, das neben der Pro-
duktion auch die Verwaltung einbezieht.
Ziel ist eine gesteigerte Produktivität
und bessere Qualitätssicherung – und
die Lebensqualität unserer Belegschaft.“ 

Digitalisierung und neue
Lösungen für die Industrie 4.0
Der volldigitale Ultraschallgenerator er-
zeugt den Ultraschall rein digital und ist
damit per Software steuerbar. Die Ein-

Herrmann Ultraschall steigerte 2017 erneut den Umsatz 
Herrmann Ultraschall raised turnover once more in 2017
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Corporate title page
Individual designing
The title page corresponds to the 
corporate design of your company.

Basic title page
Gets directly to the point

The special print is indicated as such 
merely in the top margin.

We offer these services in addition:
Page numbers as well as third-party advertisements and articles are removed. 
Use the space which becomes free in order to place your own advertisement or contact data.

Head title page
Concise entry

Your article begins directly underneath 
the head title line of the trade journal.

Original title page
Pure competence
You start with the original title page. A separate field 
draws attention to your article.

Alternatively, you can insert your own title picture or an 
advertisement.

Offprints
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The classic – as a print product (four-colour)
»» In printed form

»» Including the permission to distribute your prints 

»» Print: four-colour Euroscala, paper: 135 g/m² picture print, matt, white 

»» Format: DIN A4 (front and back sides printed)

»» On request, practical eyelet binding for filing (surcharge: € 20.00)

Print run / quantity*

Pages Processing 100 200 300 400 500 600 800 1000

1 plano € 206.00 € 256.00 € 296.00 € 304.00 € 310.00 € 316.00 € 328.00 € 340.00 

2 plano € 256.00 € 310.00 € 350.00 € 362.00 € 368.00 € 374.00 € 386.00 € 398.00 

4 folded € 394.00 € 532.00 € 584.00 € 608.00 € 620.00 € 632.00 € 656.00 € 680.00 

6 folded € 524.00 € 678.00 € 798.00 € 828.00 € 850.00 € 872.00 € 916.00 € 960.00 

8 saddle € 632.00 € 816.00 € 864.00 € 892.00 € 936.00 € 974.00 € 1,054.00 € 1,130.00

12 saddle € 1,064.00 € 1,200.00 € 1,264.00 € 1.320.00 € 1,366.00 € 1,416.00 € 1,516.00 € 1,616.00

16 saddle € 1,416.00 € 1,472.00 € 1,536.00 € 1.594.00 € 1,658.00 € 1,718.00 € 1,838.00 € 1,958.00

All prices plus value added tax and shipping costs.

* For any other circulation, we will be happy to draft you an individual offer.
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plastic components

Weld strengths of sandwich components 

Influences of surface activation for the 

adhesive bonding of plastics
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Supported by

Themen der Fachbeiträge

Strukturelles Kleben von duroplastischen, glasfaser-

verstärkten Kunststoffen 

Heizelementschweißen von laserstrahlgesinterten

PA12-Kunststoffbauteilen

Schweißnahtfestigkeit von Sandwichbauteilen 

Einfluss der Oberflächenaktivierung für das Kleben

von Kunststoffen

HSK Kunststoff Schweisstechnik GmbH

Kunststoff Schweißtechnik

plastic welding technology

E-mail:     info@hsk-kunststoff.de

Internet:  www.hsk-kunststoff.de

Tel.: +49 2224 90175 01

Fax: +49 2224 90175 03

HSK Kunststoff Schweisstechnik GmbH

Zilzkreuz 1

D-53604 Bad Honnef

Germany
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As a print PDF – digital
»» High-resolution print file in the PDF format

»» Transmission to your own printing facility

»» Unlimited print run

»» Unrestricted reprinting right

»» Including copyright for the distribution of your print materials

300 dpi 1 Page 2 Pages 3 Pages 4 Pages ab 5 Pages

€ 500.00 € 600.00 € 700.00 € 800.00 € 900.00 

All prices plus value added tax and shipping costs.

As an Internet PDF – digital
»» File format appropriate for the Web

»» For incorporation into your website or for dispatch by e‑mail

»» Including permission to publish for the web and for distribution

»» Ideal in combination with print or print PDF

200 dpi 
Internet-PDF

1 Page 2 Pages 3 Pages 4 Pages ab 5 Pages

€ 120.00 € 160.00 € 200.00 € 240.00 € 280.00 

All prices plus value added tax and shipping costs.

2

3

Advice + booking:
DVS Media GmbH 
P.O. Box 101965, 40010 Düsseldorf 
Aachener Straße 172, 40223 Düsseldorf

Martina Reintjens 
Phone: +49 211 1591-156 
martina.reintjens@dvs-hg.de 
www.dvs-media.eu
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Die Vorteile auf einen Blick:

	 Für jeden etwas dabei: Der Branchenführer ist nach 11 thematisch unterteilten Haupt-
gruppen mit zahlreich relevanten Stichwörtern sortiert

	 Zielsicher: Die klare Gliederung führt den Benutzer schnell und treffsicher ans Ziel

	 (Alles) auf einen Blick: Jeder Eintrag umfasst die vollständige Firmenanschrift  
inklusive E-Mail- und Internet-Adresse

	 Länderübergreifende Kontakte: Die Veröffentlichung in unserer zweisprachigen Zeit-
schrift ermöglicht Ihnen eine Kontaktaufnahme auch über Deutschlands Grenzen hinaus

	 Kosten sparen: Wir bieten Ihnen attraktive Staffelpreise nach Anzahl der Stichwörter

	 Zusätzlich und kostenfrei: Der Eintrag im Internet unter www.dvs-media.eu/de/
lieferverzeichnis-der-kunststoff-verarbeitenden-industrie mit einer Verlinkung zu 
Ihrer Homepage

	 Kostenlose Veröffentlichung Ihres farbigen Firmenlogos

Bezugsquellenverzeichnis

Gliederung (in folgende 11 thematisch unterteilte Hauptgruppen)

1	 Hersteller von Schweißmaschinen für die Serienfertigung

1.1	 Hersteller von Schweißmaschinen für den Apparate-, Behälter- und Rohrleitungsbau

2	 Hersteller von Halbzeugen

3	 Rohstoffe und Hilfsstoffe

4	 Messen und Prüfen

5	 Mechanisches Fügen von Kunststoffen

6	 Kleben von Kunststoffen

7	 Ausbildung, Weiterbildung und Prüfung

8	 Dienstleistung / Ingenieurbüros

9	 Messen, Tagungen und Veranstaltungen

10	 Produkte aus Kunststoff

DVS Media GmbH
Postfach 10 19 65, 40010 Düsseldorf
Tel.:	 +49 211 15 91-152
Fax.:	 +49 211 15 91-150
E-Mail:	 vanessa.wollstein@dvs-hg.de
Internet:	 www.dvs-media.eu

Ihre Ansprechpartnerin:
Vanessa Wollstein

Fordern Sie noch heute ein unverbindliches Angebot an!
Die Produktliste mit den Stichwörtern finden Sie in jeder Ausgabe des Branchenführers.

Abgabe-Termin für Ihre Einträge: jeweils der 15. des Vormonats!

Gerne schicken wir Ihnen die Unterlagen oder ein Ansichtsexemplar zu.
Bitte rufen Sie uns an oder schreiben uns eine E-Mail!

Preise

Der Preis für Ihren Eintrag richtet sich nach der Anzahl der Stichwörter.

Anzahl der Stichwörter Kosten pro Jahr/pro Stichwort in EUR*

1 75,00

2 – 5 70,00

6 – 10 65,00

ab 11 60,00

* Auf alle Preise wird die derzeitige MwSt. erhoben.



Buyers Guide

The advantages at a glance:

	 Something for everyone: Organised topically into 11 main groups with many key words

	 Unerring: The clear structure guides the user quickly and accurately to the target

	 (Everything) at a glance: Each entry includes the full company address including  
E-mail- and Internet-address

	 Transnational contacts: The publication in our bilingual magazine enables you to be 
contacted even beyond the borders of Germany

	 Save costs: We offer attractive scale prices on the number of keywords

	 In addition and free: The entry on the Internet at www.dvs-media.eu/de/lieferver-
zeichnis-der-kunststoff-verarbeitenden-industrie mit einer Verlinkung zu Ihrer Home-
page with a link to your homepage

	 Free publication of your coloured company logos

Structure (Subdivided into the following 11 thematically divided main groups)

1.1	 Manufacturers of welding machines for the serial production

1.2	 Manufacturers of apparatus engineering, tank- and pipeline construction

2	 Manufacturers of semi-finished products

3	 Raw and auxiliary materials

4	 Measuring and testing

5	 Mechanical joining of plastics

6	 Adhesive bonding of plastics

7	 Education, further training and examination

8	 Engineering consultants

9	 Trade fairs, conferences and events

10	 Products of plastic

DVS Media GmbH
P.O. Box 10 19 65, 40010 Düsseldorf
Phone:	 +49 211 15 91-152
Fax:	 +49 211 15 91-150
E-Mail:	 vanessa.wollstein@dvs-hg.de
Internet:	 www.dvs-media.eu

Your contact person:
Vanessa Wollstein

Ask for an offer free of cost today!
You can find the list of products with the keywords in every issue of the industry guide.

Start of entries is possible in each month. Deadline: the 15th of previous month

We will be pleased to send you the documents or a sample copy.
Please write us an E-mail!

Prices

The price of your entry depends on the number of keywords.

Number of keywords Cost per annum/per keyword (EUR)*

1 75.00

2 – 5 70.00

6 – 10 65.00

ab 11 60.00

* The prices are subject to VAT:
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Online Bannerwerbung auf den DVS Media Seiten

Die DVS Media GmbH hat ihre Internetpräsenz und das Online-Angebot stark erweitert und 
im Design komplett überarbeitet

Warum online werben?

Banner-Werbeschaltungen steigern die Bekanntheit und fördern den Imageaufbau. Nutzen 
Sie die kostengünstige Online-Werbung dort, wo Ihre Zielgruppe sucht! Das Internet ist 
inzwischen das führende Medium für die geschäftliche Informationsbeschaffung. Neuesten 
Studien zufolge informieren sich bereits über 70% der Entscheider zuerst online. (Online-
Medien verbreiten Informationen schneller als traditionelle Werbeträger und erreichen dabei 
in der Regel einen erheblich größeren Leserkreis.)

Ihr Vorteil!

Über die verschiedenen DVS Seiten erreichen Sie Fach- und Führungskräfte aus der 
Schweiß-, Schneid- und Löttechnik, dem Stahlbau, Hoch- und Brückenbau, Maschinen-
bau, in der Elektrotechnik, im Fahrzeugbau, Flugzeugbau sowie in der chemischen Industrie.

Die Banner

Unser Angebot umfasst 5 verschiedene Banner-Formate (statisch/animiert). Bei Mehrfach-
belegung der Bannerplätze erscheinen die Banner in Rotation. Außerdem bieten wir Ihnen 
interessante Platzierungsmöglichkeiten, perfekt auf Ihre Bedürfnisse abgestimmt: 

 www.schweissenundschneiden.de	  www.fuegen-von-kunststoffen.de 
 www.welding-and-cutting.info	  www.thermal-spray-bulletin.info 
 www.joining-plastics.info	  www.abc-der-fuegetechnik.de 
 www.dvs-regelwerk.de	  www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de 
 www.derpraktiker.de	  www.tsb-bezugsquellen.de 
	  www.alu-lieferverzeichnis.de

Fordern Sie noch heute ein unverbindliches Angebot an!



Bannerformate / Preise

Button  
160 x 60 Pixel

Skyscraper
160 x 600 

Pixel

Large Banner 728 x 90 Pixel

Standard Banner 468 x 60 Pixel

Half Banner 234 x 60 Pixel

Formate:

Preise:

Wir bieten Ihnen Staffelpreise an. Je mehr Views gebucht werden, desto günstiger wird es für Sie!

Volumen / Format	 Button	 Half Banner	 Standard Banner	 Large Banner	 Skyscraper

	 1.000 Views	 27,00 €	 40,00 €	 80,00 €	 160,00 €	 274,00 €
	 10.000 Views	 135,00 €	 200,00 €	 400,00 €	 800,00 €	 1.370,00 €
	 100.000 Views	 675,00 €	 1.000,00 €	 2.000,00 €	 4.000,00 €	 6.850,00 €

Auf alle Preise wird die derzeitige MwSt. erhoben.

Dateiformate: 
 
Statische Werbemittel:	 jpg, gif, png
Animierte Werbemittel:	 swf, gif

Maximale Dateigröße:	 80 KB

Bei Anlieferung eines Flashbanners empfehlen wir, uns zusätzlich ein alternatives 
Grafikbanner sowie die Zieladresse mitzuschicken. Diese Grafik wird angezeigt, falls 
im Browser Flash nicht vorhanden oder deaktiviert ist.

Bitte achten Sie beim Erstellen des Banners darauf, dass die Zielseite in einem neuen 
Browserfenster geöffnet werden muss.
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Online Banner advertising on the DVS Media pages

DVS Media GmbH has greatly extended its Internet presence and the range on offer online 
and has completely revised the design of these.

Why advertise online?

By placing banner advertisement, you increase the awareness of your company and promo-
te the building-up of your image. Make use of the cost-favourable online advertising where 
your target group is searching!

In the meantime, the Internet is the leading medium for the procurement of business infor-
mation. According to the most recent studies, over 70 % of the decision-takers already ob-
tain information online first of all. (Online media spread information more quickly than traditio-
nal advertising vehicles and, as a rule, reach a substantially wider readership while doing so.)

Your advantage!

Via the various DVS pages, you can reach specialists and managers not only from welding, 
cutting and brazing/soldering technology, structural steel engineering, building and bridge 
construction and mechanical engineering but also in electrotechnology, wehicle construc-
tion, aircraft construction, power station development and the chemical industry.

The banners

Our range on offer encopasses various banner formats (static/animated). In case of multiple 
occupany of the banner space, the banner appear in rotation. Moreover, we are offering 
you interesting placement possibilities, perfectly adapted to your needs:

 www.schweissenundschneiden.de	  www.fuegen-von-kunststoffen.de 
 www.welding-and-cutting.info	  www.thermal-spray-bulletin.info 
 www.joining-plastics.info	  www.abc-der-fuegetechnik.de 
 www.dvs-regelwerk.de	  www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de 
 www.derpraktiker.de	  www.tsb-bezugsquellen.de 
	  www.alu-lieferverzeichnis.de

Please request an offer this very day!



Bannerformats / Prices

Button  
160 x 60 Pixel

Skyscraper
160 x 600 

Pixel

Large Banner 728 x 90 Pixel

Standard Banner 468 x 60 Pixel

Half Banner 234 x 60 Pixel

Formats:

Prices:

We offer you scale prices. The more views, the cheaper it is for you!

Volumen / Format	 Button	 Half Banner	 Standard Banner	 Large Banner	 Skyscraper

	 1.000 Views	 27.00 €	 40.00 €	 80.00 €	 160.00 €	 274.00 €
	 10.000 Views	 135.00 €	 200.00 €	 400.00 €	 800.00 €	 1,370.00 €
	 100.000 Views	 675.00 €	 1,000.00 €	 2,000.00 €	 4,000.00 €	 6,850.00 €

File formats: 
 
Static banner:	 jpg, gif, png
Animated banner:	 swf, gif

Maximum data size:	 80 KB

In case of delivery of a flash banner, we advise to attache  
also an alternative graphic banner as well as the landing page.
This graphic displayed, if flash does not exist or is disabled in the browser.

When you create the banner make sure that the landing page  
is opened in a new browser window



DVS Technical Codes on Plastics Joining 
Technologies

This book contains more than 90 significant DVS codes that deal 
with the joining of plastics in the field of piping, containers and appa-
ratus construction as well as series fabrication.

From the content:
  welding, adhesive bonding and mechanical joining processes
  testing and design calculation of joints and constructions
  practical application of joining processes
  training and examination of quali ed personnel

English Edition Vol. 3

DVS Technical Codes on Plastics
Joining Technologies

ca. 1000 pages, 6th edition 2019
Published: December 2018
Order-no. 180018

Price: ca. 120.00 Euro 

Also available as E-Book

New edition 

2019
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■ Untersuchung zum

MSG-Schweißen mit La-

serstrahlstabilisierung   

■Wärmebehandlungs-

einfluss auf laserstrahl -

erschmolzene Bauteile

■ Standzeitverlänge-

rung von Rührreib-

schweißwerkzeugen 

■ Oszillierendes Punkt-

schweißen steigert 

Produktivität enorm

www.schweissenundschneiden.de 
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Das Magazin für Schweißtechnik und mehr
2018

Alles Einstellungssache?

Prognose-, Soll- und

Anzeigewerte beim MSG-

Schweißen

Seite 486

Vorteile und
Besonderheiten:

3-D-Druck – additive Fertigung

von Metallbauteilen

Seite 492

Herausforderungen
begegnen:

Virtuelle Konzepte für die

Schweißerqualifizierung

Seite 481
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www.welding-and-cutting.info

Technical journal for welding and allied processes

The Welding 
Institute

   

   

Issue

2018

05

Laser beam joining of dissimilar

joints of steel and aluminium

alloys

Refill friction stir spot welding of

EN AW-7075-T6 to EN AW-7075-

T6 sheets - Part 1

“EuroBLECH 2018“ in Hanover/

Germany: Step into the digital

reality

“Welding together”

Pioneers of Welding 
Technology. 

For 100 years.
Welding together – that‘s what 

the people at CLOOS have been 

doing for 100 years. They achieve 

pioneering work every day when 

creating innovative solutions 

for flexibly configured welding 

power sources and highly 

integrative, automated track-

mounted welding systems. 

CLOOS – a story with a future.

www.cloos.de 

2019

1919

Visit us at EuroBLECH

23-26 October 2018 

in Hanover/Germany

Hall 13, booth E49

   

   

Informationen für den Praktiker

Bild 1. Prozesswasserleitung; links: Innenseite eines Rohrabschnitts mit Schweißnahtwurzel,

rechts: schwarzer, pulvriger Belag in einem Rohrbogen. (Bilder: ARC AZT, München)

Wer frisst Metall?

Aus dem Inhalt:
Wer frisst Metall?

Schweißnähte in Zeichnun-
gen: Darstellung als Symbole
– TeTT il 3
Ferrit, Austenit, Duplex

Hätten Sie’s gewusst?

Was ist das denn? (40)

Weniger VeVV rzug durch
Pilgerschritt
VoVV rwrr ärmen
Härteprüfgff erät

Humor in der Schweißtechnik

Dass sich Lebewesen von organi-

schen Stoffff en ernähren, ist sicher

nicht der Erwrr ähnung wert, schließ-

lich ernähren wir Menschen selbst

uns von Pflanzen oder gar ande-

ren Lebewesen. Dass aber Lebe-

wesen sich über Metalle herma-

chen, scheint uns unwahrschein-

lich. Dennoch ist bekannt, dass es

Mikroorganismen gibt, die Metalle

für Ihre Entwicklung nutzen. Sie

zerstören die vorliegenden Metall-

verbindungen, um die dabei frei

werdende Energie für sich zu nut-

zen. Die verbleibenden Metallpro-

dukte sind dann verstärkt den Kor-

rosionsmechanismen ausgesetzt,

und es können sich Rost, Beläge

und Löcher bilden.

Beispiel dafür ist ein Schaden an

einer Prozesswasserleitung. Für

eine Rauchgas-Entschwefelungs-

anlage in einem Kraftff werk kam als

Prozesswasser chemisch nicht

aufbereitetes Uferfrr iltrat aus einem

Fluss zum Einsatz. Für den Durch-

fluss des Wassers wurden zum

VeVV rmeiden von Korrosionsschäden

bzw. chemischen Angriffff en auste-

nitische Leitungen aus dem nicht-

rostenden Werkstoffff X6CrNiMo17-

12-2 (1.4571) verwrr endet. Das

Rohrleitungssystem war knapp

drei Jahre in Betrieb, als vermehrt

porenartige Undichtheiten an etwa

50 Stellen in und neben den VeVV r-

bindungsschweißnähten auftff raten.

VeVV rmutet wurde, dass die Nahtbe-

reiche beim Schweißen nicht aus-

reichend fof rmiert worden waren.

Bei den Untersuchungen fanden

sich auf den Rohrinnenseiten ört-

lich rötliche und braune, pustelföf r-

mige Oxidationsprodukte an der

Schweißnahtwurzel (Bild 1). Die

VeVV rfrr ärbungen und Beläge, die nur

im Schweißnahtbereich vorlagen,

ließen einen punktföf rmigen Korro-

sionsangriffff vermuten (siehe Pfeile

in Bild 1). Auf der gesamten Rohr-

innenseite befanden sich Reste

von schwarzen, pulvrigen Belägen

(Bild 1 rechts), die leicht abwisch-

bar waren, und in den Wärmeein-

flusszonen geringe blaue bis gelbe

Anlauffff arben, die auf ungenügen-

den Wurzelschutz durch Formier-

gas beim Schweißen hinwiesen.

Die Analyse der Beläge ergab sehr

hohe Gehalte an Manganoxid so-

wie nennenswerte Massenanteile

an Calciumoxid und Eisenoxid. Die

hohen Mangangehalte der Beläge

wiesen darauf hin, dass die Rohr-

werkstoffff e durch mikrobiologische

WE ARE WELDING

EWM AG / 56271 Mündersbach / Tel: +49 2680 181-0 Visit us!

Praxiswissen rund ums Schweißen!

 Schweißdatenrechner: Abkühlzeit,

 Schäfflerdiagramm
 Schweißlexikon, Handbuch SZW
 Videos: Praxistipps, Blick in den Lichtbogen

www.ewm-group.com/praxis
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Topics of the Peer-reviewed PapersQuality monitoring of laser-beam-welded tapes 
made of fibre-reinforced plastics by means of ther-

mography
Laser transmission welding of transparent plastics

Quantification of the material damping properties

using the mandrel melting-in testLaser beam microwelding of transparent plastics

www.fuegen-von-kunststoffen.de                  www.joining-plastics.info
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Supported by

Themen der FachbeiträgeQualitätsüberwachung laserstrahlgeschweißter Tapes

aus faserverstärkten Kunststoffen mittels Thermografie

Laserdurchstrahlschweißen transparenter Kunststoffe

Quantifizierung der Werkstoff-Dämpfungseigenschaf-

ten mittels DorneinschmelzversuchLaserstrahlmikroschweißen von transparenten
Kunststoffen
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THERMAL
SPRAYSPRAYBULLETIN

www.thermal-spray-bulletin.info

• Beschichten von Salzkernen durch thermisches Spritzen • Coating of salt cores by means of thermal spraying • HVAF-gespritzte 

neu artige Fe-basierte Beschichtungen • HVAF-sprayed novel Fe-based coatings • Einfl uss des Spritzabstands zwischen Shroud-

Austritt und Substratoberfl äche • Infl uence of the spraying distance between the shroud outlet and the substrate surface

• Akustische In-situ-Überwachung von Schichtbildungsprozessen • Acoustic in-situ monitoring of coating formation processes


