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Diese acht Elektrodentypen sind praxisrelevant
UMHÜLLUNGSTYPEN VON STABELEKTRODENStabelektroden zum Lichtbogenhandschwei-ßen bestehen aus einem Kernstab und der meist aufgepressten Umhüllung. Richtig aus-gewählt haben beide zusammen entschei-denden Einfl uss auf das Schweißergebnis. Die Umhüllung kann dabei die Tropfenanzahl, den Tropfenübergang und das Nahtaussehen ganz wesentlich beeinfl ussen. In der Praxis wird eine bestimmte Umhüllungsart auch auf Grundlage der Schweißposition gewählt. Je nach Zusammensetzung enthält die Umhül-lung mineralische oder organische Stoffe, zu-gesetzte Legierungselemente und oft auch Wasserglas als Bindemittel. Aus der gezielten Kombination dieser Bestandteile ergeben sich vier Grundtypen und vier Mischtypen von Umhüllungen mit jeweils unterschiedlichen Eigenschaften und Einsatzbereichen.

Schweißzusatz – Stabelektroden
Beim Schweißen mit Stabelektroden wird das Ende der Elektrode durch einen Lichtbogen erhitzt, der zwischen der Elektrode und dem Werkstück entsteht. Hierdurch schmelzen die Umhüllung und der Kern der Stabelektrode. Dieser Schweißzusatzwerkstoff fl ießt in den 

Spalt zwischen den zu verbindenden Werk-stücken, wo nach dem Abkühlen eine dauer-hafte Verbindung entsteht.

Einteilung nach dem  Umhüllungstyp 

Als Umhüllungsbestandteile kommen die unter-schiedlichsten Stoffe, wie z. B. mineralische und 

Aus dem Inhalt:

❯ Die acht Umhüllungstypen von Stabelektroden im Überblick    ❯ Testen Sie Ihr Schweiß-Knowhow!❯ Was ist das denn? Quizaufl ösung (64)❯ Diese Nahtformen beim Rollennaht-schweißen sollten Sie kennen❯ Praxistipp Maschineninstandhal-tung: Die 4-Rang-Methode❯ Kann man auch laserstrahlhand-schweißen, wenn das Bauteil nicht ganz sauber ist?

Bei dick rutilumhüllten Stabelektroden ist das Verhältnis von Umhüllung zu Kernstabdurchmesser mindestens 1,6:1. Durch den hohen Rutilgehalt der Umhüllung ergeben sich feinschuppige, gleichmäßige Nähte.

Rutil-basisch umhüllte Stabelektroden (RB): Charakteristisch für die Umhüllung dieses Typs sind hohe Rutil- und angehobene basische Anteile. 

 weiter auf Seite 2 

Prüfungsfragenkatalog für den SchweißerMehr als 800 Multiple-Choice-Fragen behandeln alle Wissensgebiete, 
in denen sich ein Schweißer auskennen muss.

Alle Infos zum Buch:      www.dvs-media.info

DER SCHWEISSER
Informationen für den Praktiker

04 | 2025

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren
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Editorial profile,
circulation and distribution analysis

Circulation control

Circulation analysis Copies per issue on an annual average 

(July 1st 2024 to June 30, 2025)

Print run 2,863 Copies

Actually circulated 2,628 thereof abroad 117

print run 1,666 subscribed circulation

1,425 thereof members copies

592 other sold circulation 

5 Retail Sale

Sold circulation: 2,262 thereof abroad 99

Free copies 366

Geographical distribution analysis:

Actually circulated print run: 2,628 = 100% 

Proportion of the actually circulated print run

  Domestic

2,511 Copies = 95.5 %

  Abroad

117 Copies = 4.5 %

Editorial Profile: Technical-scientific trade journal for welding, cutting

and brazing/soldering technology, including the large

number of peripheral fields. Editorial subjects: research

and development, training, further education, exchange

of experience, welding, cutting, brazing/soldering, ad

hesive bonding and allied processes, material-related

questions (ferrous and non-ferrous metals, plastics as

well as base and fi ller materials), calculation, design

and fabrication in structural steel engineering, tank

construction, apparatus engineering, vehicle manufac-

ture and mechanical engineering, welding machines

including robots and controllers, material testing (de

structive and non-destructive) as well as safety at work

and health protection.

Organ: Official organ of DVS – German Welding Society

Publisher: DVS – German Welding Society.

Editorial staff: Sarah Gottschalk (management/responsible)

Anja Labussek

Sylvia Hanagan

Year: Volume 78, 2026

Publication frequency: monthly

Publication/

subject plan: see page 10 – 11

Subscription charges: Annual subscription 231.00 €

(Print + Digital)  

plus postage costs

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND
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Scope and content analysis

Scope analysis: 2024 = 12 issues 

Total scope: 989 pages = 100%

  Editorial section

743 pages = 75.1 %

  Advertising section

246 pages = 24.9 %

  Advertisements

239 pages = 97.2 %

  Job and opportunity 

advertisements

4 pages = 1.6 %

  Loose inserts

3 copies = 1.2 %

Advertising scope: 246 pages = 100%

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND

Content analysis: 743 pages Editorial section = 100%

Specialist Article/Peer Review)

223 Seiten = 30 %

Technology and trends/Reports

164 Seiten = 22 %

Miscellaneous

80 Seiten = 10,8 %

DVS Society communications

72 Seiten = 9,7 %

From companies

57 Seiten = 7,7 %

Interviews / Comments

43 Seiten = 5,8 %

Politics & Economics 

41 Seiten = 5,5 %

Events

29 Seiten = 3,9 %

Special

17 Seiten = 2,3 %

Standardization

17 Seiten = 2,3 %
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Topics and dates

Issue / 

Month
Dates Topics Fairs, Conferences & Events

1/2
January/

February

Ad closing date: 9 January 2026

Printing material: 20 January 2026

Publication date: 5 February 2026

Main topic: Energy

Lightweight construction

Micro-connection technology

NORTEC

03.02. – 05.02.2026, Hamburg/Germany

Pipeline & Gas

04.02. – 06.02.2026, Piacenza/Italy

13. EBL - GMM/DVS‐Fachtagung

24.02. – 25.02.2026, Fellbach/Germany

3
March

Ad closing date: 6 February 2026

Printing material: 16 February 2026

Publication date: 5 March 2026

Main Topic: Bonding technology

Thermal spraying & deposition welding

Plant and container construction

54. Sondertagung „Schweißen im Anlagen

– und Behälterbau“

10.03. – 13.03.2026, Munich/Germany

ITSC – International Thermal Spray

Conference and Exposition

18.03. – 20.3.2026, Bangkok/Thailand

4
April

Ad closing date: 6 March 2024

Printing material: 16 March 2026

Publication date: 2 April 2026

Main Topic: Welding of large structures

Welding in constrained positions

Maritime technology

WELDING AND CUTTING 1/2026 (as an issue within 

the edition of the trade magazine  

SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN).

wire & Tube

13.04. – 17.04.2026, Dusseldorf/Germany

HANNOVER MESSE 2026

20.04. – 24.04.2026, Hannover/Germany

SCHWEISSEN

21.04. – 24.04.2026, Wels/Austria

23. Tagung Schweißen in

der maritimen Technik und im

Ingenieurbau

22.04. – 23.04.2026, Hamburg/Germany

FEIMEC

05.05. – 09.05.2026, Sao Paulo/Brasil

5
May

Ad closing date: 17 April 2026

Printing material: 27 April 2026

Publication date: 7 May 2026

Main Topic: Digitalisation

Industry 4.0

Artificial intelligence

SurfaceTechnology GERMANY

05.05. – 07.05.2026, Stuttgart/Germany

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND
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Topics and dates

Issue / 

Month
Dates Topics Fairs, Conferences & Events

6
June

Ad closing date: 8 May 2026

Printing material: 15 May 2026

Publication date: 3 June 2026

Main Topic: Hydrogen technologies

Research

Sustainability

Laser beam welding

IIW 2026 79th Annual Assembly and

International Conference in Welding and

Joining

12.07. – 17.07.2026, Salzburg/Austria

7/8
July/August

Ad closing date: 3 July 2026

Printing material: 13 July 2026

Publication date: 6 August 2026

Main Topic: Women in joining technology

Training and further education

Underwater technology

9
September

Ad closing date: 7 August 2026

Printing material: 17 August 2026

Publication date: 3 September 2026

Main Topic: Robotics

Cobots

Welding automation

WELDING AND CUTTING 2/2026 (as an issue within 

the edition of the trade magazine SCHWEISSEN UND 

SCHNEIDEN

DVS CONGRESS

14.09. – 15.09.2026, Erlangen/Germany

AMB

15.09. – 19.09.2026, Stuttgart/Germany

10
October

Ad closing date: 11 September 2026

Printing material: 21 September 2026

Publication date: 1 October 2026

Main Topic: Cutting technology

Cutting processes

Material testing

ALUMINIUM 2026

06.10. – 08.10.2026, Düsseldorf/Germany

EuroBlech

20.10. – 23.10.2026, Hanover/Germany

11
November

Ad closing date: 9 October 2026

Printing material: 19 October 2026

Publication date: 5 November 2026

Main Topic: Additive manufacturing

Materials issues

Coating processes

HÜTTENTAG

12.11.2026, Essen/Germany

Formnext

17.11. – 20.11.2026, Frankfurt am Main/

Germany

12
December

Ad closing date: 13 November 2026

Printing material: 23 November 2026

Publication date: 3 December 2026

Main Topic: Blast processes

Occupational health and safety

Welding of material combinations

including supplement  

WALL CALENDAR 2027

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND
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Advertising rates 55 valid from January 1st, 2025

Format
Type area

Width x Height in mm

with bleed

Width x Height in mm*

Basic rates

b/w
2-coloured 3-coloured 4-coloured

Front cover – 210 × 185 – – – 6,470

First or Last cover page – 210 × 297 4,089 4,509 4,929 5,239

Back cover – 210 × 204 4,109 4,529 4,949 5,259

2/1 pages 362 × 247 420 × 297 6,229 6,649 7,069 7,379

1/1 page 181 × 247 210 × 297 3,895 4,315 4,735 5,045

Juniorpage 119 × 170 133 × 187 2,449 2,869 3,289 3,599

1/2 page, horizontal

1/2 page, vertical

181 × 123

90 × 247

210 × 148

105 × 297
1,950 2,370 2,790 3,100

1/3 page, horizontal

1/3 page, vertical

181 × 82

57 × 247

210 × 99

71 × 297
1,320 1,530 1,740 1,910

1/4 page, horizontal

1/4 page, vertical

181 × 62

90 × 123

210 × 74

105 × 148
980 1,190 1,400 1,570

Classified ads  / job applications

Millimeter price with a column width of 57 mm 6.70 

Box Number Fee 6.70

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Are you looking for specialists in welding technology? Are you looking for a new job? 

Our JobPortal, which we operate in cooperation with StepStone, makes your search

easier, because it only deals with jobs related to welding, joining, cutting and coating.

Further information on prices & formats can be found on page 86

*plus 3 mm bleed on all sides All prices are in EURO and do not include the currently valid VAT rate.

Format: DIN A4 (210 mm wide × 297 mm high)

Type area: 181 mm wide × 247 mm high, 3 columns per 57 mm

Different ad formats will be billed in millimeters.

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND
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Advertising rates 55 valid from January 1st, 2025

Surcharges:

Colour surcharge: 1/1 and 1/2 page 1/3 page and smaller

per standard colour   420 €  210€

four-coloured 1,150 €  590 €

per special colour:    570 € 570 €

Bleed surcharge: 199 €

Placement surcharge: 10 % on the b/w basic ad rate. 

No discounts on all surcharges

Series discounts: For advertisements published within 12 months 

for 3 repeats or 1 1/2 pages 5 %

for 6 repeats or 3 pages 10 % 

for 12 repeats or 6 pages 15 % 

from 12 pages 20 % 

Discounts for multi-year contracts on request.

Bound-in-inserts: 2 pages (bis 115 g/m2) 4,380 €  

2 pages (bis 170 g/m2) 5,450 € 

4 pages (bis 115 g/m2) 6,640 € 

4 pages (bis 170 g/m2) 8,240 € 

Size: 216 mm wide x 305 mm high incl. 3 mm 

milled edge, 5 mm head trim, 3 mm outside, 3 mm 

base

Discount: 2 Bound-in-inserts   5 %

3 Bound-in-inserts   10 % 

6 Bound-in-inserts   15 %

Loose inserts: Domestic circulation up to 25 g   € 379 ‰ 

postal charge incl. 

higher weights on request

max. format: 195 mm wide x 285 mm high

Affixed reply cards to advertisements

or loose inserts   € 195 ‰ 

Loose inserts cannot be discounted.

Free delivery to: 

D+L Printpartner

Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt, Germany 

P +49 2871 24 66-0 

Delivery date: by the 25th of the previous month. 

A sample is requested from the advertising 

department.

Advertorial: The ideal addition to your classic advertising with an 

editorial-like background. You provide text/image 

material, we adapt the layout to the magazine design: 

2/1 pages, 4c  

(10,000 Characters incl. spaces) 7,369 €

1/1 page, 4c 

(5,000 Characters incl. spaces) 5,029 €

1/2 page horizontal, 4c 

(2,000 Characters incl. spaces) 3,079 €

Technical information on ad formats, printing material and data transfer can be found on the pages 38 – 39.

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND
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Summary of the survey method
of the recipient structure analysis

1. Investigation method: 

Recipient structure analysis through written survey - sample survey

2 Description of the recipients at the time of data collection:

2.1. Condition of the file: 

In the recipient file, the addresses of all recipients are recorded on EDP. Based 

on the existing postal information, the file can be sorted by postcode or 

domestic and foreign recipients.

2.2. Total number of recipients in the file: 

4,821

2.3. Total number of changing recipients: 

–

2.4. Structure of recipients at the start of the survey: 

Recipients in the file, copies sold 4,483 

Recipients in the file permanent free copies 338 

4,821

Promotional copies 300

actual circulation 4,525

of which domestic 4,299 

of which abroad 226

3. Description of the investigation:

3.1. Population (proportion examined):

Population    5,121 = 100% 

not included:

Promotional copies   300

Recipients abroad   296 596 = 11.6% 

The investigation represents recipients 4,525 = 88.3%

3.2. Day of the sample drawing: 

May 13, 2009

3.3. Description of the sample survey:

Simple random selection, starting with the random number 4 every 13th 

address

Initial samples (questionnaire sent) 325 cases = 100% 

Questionnaire cannot be delivered by post 0 cases = 0.0% 

Bookstores / libraries   3 cases = 0.8% 

Gross sample    322 cases = 100% 

Failures

Questionnaire not returned   91 cases = 28,3 % 

Questionnaire returned empty   0 cases = 0,0 % 

Net sample (exhaustion)   231 cases  = 71.7 % 

   (evaluable cases)

3.4 Target person of the investigation: 

First recipient

3.5. Definition of the reader: 

not applicable

3.6. Period of investigation:

Sending out the questionnaire to the total sample: June 22, 2009. Reminder

letter (in some cases with the questionnaire attached again): June 29, 2009 

and July 13, 2009. The cut-off date for the acceptance deadline for returns 

that were included in the evaluation was August 20, 2009.

3.7. Implementation of the investigation: 

publishing company

This study corresponds to the current version of the ZAW framework for 

advertising media analyzes in terms of its design, implementation and

reporting.

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND
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Recipient structure analysis

Sectors/branches of the economy/specialist fields/occupational groups

SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN reports on the results of development and research papers from all fields of industry as well as from industry-free institutes. Furthermore, the 

journal provides information about experience with regard to the application of welding technology in practice - in structural steel engineering, building and bridge construction, 

mechanical engineering, electrotechnology, vehicle manufacture, aircraft manufacture, reactor construction as well as the chemical industry. This information is supplemented 

by topical reports on new developments as well as on economic questions.

Department/

group/

class

Recipient groups

(according to the classification of the branches of the economy)

Proportion of the actually

circulated print run

% Copies

36, 35, 5–7 Energy industry, water supply and mining 4,4 199

20, 19.2 Chemical industry and mineral oil processing 3,8 172

24 Metal production and metal processing 10,0 453

25.1 Manufacture of steel and light metal structures 8,1 367

25.2 Boiler and tank construction 5,6 253

28 Mechanical engineering 19,4 878

29 Manufacture of cars and their parts 1,9 86

30.9 Road vehicle construction (without cars) 1,3 59

35.1 Shipbuilding 3,1 140

30.2 Rail vehicle constructionu 2,5 113

30.3 Aircraft and spacecraft construction 2,5 113

45.2 Repair of motor vehicles 1,3 59

26.51.2, 26, 27, 

26.51.3

Electronics, precision mechanics and optics 1,9 86

41 – 43 Building trade 1,3 59

46.9 Wholesale trade 5,6 253

72 Science, research and teaching 20,0 905

71 Technical advice and planning (especially architectural and engineering 

offices)

5,0 226

No information 2,3 104

Actually circulated print run 100 4,525

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND
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Recipient structure analysis

Size of the economic unit

Position in the business

Formal education/vocational training

Age

Proportion of the actually circulated

print run

% Copies

1 – 19 Employees 24.4 1,104

20 – 49 Employees 16.3 738

50 – 299 Employees 28.1 1,271

300 and more Employees 28.8 1,303

No information 2.4 109

100 4,525

Proportion of the actually circulated print

run copies

% Copies

Proprietor, member of the

board or managing director

23.1 1,045

Plant or works manager 8.1 367

Head of technical department 18.8 851

Head of commercial

department

1.3 59

Plant engineer or welding

engineer

20.0 905

Welding technologist,

welding specialist or foreman

6.9 312

Welding instructor,

welding shop foreman or

welder

2.5 113

Technical clerk 1.9 86

Teacher at a university or

a technical teaching institute

4.4 199

Others 12.4 561

No information 0.6 27

100 4,525

Proportion of the actually circulated

print run

% Copies

University of technology or

university

39.4 1,783

Specialist, engineering

or technical college

39.4 1,783

Miscellaneous vocational

college

1.9 86

Foreman‘s qualification test 9.4 425

Welding training (according to

DVS guidelines)

2.5 113

Concluded technical training 3.1 140

Concluded commercial training 1.3 59

Miscellaneous vocational

training

1.3 59

No training 1.3 59

No information 0.4 18

100 4,525

Proportion of the actually circulated

print run

% Copies

Up to 29 years 6.3 285

30 – 39 years 13.8 624

40 – 49 years 30.6 1,385

50 – 59 years 33.1 1,498

60 years and older 16.2 733

No information 0,0 0

100 4,525

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND
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Brief version of the survey method
of the distribution analysis

1. Investigation method: 

Distribution analysis through file evaluation total survey

2 Description of recipients at the time of data collection:

2.1. Condition of the file: 

The addresses of all recipients are recorded in the EDP in the recipient file. The 

file is structured according to domestic and foreign recipients. The addresses of 

the domestic recipients are sorted by postcode, the foreign recipients by 

country.

2.2. Total number of recipients in the file: 

8.098

2.3. Total number of changing recipients: 

–

2.4. Structure of recipients at the start of the survey: 

Recipients in the file number of copies sold 3,343 

Recipients in the file permanent free pieces 336 

3,679

Promotional copies 336

actually circulated print run) 4,525 

of which domestic 4,299 

of which abroad 226

3. Description of the investigation:

3.1. Population (proportion examined)

Population    4,525 = 100% 

not included:

Promotional copies   336

Recipients abroad   226 562 = 12.4 % 

The investigation represents recipients 3,963 = 87.6 % 

  of the total population

3.2. Day of the file evaluation: 

August 22, 2018

3.3. Description of the database:

The evaluation is based on the overall file. The proportions determined for 

distribution in Germany and abroad were projected onto the actual circulation 

as an annual average according to AMF item 17.

3.4. Target person of the investigation: 

Not applicable

3.5. Definition of the reader: 

Not applicable

3.6. Period of investigation:

August 2018

3.7. Implementation of the investigation: 

Publishing company

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND
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WELDING TECHNOLOGY 

IN PRACTICE
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Content:

Editorial profile, circulation and
distribution analysis 

20

Scope and content analysis 21

Topics and dates 22 – 23

Advertising rates 24 – 25

Brief version of the survey
method for recipient structure
analysis

26

Recipient structure analysis 27 – 28

Brief version of the survey
method for distribution analysis

29

83%

sold

copies

Audited 

by IVW

Volume 78
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Editorial profile, circulation and distribution analysis

Circulation control

Circulation analysis: Copies per issue on an annual average 

(July 1st, 2024 to June 30, 2025)

Print run 4,554 Copies

Actually circulated

print run: 4,216 thereof abroad 139 

2,332 subscribed circulation

1,988 thereof members copies

1,498 other sold circulation

Sold circulation: 3,839 thereof abroad 114

Free copies: 377

Geographical distribution analysis:

Actually circulated print run: 4,216 = 100%

Proportion of the actually circulated print run

Domestic

4,077 Copies = 96.7 %

  Abroad

139 Copies = 3.3 %

Editorial Profile: Technical trade journal from practice for practice in all

the fields of skilled trades and industry. Editorial sub-

jects: welding, cutting, brazing/soldering, adhesive

bonding, spraying, heat treatment, destructive and non-

destructive material testing, safety at work and health

protection, design and fabrication in structural steel

engineering, tank construction, pipeline construction,

vehicle manufacture, mechanical engineering and elec-

tronics, material-related questions (ferrous as well as

non-ferrous metals and plastics), corrosion protection,

rationalisation (including robot utilisation) and economic

viability questions, training, further education as well as

exchange of experience.

Memberships: Media Database of the German Trade Press

Organ: Official organ of DVS – German Welding Society

Publisher: DVS – German Welding Society

Editorial staff: Sarah Gottschalk (management)

Dipl.-Ing. Christian Bothur (responsible)

Andrea Nelles

Year: Volume 78, 2026

Publication frequency: monthly

Publication/subject plan see page 22 – 23

Subscription charges: Annual subscription 138.00 €

(Print + Digital) 

plus postage costs
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Scope and content analysis

Scope analysis: 2024 = 12 issues 

Total scope: 773 pages = 100%

  Editorial section

542 pages = 70 %

  Advertising section

231 pages = 30 %

  Advertisements

227 pages = 98.3 %

  Job and opportunity

advertisements

3 pages = 1.3 %

  Loose inserts 

1 copy = 0.4 %

Advertising scope: 231 pages = 100%

Content analysis: Editorial section 2024

Specialist Articles

129 Seiten = 23,8 %

Technology and trends / Reports

103 Seiten = 19 %

Miscellaneous

81 Seiten = 15 %

DVS Society communications

72 Seiten = 13,3 %

Products and services

41 Seiten = 7,6 %

Interviews/Com

38 Seiten = 7 %

News/companies

31 Seiten = 5,7 %

Events

30 Seiten = 5,5 %

Special

17 Seiten = 3,1 %
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Topics and dates

Issue/

Month
Dates Topics Fairs, Conferences & Events

1/2
January/

February

Ad closing date: 9 January 2026

Printing material: 20 January 2026

Publication date: 5 February 2026

Main topic: Electronic assemblies

Electrical engineering

Lightweight construction

NORTEC

03.02. – 05.02.2026, Hamburg/Germany

Pipeline & Gas

04.02. – 06.02.2026, Piacenza/Italy

13. EBL - GMM/DVS‐Fachtagung

24.02. – 25.02.2026, Fellbach/Germany

3
March

Ad closing date: 6 February 2026

Printing material: 16 February 2026

Publication date: 5 March 2026

Main Topic: Plant and container construction

Special welding processes

Thermal spraying and deposition welding

54. Sondertagung „Schweißen im Anlagen

– und Behälterbau“

10.03. – 13.03.2026, Munich/Germany

ITSC – International Thermal Spray

Conference and Exposition

18.03. – 20.3.2026, Bangkok/Thailand

4
April

Ad closing date: 6 March 2026

Printing material: 16 March 2026

Publication date: 2 April 2026

Main Topic: Welding in maritime maritime 

technology

Welding in civil engineering

Underwater technology

wire & Tube

13.04. – 17.04.2026, Dusseldorf/Germany

HANNOVER MESSE 2026

20.04. – 24.04.2026, Hannover/Germany

SCHWEISSEN

21.04. – 24.04.2026, Wels/Austria

23. Tagung Schweißen in

der maritimen Technik und im

Ingenieurbau

22.04. – 23.04.2026, Hamburg/Germany

5
May

Ad closing date: 17 April 2026

Printing material: 27 April 2026

Publication date: 7 May 2026

Main topic: Welding in pipeline construction

Welding in constrained positions

Digitalisation

SurfaceTechnology GERMANY

05.05. – 07.05.2026, Stuttgart/Germany

FEIMEC

05.05. – 09.05.2026, Sao Paulo/Brasil

6
June

Ad closing date: 15 May 2026

Printing material: 22 May 2026

Publication date: 11 June 2026

Main Topic: Materials

Health protection

Surface treatment

IIW 2026 79th Annual Assembly and

International Conference in Welding and

Joining

12.07. – 17.07.2026, Salzburg/Austria

7/8
August

Ad closing date: 3 July 2026

Printing material: 13 July 2026

Publication date: 6 August 2026

Main Topic: Cutting technology

Beam processes for welding and cutting

Hand-guided laser beam welding
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Topics and dates

Issue/

Month
Dates Topics Fairs, Conferences & Events

9
September

Ad closing date: 7 August 2026

Printing material: 17 August 2026

Publication date: 3 September 2026

Main Topic: Quality assurance

Material testing

Welding of material combinations

DVS CONGRESS

14.09. – 15.09.2026, Erlangen/Germany

AMB

15.09. – 19.09.2026, Stuttgart/Germany

10
October

Ad closing date: 11 September 2026

Printing material: 21 September 2026

Publication date: 1 October 2026

Main Topic: Aluminium welding

Soldering

Electron beam welding

ALUMINIUM 2026

06.10. – 08.10.2026, Düsseldorf/Germany

EuroBlech

20.10. – 23.10.2026, Hanover/Germany

11
November

Ad closing date: 9 October 2026

Printing material: 19 October 2026

Publication date: 5 November 2026

Main Topic: Additive manufacturing

Occupational safety

Standardisation

HÜTTENTAG

12.11.2026, Essen/Germany

Formnext

17.11. – 20.11.2026, Frankfurt am Main/

Germany

12
December

Ad closing date: 13 November 2026

Printing material: 23 November 2026

Publication date: 3 Decemer 2026

Main Topic: Bonding technology

Welding and cutting equipment

Extraction technology including supplement

WALL CALENDAR 2027
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Advertising rates 44 valid from January 1st, 2025

Format
Type area

Width x Height in mm

with bleed

Width x Height in mm**

Basic 

rates b/w
2-coloured 3-coloured 4-coloured

Front cover – 210 × 185 – – – 6,470

First or Last cover 

page
– 210 × 297 4,135 4,555 4,975 5,285,

Back cover – 210 × 204 4,155 4,575 4,995 5,305

2/1 page 362 × 247 420 × 297 6,295 6,715 7,135 7,445

1/1 page 181 × 247 210 × 297 3,940 4,360 4,780 5,090

Juniorpage 119 × 170 133 × 187 2,459 2,879 3,299 3,609

1/2 page, horizontal

1/2 page, vertical

181 × 123

90 × 247

210 × 148

105 × 297
1,970 2,390 2,810 3,120

1/3 page, horizontal

1/3 page, vertical

181 × 82

57 × 247

210 × 99

71 × 297
1,355 1,565 1,775 1,945

1/4 page, horizontal

1/4 page, vertical

181 × 62

90 × 123

210 × 74

105 × 148
990 1,200 1,410 1,580

Classified ads  / job applications

Millimeter price with a column width of 57 mm 6.70 

Box Number Fee 6.70

* plus 3 mm bleed on all sides All prices are in EURO and do not include the currently valid VAT rate.

Format: DIN A4 (210 mm wide x 297 mm high)

Type area: 181 mm wide x 247 mm high, 3 columns per 57 mm

Different ad formats will be billed in millimeters.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Are you looking for specialists in welding technology? Are you looking for a new job?

Our JobPortal, which we operate in cooperation with StepStone, makes your search

easier, because it only deals with jobs related to welding, joining, cutting and coating.

Further information on prices & formats can be found on page 86.
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Advertising rates 44 valid from January 1st, 2025

Surcharges:

Colour surcharge: 1/1 and 1/2 page 1/3 page and smaller

per standard colour    420 € 3210 €

four-coloured 1,150 €  590 €

per special colour:    570 € 570 €

Bleed surcharge: 199 €

Placement surcharge: 10 % on the b/w basic ad rate 

No discounts on all surcharges

Series discounts: For advertisements published within 12 months 

for 3 repeats or 1.5 pages 5 %

for 6 repeats or 3 pages 10 % 

for 12 repeats or 6 pages 15 % 

from 12 pages 20 % 

Discounts for multi-year contracts on request.

Bound-in-inserts: 2 pages (paper up to 115 g/m2) 4,380 € 

2 pages (paper up to 170 g/m2) 5,450 € 

4 pages (paper up to 115 g/m2) 6,640 € 

4 pages (paper up to 170 g/m2) 8,240 € 

Size: 216 mm wide x 305 mm high incl. 3 mm

milled edge, 5 mm head trim, 3 mm outside, 

3 mm base.

Discount: 2 Bound-in-inserts 5 %

3 Bound-in-inserts 10 % 

6 Bound-in-inserts 15 %

Loose inserts: Domestic circulation up to 25 g   € 379 ‰ 

postal charge incl. 

higher weights on request

max. format: 195 mm wide x 285 mm high 

Affixed reply cards to advertisements 

or loose inserts € 199 ‰* 

Loose inserts cannot be discounted.

Free delivery to: 

D+L Printpartner

Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt, Germany 

P +49 2871 24 66-0 

Delivery date: by the 25th of the previous month. 

A sample is requested from the advertising 

department.

Advertorial: The ideal addition to your classic advertising with an 

editorial-like background. You provide text/image 

material, we adapt the layout to the magazine design: 

2/1 pages, 4c  

(10,000 Characters incl. spaces) 7,430 €

1/1 page, 4c 

(5,000 Characters incl. spaces) 5,075 €

1/2 page horizontal, 4c 

(2,000 Characters incl. spaces) 3,110 €

Technical information on ad formats, printing material and data transfer can be found on the pages 38 – 39.
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Summary of the survey method
of the recipient structure analysis.

1. Investigation method: 

Recipient structure analysis through written survey - sample survey

2 Description of the recipients at the time of data collection:

2.1. Condition of the file: 

In the recipient file, the addresses of all recipients are recorded on EDP. Based 

on the existing postal information, the file can be sorted by postcode or 

domestic and foreign recipients

2.2. Total number of recipients in the file 

8,905

2.3. Total number of changing recipients 

–

2.4. Structure of recipients at the start of the survey: 

Recipients in the file, copies sold 8,610 

Recipients in the file permanent free copies 295 

8,905

Promotional copies 300

actual circulation 9,205

of which domestic 8,883 

of which abroad 322

3. Description of the investigation:

3.1. Population (proportion examined):

Population 9,205 = 100 % 

not included:

Promotional copies 300

Recipients abroad                      322             622                =               6.8 % 

The investigation represents recipients          8,583             =               93.2% 

3.2. Day of the sample drawing: 

May 13, 2009

3.3. Description of the sample survey:

Simple random selection, starting with the random number 4 every 13th 

address

Initial samples (questionnaire sent) 343 cases = 100 % 

Questionnaire cannot be delivered by post 0 cases = 0 %

Bookstores / libraries   3 cases = 0.8 % 

Gross sample    343 cases = 100 % 

Failures

Questionnaire not returned   99 cases = 28.9 % 

Questionnaire returned empty   0 cases = 0 %

Net sample (exhaustion)   244 cases = 71.7 % 

   (evaluable cases)

3.4 Target person of the investigation: 

First recipient

3.5. Definition of the reader: 

not applicable

3.6. Period of investigation:

Period of investigation:

Sending out the questionnaire to the total sample: June 22, 2009. Reminder

letter (in some cases with the questionnaire attached again): June 29, 2009 

and July 13, 2009. The cut-off date for the acceptance deadline for returns 

that were included in the evaluation was August 20, 2009.

3.7. Implementation of the investigation: 

publishing company

This study corresponds to the current version of the ZAW framework for 

advertising media analyzes in terms of its design, implementation and 

reporting.
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Recipient structure analysis

Sectors/branches of the economy/specialist fields/occupational groups

DER PRAKTIKER is distributed in all sectors of the economy where welding technology is used in manufacturing and repair work.

Department/

group/

class

Recipient groups

(according to the classification of the branches of the economy)

Proportion of the actually circulated print run

% Copies

36, 35, 5–7 Energy industry, water supply and mining 7.1 511

20, 19.2 Chemical industry and mineral oil processing 4.8 346

22 Plastics processing 0.6 43 

24 Metal production and metal processing 8.9 639

25.1 Manufacture of steel and light metal structures 22.0 1,582

25.2 Boiler and tank construction 10.1 727

28 Mechanical engineering 14.3 1,028

29 Manufacture of cars and their parts 1.8 130

30.9 Road vehicle construction (without cars) 1.2 86

35.1 Shipbuilding 1.2 86

30.2 Rail vehicle construction 1.8 129

30.3 Aircraft and spacecraft construction 1.8 129

26.51.2, 26, 27, 

26.51.3

Electronics, precision mechanics and optics 1.2 86

41 – 43 Building trade 6.0 431

46.9 Wholesale trade 4.8 345

85, 72 Science, research and teaching 8.3 596

71 Technical advice and planning (especially architectural and engineering

offices)

2.4 172

No information 1.7 122

Actually circulated print run 100 7,188
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Recipient structure analysis

Size of the economic unit

Position in the business

School education vocational training

Age

Proportion of the actually circulated

print run

% Copies

1 – 19 Employees 32.1 2,307

20 – 49 Employees 19.6 1,409

50 – 299 Employees 24.4 1,754

300 and more Employees 20,8 1,496

No information 3.1 222

100 7,188

Proportion of the actually circulated print

run copies

% Copies

Proprietor, member of the

board or managing director

33.9 2,437

Plant or works manager 5.4 389

Head of technical department 10.7 769

Head of commercial

department

1.2 86

Plant engineer or welding

engineer

20.8 1,495

Welding technologist,

welding specialist or foreman

11.9 855

Welding instructor,

welding shop foreman or

welder

4.2 302

Technical clerk 4.2 302

Teacher at a university or

a technical teaching institute

1.2 86

Others 6.5 467

No information 0 0

100 7,188

Proportion of the actually circulated

print run

% Copies

University of technology or

university

14.3 1,028

Specialist, engineering

or technical college

36.3 2,611

Miscellaneous vocational

college

3.6 258

Foreman‘s qualification test 33.3 2,394

Welding training (according to

DVS guidelines)

6.0 432

Concluded technical training 3.0 215

Concluded commercial training 1.8 129

Miscellaneous vocational

training

1.2 86

No training 0,5 35

No information 0,0 0

100 7,188

Proportion of the actually circulated

print run

% Copies

Up to 29 years 3.6 258

30 – 39 years 10.1 726

40 – 49 years 41.7 2,998

50 – 59 years 29.8 2,142

60 years and older 13.7 985

No information 1.1 79

100 7,188
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Brief version of the survey method 
for the distribution analyse

1. Investigation method: 

Distribution analysis through file evaluation total survey

2 Description of recipients at the time of data collection:

2.1. Condition of the file: 

The addresses of all recipients are recorded in the EDP in the recipient file. The 

file is structured according to domestic and foreign recipients. The addresses of 

the domestic recipients are sorted by postcode, the foreign recipients by 

country.

2.2. Total number of recipients in the file: 

12,218

2.3. Total number of changing recipients: 

–

2.4. Structure of recipients at the start of the survey: 

Recipients in the file number of copies sold 5,967 

Recipients in the file permanent free pieces 384 

6,351

Promotional copies 682

Actually circulated print run 6,506 

of which domestic 6,297

of which abroad 209

3. Description of the investigation:

3.1. Population (proportion examined)

Population 6,506 = 100 % 

not included:

Promotional copies 682

Recipients abroad                               209      891             = 13.7 % 

The investigation represents recipients         5,615          = 86.3 % 

of the total population

3.2. Day of the file evaluation: 

August 27, 2018

3.3. Description of the database:

The evaluation is based on the overall file. The proportions determined for 

distribution in Germany and abroad were projected onto the actual circulation 

as an annual average according to AMF item 17.

3.4. Target person of the investigation: 

Not applicable

3.5. Definition of the reader: 

Not applicable

3.6. Period of investigation:

August 2018

3.7. Implementation of the investigation: 

Publishing house
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WELDING ALL 

OVER THE WORLD
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Editorial Profile: Technical magazine covering welding, cutting and 

brazing/soldering technology and related fields.

Target Group: Internationally operating industry experts and 

decision-makers about investment projects.

Publisher: DVS – German Welding Society, D-Düsseldorf 

Institut de Soudure, F-Roissy

Editorial Staff Sarah Gottschalk (management/responsible)

Anja Labussek M.A.

Year: Volume 25, 2026

Publication frequency: 2 x times a year as an issue in the issue in  

SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN 4/2026 + 9/2026

Print run: 3,600 copies

Publication/subject plan: see page 35

Editorial features Research, development and application

Training

Continuing education

Exchange of experiences

Welding, cutting, brazing/soldering, adhesive

bonding and allied processes 

Material issues (ferrous and non-ferrous metals, 

plastics, basic and additional materials)

Calculation, construction and production in steel, 

container, apparatus, vehicle and mechanical 

engineering

Welding machines including robots and controls

Material testing (destructive and non-destructive)

Occupational health and safety

In cooperation with

develvelopmopmenttent ananand add ad a lpplpplppliicaicaicatitiotiotionnn

Editorial profile

WELDING
  CUTTINGAND



33

Distribution worldwide: Distribution in Europe:

  Europe

4,408 Ex. = 55.1 %

  America

1,365 Ex. = 17.1 %

Asia

2,003 Ex. = 25.0 %

  Australia

138 Ex. = 1.7 %

  Africa

86 Ex. = 1.1 %

  Northern Europe

Great Britain,  

Skandinavia 

1,986 Ex. = 45.1 %

  Central Europe

France, Switzerland, 

Benelux, Germany, Austria

1,522 Ex. = 34.5 %

  Southern Europe

Italy, Spain, Portugal

639 Ex. = 14.5 %

  Eastern Europe

261 Ex. = 5.9 %

Distribution / Distribution in Europe

WELDING
  CUTTINGAND

Verbreitung: 

As EXTRA SERVICE for subscribers as a magazine-within-a-magazine in SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN 4/2026 + 9/2026

As an electronic issue to over 2,000 internationally active professionals
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Scope and content analysis

Scope analysis: 2024 = 2 issues 

Total Scope: 88 pages = 100%

  Editorial section

81 pages = 92 %

  Avertising section

7 pages = 8 %

  Advertisements

6 pages = 85.7 %

  Publisher´s 

Advertisements

1 copy = 14.3 %

Advertising Scope: 7 pages = 100%

WELDING
  CUTTINGAND

Content analysis Editorial Part 2024

News

9 Seiten = 11 %

Miscellaneous

1 Seiten = 1,2 %

Specialist articles

18 Seiten = 22,3 %

Reports

31 Seiten = 38,3 %

Events

1 Seite = 1,2 %

From companies

21 Seiten = 26 %
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Topics and dates

Issue/

Month
Dates Topics Fairs, Conferences & Events

1
April

Ad closing date: 6 March 2026

Printing material: 16 March 2026

Publication date: 2 April 2026

As an issue in the issue of the 

trade magazine SCHWEISSEN 

UND SCHNEIDEN 04/2026

Lightweight construction

Micro-connection technology

Underwater technology

Welding and cutting technology in practice

Digitalisation

Orbital welding

FEIMEC

05.05. – 09.05.2026, São Paulo/Brazil

FabTech

16.06. – 18.06.2026, Toronto/Canada

BEIJING ESSEN WELDING & CUTTING

29.06. – 02.07.2026, Shenzhen/PR China

IIW 2026 79th Annual Assembly and

International Conference in Welding and

Joining

12.07. – 17.07.2026, Salzburg/Austria

2
October

Ad closing date: 7 August 2026

Printing material: 17 August 2026

Publication date: 3 September 2026

As an issue in the issue of the 

trade magazine SCHWEISSEN 

UND SCHNEIDEN 9/2026

Thermal spraying and disposition welding

Additive manufacturing

Adhesive bonding technology

Materials testing

Materials

Special welding processes

Cutting technology

ALUMINIUM 2026

06.10. – 08.10.2026, Dusseldorf/Germany

WELDING

06.10. – 09.10.2026, Brno/Czech Republic

Formnext

17.11. – 20.11.2026, Frankfurt am Main/Germany

India Essen WELDING & CUTTING

30.11. – 02.12.2026, Mumbai/India

WELDING
  CUTTINGAND
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Advertising rates 22 valid from January 1st, 2025

Format
Type area

Width x Height in mm

with bleed  

Width x Height in 

mm*

Basic 

rates b/w
2-coloured 3-coloured 4-coloured

Inside front page – 210 × 185 – – – 4,698 

First or Last cover 

page
– 210 × 297 4,089 4,509 4,929 5,239

Back cover – 210 × 297 4,109 4,529 4,949 5,259

2/1 page 362 × 247 420 × 297 6,229 6,649 7,069 7,379

1/1 page 181 × 247 210 × 297 3,895 4,315 4,735 5,045

Juniorpage 119 × 170 133 × 187 2,449 2,869 3,289 3,599

1/2 page, horizontal

1/2 page, vertical

181 × 123

90 × 247

210 × 148

105 × 297
1,950 2,370 2,790 3,100

1/3 page, horizontal

1/3 page, vertical

181 × 82

57 × 247

210 × 99

71 × 297
1,320 1,530 1,740 1,910

1/4 page, horizontal

1/4 page, vertical

181 × 62

90 × 123

210 × 74

105 × 148
980 1,190 1,400 1,570

Classified ads / job applications

Millimeterpreis bei einer Spaltenbreite von 57 mm 6,70 

Chiffre-Gebühr 6,70

*plus 3 mm bleed on all sides All prices are in EURO and do not include the currently valid VAT rate.

Format: DIN A4 (210 mm wide × 297 mm high)

Type area: 181 mm wide × 247 mm high, 3 columns per 57 mm

Different ad formats will be billed in millimeters.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Are you looking for specialists in welding technology? Are you looking for a new job?

Our JobPortal, which we operate in cooperation with StepStone, makes your search

easier, because it only deals with jobs related to welding, joining, cutting and coating.

Further information on prices & formats can be found on page 86.

WELDING
  CUTTINGAND



37

Advertising rates 22 valid from January 1st, 2025

Surcharges:

Colour surcharge: 1/1 and 1/2 page 1/3 page and smaller

per standard colour 420 €  210 €

four-coloured 1,150 €  590 €

Secial colours: 570 € 5770 €

Bleed surcharge: 199 €

Placement surcharge: 10 % on the b/w basic ad rate. 

No discounts on all surcharges.

Series discounts:: For advertisements published within 12 months  

for 3 repeats or 1 1/2 pages 5 %  

for 6 repeats or 3 pages 10 %  

for 12 repeats or 6 pages 15 %  

from 12 pages 20 % 

Discounts for multi-year contracts on request.

Bound-in-inserts: 2 pages (paper up to 115 g/m2) 4,380 € 

2 pages (paper up to 170 g/m2) 5,450 € 

4 pages (paper up to 115 g/m2)) 6,640 € 

4 pages (paper up to 170 g/m2) 8,240 € 

Format: 216 mm wide x 305 mm high incl. 3 mm milled 

edge, 5 mm head trim, 3 mm outside, 3 mm base.

Discounts: 2 Bound-in-inserts 5 % 

3 Bound-in-inserts 10 % 

6 Bound-in-inserts 15 %

Loose inserts Domestic circulation up to 25 g € 379 ‰  

postal charge incl.  

higher weights on request

max. format: 195 mm wide x 285 mm high 

Affixed reply cards to advertisements or loose inserts

€ 195 ‰ 

Loose inserts cannot be discounted.

Free delivery to: 

D+L Printpartner

Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt, Germany 

P +49 2871 24 66-0 

Delivery date: by the 25th of the previous month. 

A sample is requested from the advertising 

department.

Advertorial: The ideal addition to your classic advertising with an 

editorial-like background. You provide text/image 

material, we adapt the layout to the magazine design: 

2/1 pages, 4c  

(10,000 Characters incl. spaces) 7,369 €

1/1 page, 4c 

(5,000 Characters incl. spaces) 5,029 €

1/2 page horizonzal, 4c

(2,000 Characters incl. spaces) 3,079 €

Technical information on ad formats, printing material and data transfer can be found on the pages 38 – 39.

WELDING
  CUTTINGAND
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Standard formats for 
advertisements

Special formats / special forms of advertising:

Let us know your requests for special formats and

special forms of advertising.

We are pleased to submit an offer.

Front cover

210 mm wide

185 mm high

plus 3 mm bleed

Last cover page

210 mm wide

204 mm high

plus 3 mm bleed

Type area

1/1 page

181 mm wide

247 mm high

1/2 vertical

90 mm wide

247 mm high

1/2 horizontal

181 mm wide

123 mm high

Juniorpage

119 mm wide 

170 mm high

1/3 vertical

57 mm wide

247 mm high

1/3 horizontal

181 mm wide

82 mm high

1/4 horizontal

90 mm wide

123 mm high

1/4 horizontal

181 mm wide

62 mm high

1/8 page

90 mm wide

62 mm high

with bleed

*plus 3 mm bleed on all sides.

1/1 page

210 mm wide

297 mm high

1/2 vertical

105 mm wide

297 mm high

1/2 horizontal

210 mm wide

148 mm high

Juniorpage

133 mm wide

187 mm high

1/3 vertical

71 mm wide

297 mm high

1/3 horizontal

210 mm wide

99 mm high

1/4 vertical

105 mm wide

148 mm high

1/4 hprizontal

210 mm wide

74 mm high

1/8 page

105 mm wide

74 mm high
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Data transfer/Data formats

Preferred data carrier / data transfer: 

E-Mail: anzeigen@dvs-media.info

We-Transfer: www.wetransfer.com

Please ensure that all fonts, logos and graphics (300 dpi) used are supplied as 

files, provided they are not embedded in the document. 

Preferred data formats:

We recommend the delivery of PDF data (standard: PDF/X-4:2008). Open data 

(e.g. InDesign etc.) should be avoided. The file must be printable, i.e. all fonts 

used must be embedded, halftone images require a resolution of 300 dpi, line 

images at least 600 dpi. 

Colours:

PSO Coated v3 (ECI) 

Colour profiles and more information about ICC profiles at eci.org. 

When delivering print files that are sent to us in RGB colour mode, we 

automatically convert them to CMYK. Please note that the conversion may 

result in colour changes. The publisher is not liable for colour deviations in 

print. Special colours are possible on request. 

Processing of image data

TIFF-, EPS- und JPEG-files

The file names should not contain any spaces or special characters

Please ensure sufficient bleed allowance (at least 3 mm)

Other programs and data carriers on request

Notes for a smooth transaction:

Create black and white advertisements only in black and white or grayscale

Mix colours only in cyan, magenta, yellow and black (process colours)

The file names should not contain any spaces or special characters

In parallel with the delivery of the data, please provide a printout of the 

advertisements so that the digital data can be checked

For 4c ads, please send a proof

When submitting data, quote the magazine and issue

WELDING
  CUTTINGAND
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FULL METAL

ANTI-AGING
Are you equipping your metal 

components with the formula 

against aging, wear & corrosion? 

Talk to us! We are the world 

class providers of metal wear & 

tickets and Infos.

Deloro
Wear Solutions

www.welding-and-cutting.info 

Technical journal for welding and allied processes

CLOOS_Roboter_Image_210x185+3r_W+C_Titel_Messehinweis.indd   1

10.08.2022   13:18:08

Issue

2
2023

SPECIAL

FF
AAAA

Technhnic

tionons

of wwet weld

NACHHALTIG

SCHWEISSEN

Wie sich Ressourcen schonen 

und gleichzeitig Kosten einsparen 

lassen

EINFACH UND REPRO-

Unangene

Das Spannen von Dünnblech im 

Schienenfahrzeugbau

ARBEITSHILFE

FÜR DIE PRAXISA
Laserstrahlschweißen 
im Vakuum

Widerstandspunkt-
schweißkleben

Additiv gefertigte Nano-
verbundwerkstoffe

Special: Wasserstoff 
in der Fügetechnik

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND

Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren

eißen Widerstandsspuunkkkktkttkkkktktkt-
schweißklebeen

Additiv gefAdditiv gefditiv gefitiv gAdditiv gefAdditiv gefAdditiv gefAdditiv gefdditiv geftiv gefAdditiv gefitiv geditiv geffdditivtdddiA fertigte Nanertigtertigte Nertigte Nertigtertigte Nertigtetiertigertigtete ti o-
verbundwerkerbundwerkerbunderbundwerkverbundwerkerbundwerkdverbundwrbundwerveerbundwerkeerbunde bundve stoffesss

Special: WaSpecial:SpeSpSpecial: WaSpecial: WapecSpecial: WaSpecial: WaSpecial:Special: WaSpeciaeSpecial: WSSpecial: WSSpecial:pecial:SpecialSpecippececp sserstoff sserssserssseersserssessserseserr
in der Fügein der Fügein der Fügein der Fügen der Fügen der Fügein der Fü der Fügein der Fügeder Fin der Fügeinnin ttetechnikte

The ABC of Joining - International Industry Guide

The advantages at a glance:

Something for everyone: Organised topically into 13 main groups with more 

than 500 relevant keywords

Everything a glance: Each entry encompasses the firm's complete postal 

address including its email and Internet addresses.

Save costs: We offer you attractive graduated prices according to the number of 

keywords

One price - two trade journals: In our readers‘ focus every month.

Cross-border contacts: The publication in our journals in German makes it 

possible for you to establish contacts beyond Germany's borders too.

In addition and free of charge: The entry at www.abc-der-fuegetechnik.de/en/

with a link to your homepage.

Publication of your companies logo on our Internet site free of charge. Please

send the logo ( jpg-file) to: britta.wingartz@dvs-media.info.

Possibility of beginning the entries every month (deadline: 15th of the  

previous month).

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND
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www.abc-der-www.abc-derer-fuegeteer-fuegetgetechnik.de/engetechnik.de/en

business partners Market overview manufacturers

Suppliers service providers German English
SCHWEISSEN UND SCHNEIDENDER PRAKTIKER 6 main groups

46 categories830 keywords

Number of keywords Cost per annum/per keyword (EUR)*

1 145.00

2 – 5 128.00

6 – 10 113.00

from 11 100.00

* The prices are subject to VAT.

Not listed yet?

Small cost for big effect!

Do not hesitate to contact me.

Prices

The price for your entry is based on the number of keywords. 

Our online presence doubles the reach of your advertising

Your contact:

Britta Wingartz

+49 211 1591-155

britta.wingartz@dvs-media.info

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND
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THE WORLD OF 

PLASTICS JOINING 

CONTENT
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JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN Editorial profile

Editorial Profile: JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN as 

a bilingual magazine (German/English), deals 

exclusively with the title subject.

Application-oriented specialist articles reflect new de-

velopments and the state of the art for series welding 

and the joining of plastics in pipeline, container and 

apparatus construction. The reader also learns everyt-

hing important from the areas of company, quality ma-

nagement and standardization, research and develop-

ment as well as occupational safety and environmental 

protection. Furthermore, all scientific articles are cha-

racterized by independent assessment, so-called 

"peer-reviewed papers".

Publisher: DVS – German Welding Society, D-Düsseldorf

Editorial staff: Sarah Gottschalk (management)

Nicole Stramka M.A. (responsible)

Year: Volume 20, 2026

Publication frequency: 3 times per year

Language: German/English

Print run: 4,000 copies

Publication/subject plan: see page 47

Subscription charges: Annual subscription 81 €  

(Print + Digital) 

plus postage costs

Target group: JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN is 

aimed to fitters, masters, technicians, engineers and 

scientists from the medical technology, clean room, 

white equipment industry, automobile construction, 

pipeline construction, gas and water supply, disposal, 

raw material and machine manufacturers, design / en-

gineering offices and companies that deal with mecha-

nical joining processes, adhesive bonding and lamina-

tion.

Editorial features: News

From companies

Products

Specialist Articles

Events
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JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN Distribution / Distribution in Europe

Distribution: Distribution in Europe:

  Europe

3,000 copies. = 75 %

  America

480 copies = 12 %

Asia

400 copies = 10 %

  Australia

80 copies = 2 %

  Africa

40 copies = 1 %

  Northern Europe

Great Britain, Scandinavia 

420 copies = 14 %

  Central Europe

France, Switzerland, 

Benelux, Germany, Austria

2,040 copies = 68 %

  Southern Europe

Italy, Spain, Portugal

360 copies  = 12 %

  Eastern Europe

180 copies = 6 %
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Scope and content analysis
JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

Scope analysis: 2024 = 4 issues 

Total Scope: 169 pages = 100%

  Editorial section

142 pages = 84 %

  Advertising section

27 pages = 16 %

  Advertisements

22 pages = 81.5 %

  Publisher´s 

Advertisements

5 pages = 18.5 %

Advertising Scope: 27 pages = 100%

Content analysis Editorial section 2024

Peer-reviewed Papers::

81 Seiten = 57 %

From companies and products

8 Seiten = 5,6 %

Miscellaneous

14 Seiten = 9,9 %

Institute reports

12 Seiten = 8,4 %

News

11 Seiten = 7,8 %

Events

7 Seiten = 5 %

Reports   

9 Seiten = 6,3 %
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Topics and dates
JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

Issue Dates Topics
Fairs, Conferences & 

Events

1
March

Ad closing date: 13 February 2026

Printing material: 23 February 2026

Publication date: 20 March 2026

Welding in tank and pipeline construction

Joining of different materials

Plastics in automotive engineering

Raw materials, materials, semi-finished products

Fiber reinforced plastics

PIAE - Plastics in Automotive

Engineering – Kunststoffe im

Automobilbau

25.03. – 26.03.2026, Mannheim/

Germany

HANNOVER MESSE

20.04. – 24.04.2026, Hanover/

Germany

ELMIA Welding & Joining

Technology - Elmia Welding and

Joining Technology Exhibition

19.05. – 22.05.2026, Jönköping/

Sweden

Kuteno und KPA – Kunststoff

Produkte Aktuell 2026

09.06. – 11.06.2026, Bad Salzuflen/

Germany

2
June

Ad closing date: 8 May 2026

Printing material: 18 May 2026

Publication date: 10 June 2026

Series welding e.g.: ultrasonic, laser beam, heating 

element, infrared, vibration welding

Mechanical connection technology: rivets, screws

Training and testing

Würzburger Kunststoffrohr-

Tagung

16.06. – 17.06.2026, Würzburg/

Germany

Würzburger Kunststoffschweißer-

tage

18.06. – 19.06.2026, Würzburg/

Germany

3/4
October

Ad closing date: 7 August 2026

Printing material: 17 August 2026

Publication date: 15 September 2026

Fair issue Fakuma 2026

Measuring and testing of plastic connections

Adhesive bonding of plastics

Welding systems

Fakuma – Internationale

Fachmesse für Kunststoffver-

arbeitung

12.10. – 16.10.2026, Friedrichshafen/

Germany
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Advertising rates 18 valid from 
January 1st, 2026

Format
Type area

Width x Height in mm

with bleed

Width x Height in mm*

Basic

rates b/w
2-coloured 3-coloured 4-coloured

Front Cover – 210 × 185 – – – 3,590

First or Last cover page 188 × 254 210 × 297 1,920 2,180 2,440 2,640

Back cover 188 × 254 210 × 297 1,920 2,180 2,440 2,640

2/1 pages 400 × 254 420 × 297 2,760 3,020 3,280 3,480

1/1 page 188 × 254 210 × 297 1,730 1,990 2,250 2,450

Juniorpage 120 × 170 137 × 192 1,310 1,570 1,830 2,030

1/2 page, horizontal

1/2 page, vertical

188 × 127

92 × 254

210 × 147

103 × 297
920 1,180 1,440 1,640

1/3 page, horizontal

1/3 page, vertical

188 × 85

63 × 254

210 × 107

74 × 297
630 760 890 990

1/4 page, horizontal

1/4 page, vertical

188 × 64

92 × 127

210 × 84

103 × 147
500 630 760 860

Classified ads / job applications

Millimeter price with a column width of 57 mm 6.70

Box number fee 6.70

JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Are you looking for specialists in welding technology? Are you looking for a new job?

Our JobPortal, which we operate in cooperation with StepStone, makes your search

easier, because it only deals with jobs related to welding, joining, cutting and coating.

Further information on prices & formats can be found on page 86

*plus 3 mm bleed on all sides All prices are in EURO and do not include the currently valid VAT rate.

Format: DIN A4 (210 mm wide x 297 mm high)

Type area: 181 mm width x 247 mm high, 3 columns per 57 mm

Different ad formats will be billed in millimeters. 

coloured 4-colourededdd

New frontcover format 
23% more space for 

your campaign
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Advertising rates 18 valid from January 1st, 2026
JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

Surcharges:

Colour surcharge: 1/1 and 1/2 page 1/3 page and smaller

per standard colour 260 €  130 €

four-coloured 720 €  360 €

per special colour: 360 €   360 €

Bleed surcharge: 199 €

Placement surcharge: 10 % on the b/w basic ad rate. 

No discounts on all surcharges.

Series discounts:: For advertisements published within 12 months 

for 3 repeats or 1 1/2 pages 5 %

for 6 repeats or 3 pages 10 % 

for 12 repeats or 6 pages 15 % 

from 12 pages 20 %

Discounts for multi-year contracts on request

Bound-in-inserts: 2 pages (paper up to 115 g/m2)   3,420 € 

2 pages (paper up to 170 g/m2)   4,270 € 

4 pages (paper up to 115 g/m2)   5,210 € 

4 pages (paper up to 170 g/m2)   6,510 €

Size: 216 mm wide x 305 mm high incl. 3 mm

milled edge, 5 mm head trim, 3 mm outside, 

3 mm base

Discount: 2 Bound-in-inserts   5 %

3 Bound-in-inserts   10 % 

6 Bound-in-inserts   15 %

Loose inserts: Domestic circulation up to 25 g   € 379 ‰ 

postal charge incl. higher weights on request 

max. format: 195 mm wide x 285 mm high 

Affixed reply cards to advertisements 

or loose inserts    195 € ‰ 

Loose inserts cannot be discounted.

Free delivery to: 

D+L Printpartner

Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt/Germany 

P +49 2871 24 66-0 

Delivery date: by the 25th of the previous month. 

A sample is requested from the advertising 

department.

Advertorial: The ideal addition to your classic advertising with an 

editorial-like background. You provide text/image

material, we adapt the layout to the magazine design: 

2/1 pages, 4c  

(10,000 Characters incl. spaces) 3,970 €

1/1 page, 4c 

(5,000 Characters incl. spaces) 2,440 €

1/2 page width, 4c 

(2,000 Characters incl. spaces) 1,640 €

Technical information on ad formats, printing material and data transfer can be found on the pages 64 – 65.
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Buyer´s Guide

2/2/2/22/2022 

Themen der FachbeiträgeSchweißen von laserstrahlgesinterten und 
spritzgegossenen KunststoffbauteilenGebrauchseigenschaften und Verfahrensgren-

zen des thermischen Direktfügens3D-gedruckte Direktverschraubungen aus ABS
Alterungsverhalten der Klebung von glasfaser-
verstärktem PA6 nach Laserstrahlbehandlung

Topics of the Peer-reviewed PapersWelding of laser-sintered and injection- 
moulded plastic componentsUtilisation properties and procedural limits of 

thermal direct joining3D-printed directly screwed joints made of ABS
Ageing behaviour of the adhesive bond of 
glass fibre reinforced PA6 after laser treatment

www.fuegen-von-kunststoffen.de www.joining-plastics.info

JOINING PLASTICSFÜGFÜGFÜGFÜGFÜGFFÜGGGÜGEN ENENEN EN ENENENEN VONVONVONVONVONVOVOV KUKUKUKUKUUKUK NSTNSTNSTNSTNSTNSTNSTNSTSTOSTOSTOSTSS FFEFFFENN

Supported by74
99

9

bH

37  Seite 1

nik Gmb

e

K Kunststoff Schweisst h

Themen edn en deen deeen ddenn ddnnn dden dddedeeeen dn dddeeeen den ddeeeen dn ddeeeededededdedeeerr FFFFrr FFaFaaaaccchchhbhbebr Fachbeibeir FachbeiFachbeiFachbeiFaachachbeachFachchbeihbechbr Fachbeir Fachbeirr FachbFaaacchchhbehbeihbeibeFaachchhhhhhhbeeiiittrttrträgetrtrtrttrttrtttrrttSchweißen vßen vßen vn vßen vßeßen venenennnen vn vvvvvvennn vvvvvvßenn vn vvvvvvvn vvvvvvvv se troon laserstrston laserllon laseron laserstroooo llassoooonnn laslllasooon laserstrn lallalaaasasasson lasern lasllaassson laserstn laslaassserson laseoonn lasassseon lasersn lasssn laseserstrasasaassseeerstrraserstrserstee trahahlgahahlgahlgahlgesinteraahlgaahlaahhlgahlaahlahh ten und 
spritzgegosgosgosgosgosgooossgosgooossosssssenenseneneeenensenenenesenen Kn Kunstn Kunstn Kunsn Kn Kunssenessseee KunstKKunstKKusee KKunstKKunstKunstsssseeeeen KKKunsn K ttstostoffffffbauteiststosttoofstoofff lenGebrauchhsses iiisseseeiiisseieeiuchssseieieeeeii e sschaftengenschaftengenschafthh fgggggee schaftgenschafthhgenschaftegenggeggeenns hgenschafgenggengggensschhaftenh fgenscggenschaftschaftenchaftennschafnschaftengenschagenschaftenggen chchaa ngenschagggggeennnsschaftenschchchhhagg chafteccchaftenchaftenchaftenhaaafftaaaffftftenteteennn uund Vendd VeVeVerfahnd Veundddu dndnd Vunund Vednd Vdnnnd Vd d Vnd Veuunu dduuuunnduunnnddd ddd rensgren-

zen des tes tths thhhhhthhheheethheheeethhheethh rmischermischrmiscrmischeirmischen Dmischrrmischermischmischenisrmischrmischen hen Dihchen Dimischen Dmimischen Dschen Dischen henenen Dimisc DDiiscisch D kttfüügügensrereekekkkek ügüügügrreeekkkktktttftffüfüüüüüügerreeekkktttftffüfüüügügrereekkkktttftffüfüügekktttftffüfüügttttffüüü3D-gedrucktkkkkcktckkkktktckkkkttc tkte Direkte Die Di ke Direee Direkte DirektDDiirektke Direktveree Direktveree DirektvDDirektveDDiirektrektkDirektvDirektvDiirreeektvekkte Direkttttvveeeirektve schrschraubungehhhhhhschrschhrhhhrauschhhhrhrrhrra n aus ABS
Alterungsvesv rhalten deralten dalten dealten dealten dererrder Klebung voKleKlebunebung Klebung vog voung vog g vgg ogg n gn gn glasfasern ggn -
verstärktemrktemrktemkkttemktemrkkrktemrkrktemememmmm PA6 nach Lna LPA6 nach LPA6 nach LPA6 nach LPA6 nach LPA6 nach LPA6 nach LPA6 nachPA6 nach Lhhh LPA6 nach LPA6 nach nachA6 nachPA6 naPA6 nach LA6 na6 nach Lnach LPA6 nach LA6 nach Lh LA6 nacA6 nA6 A6 nacA6 nach Lhhh Lh aserstrahlbaserstrahlbserstrahlbaserstrahlbaserststrahlbaserstraerstrahlstrahlbaserstrahlbaserstraaserstsaserstrahlbaserstrahlbrstraserstrahlbhlbasersaserstrsesersterasersaserstrahlbserstraserstraahlbahlbhhlbersttrstrahlbbsee lbe lberstrahlbtrahlbserstrahlrahlber ehandlungehaehaehaaeeehaaehaehaa

Topics of the Peer-rrrereeevevievieeeewwweed PPaappeerrsWelding of laser-sintereeedddd ad and nnddd d innjeecttioonn-- 
moulded plastic compoonnnneenente tssssUtilisation properties annddddd pproprooooccedduuraal limmmitts oof 

thermal direct joining3D-printed directly screwweeeeed d jod ooiinnto ss mmaaddee oof f ABBS
Ageing behaviour of the aaaadddhdhedhessssivve es bbonndd oof 
glass fibre reinforced PA6 6 aaaaftaftef errr llasserr ttreeaattmmennt

Schweisstechntstoff Schweißtechniktic wtic wwwwtic wwwwwwtic wwwtic wwwelding teeldieeeeeeleldeeldeeelleeeeellldeleldeeeelldddeldelddddd chnology

EE-E--mmmail:   E---m-mm-m info@hsk-kunststoff.deInInnntttternet:  wtttettetntttette ww.hsk-kunststoff.de

HSKHSK KunsHHSHHSS tstoff Schwwwwweiswweiweiissssstw ssw sssssw s echnik GmbHZZilZilzkreuz 1
DD-53604 BD-5 ad HonnefGGermanyGer

Telel.: el.: +49 2224 90175 01

JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

The advantages at a glance:

Something for everyone:  

Organised topically into 11 main groups with numerous relevant keywords

Directed:

The precise classification leads the user to a result accurately

At a glance: Complete listing of your entries inluding email and Internet 

address

Cross-national contacts: The bilingual magazine offers the opportunity to 

develop new international contacts

Save costs: Attractive scale prices on basis of number of keywords

In addition and at no charge::  

Your entry on the internet on www.joining-plastics-bzv.de/en with a link to 

your homepage

Free Publication of your company logo on the internet on  

www.joining-plastics-bzv.de/en as well as in the magazine. Please send 

the logo ( jpg-file) to: britta.wingartz@dvs-media.info

Start of entries is possible in each month

(deadline: the 15th of the previous month)

Buyer´s Guide – JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN
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Buyer´s Guide

JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

Prices

The price for your entry is based on the number of keywords

Number of keywords Costs per annum/per keyword in EUR*

1 75

2 – 5 70

6 – 10 65

from 11 60

* The prices are subject to VAT.

German Vibration welding

Heated tool welding international

Infrared weldingLaser transmission welding Buyers Guide

Ultrasonic welding service provider

EnglishHot gas butt welding Manufacturer

Your contact:

Britta Wingartz

+49 211 1591-155

britta.wingartz@dvs-media.info

Not listed yet?  

Small cost for big effect! 

Do not hesitate to contact me!

www.joiwww.joiw.joining-.joiningng-plastics-bzv.de/enng-plastics-bzv.de/en

Our online presence doubles the reach of your advertising
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Newsletter
JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

The essentials in a nutshell. The JOINING PLASTICS NEWSLETTER!

The ideal addition to the JOINING PLASTICS journal.

Monthly, the newsletter provides information in compressed form about the

latest from the industry, interesting specialist articles in the magazine, important

event information and the latest research developments.

The JOINING PLASTICS NEWSLETTER is an effective marketing tool for your

individual and contemporary customer approach in the industry.

1,040 readers

German/English

ideal trade fair 

support

Monthly dispatch
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Newsletter
JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN
Dates 2026 − Frequency

Issue Transmis-

sion

Data 

Delivery

Event

January 14.01.2026 07.01.2026

February 11.02.2026 04.02.2026 PIAE - Plastics in Automotive

Engineering – Kunststoffe

im Automobilbau

25.03. – 26.03.2026, Mannheim/
Germany

March 11.03.2026 04.03.2026 HANNOVER MESSE  

20.04. – 24.04.2026, Hanover/Germany

April 08.04.2026 01.04.2026

May 13.05.2026 06.05.2026 Kuteno und KPA – Kunststoff  

Produkte Aktuell 2026

09.06. – 11.06.2026, Bad Salzuflen/
Germany

June 10.06.2026 03.06.2026 Würzburger Kunststoffrohr-Tagung

16.06. – 17.06.2026, Würzburg/

Germany

Würzburger Kunststoffschweißer-

tage

18.06. – 19.06.2026, Würzburg/

Germany

July 08.07.2026 01.07.2026

August 12.08.2026 05.08.2026

September 09.09.2026 02.09.2026 Fakuma - Internationale Fachmesse 

für Kunststoffverarbeitung

12.10. – 16.10.2026, Friedrichshafen/

Germany

October 07.10.2026 30.09.2026 Fakuma - Internationale Fachmesse 

für Kunststoffverarbeitung

12.10. – 16.10.2026, Friedrichshafen

November 25.11.2026 04.11.2026

Dezember 16.12.2026 09.12.2026

Formats Format/Size in Pixel Price* in EURO

Fullbanner 1.920 × 430 px 300,-

Text/Image Ad 1.920 × 430 px 320,-

All prices are exclusive of VAT, per advertising form. Special forms of advertising such as 
stand-alone newsletters, sponsoring, advertorials, logo placement, etc. on request.

Newsletter-Advertising Options

Fullbanner

1.920 x 430 px

Text/Image Ad 

1.920 x 430 px 
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EXPANDING & 

DIVERSE CONTENT
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THERMAL
SPRAYBULLETIN Editorial profile

Editorial Profile: The trade journal THERMAL SPRAY BULLETIN takes up 

the technology of Thermal Spraying in a journalistic 

form and publishes in two languages (German/English)

not only application-oriented specialist articles about 

the new developments and the state of the art but also 

reviewed scientific specialist articles. Moreover, reports 

on events, standardisation activities and companies en-

sure that the readership always stays informed about 

latest developments.

Publisher: DVS – German Welding Society, D-Düsseldorf

Editorial Staff: Sarah Gottschalk (management)

Nicole Stramka M.A. (responsible)

Year: Volume 19, 2026

Publication frequency: 3 times a year

Print run: 4,000 copies

Publication/subject plan: see page 59

Subscription charges: Annual subscription 89 €  

(Print + Digital) 

plus postage costs

Language: German/English

Target group: THERMAL SPRAY BULLETIN is intended for technical 

employees, skilled workers and engineers in small, me-

dium-sized and large companies. In this respect, the 

application range of the technology basically extends to 

the following sectors:

Editorial features: Apparatus/plant engineering

Energy technology

Printing/paper industries

Machine tool construction

Chemical industry

Automobile industry

Textile technology

Plastic processing industry

Aerospace

Mineral oil industry

Medical technology

Building industry

In cooperation with



57

THERMAL
SPRAYBULLETIN Distribution / Distribution in Europe

  Europe

3,320 Copies = 83 %

  America

400 Copies = 10 %

Asia

200 Copies = 5 %

  Australia

40 Copies = 1 %

  Africa

40 Copies = 1 %

  Northern Europe

Great Britain, Scandinavia 

200 Copies = 6 %

  Central Europe

France, Switzerland, 

Benelux, Germany, Austria

2,690 Copies = 81 %

  Southern Europe

Italy, Spain, Portugal

265 Copies = 8 %

  Eastern Europe

165 Copies = 5 %

Distribution: Distribution in Europe:
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Scope and content analysis

THERMAL
SPRAYBULLETIN

  Editorial Section

139 Pages = 86.9 %

  Advertising section

21 Pages = 13.1 %

  Advertisements

19 Pages = 90.5 %

  Publisher´s Advertise-

ments

2 Pages = 9.5 %

Scope analysis: 2024= 2 issues 

Total scope: 160 pages = 100%

Advertising scope: 21 Pages = 100%

Content analysis of the editorial section in 2023

News of Association of Thermal Sprayers

49 Pages = 35.2 %

Experience from science 

and practice

45 Pages = 32.4 %

Product presentations and company news

19 Pages = 13.7 %

Presentations of institutes 

7 pages = 5 %

Miscellaneous

19 pages = 13.7 %
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Topics and dates

THERMAL
SPRAYBULLETIN

Issue Dates Topics
Fairs, Conferences & 

Events

1 
February

Ad closing date: 02 February 2026

Printing material: 16 February 2026

Publication date: 26 February 2026

Congress Issue ITSC 2026 – International 

Thermal Spray Conference

Thermal coating in industrial areas such as 

automotive, biomedical, petrochemical, printing and 

paper

Wear and corrosion protection

Environmentally friendly coatings

Coating materials

Additives and auxiliaries

New system technology

Error detection and sensors

Non-destructive testing

Thermal spray processes

Manufacturing

Thermal coating of gas turbines and fuel cells

ITSC – International Thermal

Spray Conference and Exposition

18.03. – 20.03.2026, Bangkok/

Thailand

12. RIPT 2026 – Les Rencontres

Internationales de la Projection

Thermique

10.06. – 12.06.2026, Jülich/Germany

Surface Technology GERMANY

2026

05.07. – 07.05.2026, Stuttgart/

Germany

2 
October

Ad closing date: 7 August 2026

Printing material: 17 August 2026

Publication date: 2 September 2026

13. Kolloquium Hochgeschwindig-

keits-Flammspritzen (HVOF)

29.10. – 30.10.2026, Erding/Germany

Furthermore, the THERMAL SPRAY BULLETIN includes the GTS-Strahl with information on member companies, GTS-Events, 

interviews and patents
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Format
Type area

Width x Height in mm

with bleed

Width x Height in mm*

Basic

rates b/w
2-coloured 3-coloured 4-coloured

Front Cover – 210 × 185 – – – 3,440

First or Last cover page 188 × 254 210 × 297 1,920 2,180 2,440 2,640

Back Cover 188 × 254 210 × 297 1,92, 2,180 2,440 2,640

2/1 pages 400 × 254 420 × 297 2,760 3,020 3,280 3,480

1/1 page 188 × 254 210 × 297 1,730 1,990 2,250 2,450

Juniorpage 120 × 170 137 × 192 1,310 1,570 1,830 2,030

1/2 page, horizontal

1/2 page, vertical

188 × 127

92 × 253

210 × 147

103 × 297
920 1,180 1,440 1,640

1/3 page, horizontal

1/3 page, vertical

188 × 85

63 × 254

210 × 107

74 × 297
630 760 890 990

1/4 page, horizontal

1/4 page, vertical

188 × 64

92 × 127

210 × 84

103 × 147
500 630 760 860

Classified ads / job applications

Millimeter price with a column width of 57 mm 6.70 

Box number fee 6.70

th bleed Basic
2 l d 3 l d 4 l d

Advertising rates 17 valid from January 1st, 2025

THERMAL
SPRAYBULLETIN

*plus 3 mm bleed on all sides. All prices are in EURO and do not include the currently valid VAT rate.

Format: DIN A4 (210 mm wide x 297 mm high)

Type area: 181 mm width × 247 mm high, 3 columns per 57 mm

Different ad formats will be billed in millimeters. 

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Are you looking for specialists in welding technology? Are you looking for a new job?

Our JobPortal, which we operate in cooperation with StepStone, makes your search

easier, because it only deals with jobs related to welding, joining, cutting and coating.

Further information on prices & formats can be found on page 86.
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Advertising rates 17 valid from January 1st, 2025

THERMAL
SPRAYBULLETIN

Surcharges:

Colour surcharge: 1/1 and 1/2 page 1/3 page and smaller

per standard colour 260 €   130 €

four-coloured 720 €   360 €

per special colour: 360 €   360 €

Bleed surcharge: 199 €

Placement surcharge: 10 % on the b/w basic ad rate.  

No discounts on all surcharges.

Series discounts: For advertisements published within 12 months  

for 3 repeats or 1 1/2 pages 5 % 

for 6 repeats or 3 pages 10 % 

for 12 repeats or 6 pages 15 %  

from 12 pages  20 % 

Discounts for multi-year contracts on request

Bound-in-inserts: 2 pages (paper up to 115 g/m2)   3,420 € 

2 pages (paper up to 170 g/m2)   4,270 € 

4 pages (paper up to 115 g/m2)   5,210 € 

4 pages (paper up to 170 g/m2)  6,510 € 

Size: 216 mm wide x 305 mm high incl. 3 mm 

milled edge, 5 mm head trim, 3 mm outside, 3 

mm base.

Discounts: 2 Bound-in-inserts 5 %

3 Bound-in-inserts 10 % 

6 Bound-in-inserts 15 %

Loose inserts: Domestic circulation up to 25 g,   379 € ‰ 

postal charge incl. 

higher weights on request

max. format: 195 mm wide x 285 mm high 

Affixed reply cards to advertisements or loose inserts 

    195 € ‰

Loose inserts cannot be discounted.

Free delivery to: 

D+L Printpartner

Schlavenhorst 10,  

46395 Bocholt/Germany

P +49 2871 24 66-0 

Delivery date: by the 25th of the previous month. 

A sample is requested from the advertising 

department.

Advertorial: The ideal addition to your classic advertising with an 

editorial-like background. You provide text/image 

material, we adapt the layout to the magazine design: 

2/1 pages, 4c  

(10,000 Characters incl. spaces) 3,970 €

1/1 page, 4c 

(5,000 Characters incl. spaces) 2,440 €

1/2 page width, 4c 

(2,000 Characters incl. spaces) 1,640 €

Technical information on ad formats, printing material and data transfer can be found on the pages 64 – 65.
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Buyer´s Guide

 GTV THERMAL SPRAY 5.0 MEN & MACHINES

GTV Verschleißschutz GmbH
Gewerbegebiet „Vor der Neuwiese“ 7
D-57629 Luckenbach | GermanyPhone: +49 (0)2662 9576-0Web: www.gtv-mbh.de | E-mail: offi ce@gtv-mbh.de
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THERMALSPRAYYBULLETINwww.thermal-spray-bulletin.info
• Verdichten, Glätten und Verfestigen von thermisch gespritzten Schichten mittels Ultraschallbearbeitung • Compaction, 

smoothing and hardening of thermally sprayed coatings by means of ultrasonic machining • Beschichten von Innenflächen 

auf rotationssymmetrischen Bauteilen • Coating of internal surfaces on rotationally symmetrical components • Einfluss von 

Grafit in thermisch gespritzten Cr
3C2/NiCr-Beschichtungen • Influence of graphite in thermally sprayed Cr

3C2/NiCr coatings

/ Since 1983
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THERMAL
SPRAYBULLETIN

The advantages at a glance:

Something for everyone:

Organised topically into 9 main groups with numerous relevant keywords

Directed:

the precise classification leads the user to a result accurately

At a glance:

Complete listing of your entries inluding email and Internet address

Cross-national contacts:

The bilingual magazine offers the opportunity to develop new international 

contacts

Save costs:

Attractive scale prices on basis of number of keywords

In addition and at no charge:

Your entry on the internet on www.tsb-bezugsquellen.de/en with a link to 

your homepage

Free publication of your company logo on the internet on www.tsb-bezugs-

quellen.de/en/ as well as in the magazine Please send the logo (jpg-file) to: 

britta.wingartz@dvs-media.info

Start of entries is possible in each month 

(deadline: the 15th of the previous month)

International Buyer´s Guide – THERMAL SPRAY BULLETIN 
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Buyer´s Guide

THERMAL
SPRAYBULLETIN

Prices

The price for your entry is based on the number of keywords..

Number of keywords Costs per annum/per keyword in EUR*

1 75

2 – 5 70

6 – 10 65

from 11 60

* The prices are subject to VAT.

www.tsb-bewww.tsb-bebezugsqubezugsqusquellen.de/enquellen.de/en

international thermal spraying

equipment Systems & components

JobshopSurface treatment service providers

GermanEnglishBuyer´s Guide Additives

Your contact: 

Britta Wingartz

+49 211 1591-155

britta.wingartz@dvs-media.info

Not listed yet?

Small cost for big effect!

Do not hesitate to contact me.

Our online presence doubles the reach of your advertising
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THERMAL
SPRAYBULLETIN

The essentials in a nutshell. The THERMAL SPRAY NEWSLETTER!

The ideal addition to the THERMAL SPRAY BULLETIN magazine.

Monthly, the newsletter provides information in compressed form about the latest from the industry, interesting 

specialist articles in the magazine, important event information and the latest research developments.

The THERMAL SPRAY NEWSLETTER is an effective marketing tool for your individual and contemporary customer 

approach in the industry

NEW 
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THERMAL
SPRAYBULLETIN

THERMAL
BSPRAYBULBULBULBULBULBULBULBULBULBULBULBULBULLETLETLETLETLETLETLETLETLETLETLETLETLETINININININININININININININBBBBBBBBBBBBBBULLETIN

Dates 2026 − Frequency

Issue Transmis-

sion

Data

Delivery

Event

January 14.01.2026 07.01.2026

February 11.02.2026 04.02.2026

March 11.03.2026 04.03.2026 ITSC – International Thermal Spray 

Conference and Exposition

18.03. – 20.03.2026, Bangkok/

Thailand

April 08.04.2026 01.04.2026

May 13.05.2026 06.05.2026 12. RIPT 2026 – Les Rencontres 

Internationales de la Projection 

Thermique

10.06. – 12.06.2026, Jülich/Germany

June 10.06.2026 03.06.2026 Surface Technology GERMANY 2026

05.07. – 07.05.2026, Stuttgart/

Germany

July 08.07.2026 01.07.2026

August 12.08.2026 05.08.2026

September 09.09.2026 02.09.2026

October 14.10.2026 07.10  .2026 13. Kolloquium Hochgeschwindig-

keits-Flammspritzen (HVOF)

29.10. – 30.10.2026, Erding/Germany

November 11.11.2026 04.11.2026

December 09.12.2026 02.12.2026

Text/Image Ad 

1.920 x 430 px 

Formats Formats/Size in Pixel Price* in EURO

Fullbanner 1.920 × 430 px 300,-

Text/Image Ad 1.920 × 430 px 320,-

All prices are exclusive of VAT, per advertising form. Special forms of advertising such as
stand-alone newsletters, sponsoring, advertorials, logo placement, etc. on request.

Newsletter-Advertising Options

THERMAL
SPRAYBULLETIN

Fullbanner

1.920 x 430 px
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THERMAL
SPRAYBULLETIN

Standard formats for
advertisements

JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

Type areal

1/1 page
188 mm wide

254 mm high

1/2 vertical
92 mm wide

254 mm high

1/2 horizontal
188 mm wide

127 mm high

Juniorpage
120 mm wide

170 mm high

1/3 vertical
63 mm wide

254 mm high

1/3 horizontal
188 mm wide

85 mm high

1/4 vertical
92 mm wide

127 mm high

1/4 horizontal
188 mm wide

64 mm high

1/8 page
86 mm wide

62 mm high

with bleed

*plus 3 mm bleed on all sides.

1/1 page
210 mm wide

297 mm high

1/2 vertical
103 mm wide

297 mm high

1/2 horizontal
210 mm wide

147 mm high

Juniorpage
137 mm wide

192 mm high

1/3 vertical
74 mm wide

297 mm high

1/3 horizontal
210 mm wide

107 mm high

1/4 vertical
103 mm wide

147 mm high

1/4 horizontal
210 mm wide

84 mm highl

1/8 page
103 mm wide 

84 mm high

Special formats / special forms of advertising:

Let us know your requests for special formats and

special forms of advertising.

We would be happy to make you an offer.Last cover page

210 mm wide

297 mm high

plus 3 mm bleedplus 3 mm bleed

Front Cover

210 mm wide

185 mm high
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THERMAL
SPRAYBULLETIN Data transfer, data formats

JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

Preferred data carrier / data transfer: 

E-Mail: anzeigen@dvs-media.info

We-Transfer: www.wetransfer.com

Please ensure that all fonts, logos and graphics (300 dpi) used are supplied as 

files, provided they are not embedded in the document.

Preferred data formats:

We recommend the delivery of PDF data (standard: PDF/X-4:2008). Open data 

(e.g. InDesign etc.) should be avoided. The file must be printable, i.e. all fonts 

used must be embedded, halftone images require a resolution of 300 dpi, line 

images at least 600 dpi. 

Colours:

PSO Coated v3 (ECI) 

Colour profiles and more information about ICC profiles at eci.org. 

When delivering print files that are sent to us in RGB colour mode, we 

automatically convert them to CMYK. Please note that the conversion may 

result in colour changes. The publisher is not liable for colour deviations in 

print. Special colours are possible on request. 

Processing of image data

TIFF-, EPS- und JPEG-Daten

The file names should not contain any spaces or special characters

Please ensure sufficient bleed allowance (at least 3 mm)

Other programs and data carriers on request

Notes for a smooth transaction:

Create black and white advertisements only in black and white or grayscale

Mix colours only in cyan, magenta, yellow and black (process colours)

The file names should not contain any spaces or special characters

In parallel with the delivery of the data, please provide a printout of the 

advertisements so that the digital data can be checked

For 4c ads, please send a proof

When submitting data, quote the magazine and issue
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WELCOME TO THE
HOME OF WELDING

The HOME OF WELDING has been the Internet

platform for everyone involved in welding technology

since April 1st, 2019 - in industry and handicrafts!

What counts in HOME OF WELDING is content.

Versatile, wide-ranging topics that are interesting

for the entire welding industry.

The content-based B2B platform therefore

includes:

  breaking news

  an industry-specific product and company directory

  an industry-specific jobportal

  access to the welding standards portal

  practical tips

  expert opinions

  references to specialist media

  event information

Discover now: 

www.home-of-welding.com
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SCOPE/MONTH
(Data collection on 30.06.2025)

Öffnungsrate: 81,25%

UNIQUE USER: 24,037

VISITS: 36,475

PAGE IMPRESSIONS: 83,350

Öffnungsrate: 81,25%

UNIQUE USER: 96,150

VISITS: 120,523

PAGE IMPRESSIONS: 169,920

Öffnungsrate: 81,25%

UNIQUE USER: 109,096

VISITS: 137,529

PAGE IMPRESSIONS: 206,993

Öffnungsrate: 81,25%

UNIQUE USER: 33,695

VISITS: 43,803

PAGE IMPRESSIONS: 95,225

Öffnungsrate: 81,25%

UNIQUE USER: 20,615

VISITS: 26,716

PAGE IMPRESSIONS: 70,568

2019

Öffnungsrate: 81,25%

UNIQUE USER: 40,544

VISITS: 52,708

PAGE IMPRESSIONS: 106,303

2024222023
69

202220212020

Note: From 01.12.2021 a cookie consent banner became active, therefore the following values are lower and not directly comparable with previous years.

Öffnungsrate: 81,25%

UNIQUE USER: 60.589

VISITS: 78.766

PAGE IMPRESSIONS: 134.732

69696969696966666

4444 2025
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ADVERTISE TO THE POINT.
YOUR POSSIBILITIES IN THE UNIVERSE
Banner Advertising

Banner advertising is one of the most popular advertising options 

on the Internet because good banner advertising is perceived and 

clicked. In the HOME OF WELDING you can use various standard

formats for your advertising goals.

Advertorials

Advertisements in editorial guise are becoming increasingly popu-

lar. With this advertising opportunity you benefit from our high qua-

lity editorial content in the HOME OF WELDING.

Product- and company directory

An industry leader through joining technology with all well-known 

manufacturers and the associated products completes the useful-

ness of the industry portal. 

Broken down by products, it allows the quick and easy contactwith 

new suppliers.

Newsletter advertising

In our weekly newsletter you can choose between three banner 

placements. All advertising formats guarantee maximum atten-

tion, as they are placed between single editorial articles.

JobPortal

Are you looking for specialists and managers who are familiar 

with joining technology? We reach your target group precisely 

with our crossmedia JobPortal.

We have put together four attractive packages for your optimal presence in the 

HOME OF WELDING hThe heart of these service packages is the company and 

product database.

Make yourself smart on the following pages and choose between: Basic Plus, 

Bronze, Silber or Gold. 
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BASIC PLUS

  Listing of max. 5 product categories in the directory,

further listings on request

+ Full address

+ Specification of the website

80 € monthly/Duration: 12 month*

PRESENTATION OF YOUR COMPANY

*The services in the HOME OF WELDING industry portal take 12 months. 

We calculate our services as part of an annual invoice plus VAT.
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Super Banner

1126 px x 150 px

PRESENTATION OF YOUR BANNER PLACEMENT

Listing in the product and company directory

Full address

Specification of the website

+ Own Microsite | + Indication of the contact person | + Additional text | + Logo | + Cover 

picture

+ 1 banner to choose from (Skyscraper left or right, or Super Banner)

420 € monthly/duration: 12 months*
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PRESENTATION OF YOUR COMPANY

*The services in the HOME OF WELDING industry portal take 12 months. 

We calculate our services as part of an annual invoice plus VAT.

Company name
Company subtitle

Additional text: 800 characters

Cover picture 1200 x 480 px

Company name
Company subtitle (70 characters)

Logo: 800 x 800 px

Company-related subpage
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SIL ER

Top-Banner

1126 x 150 px

PRESENTATION OF YOUR BANNER PLACEMENT

Listing in the product and company directory

Own micropage

Full address

Specification of the website

Indication of the contact person

Additional text | logo | cover picture

+ Banner in TOP-Position

(Required formats: 1126 x 150 px, 946 px x 150 px, 706 px x 150 px, 526 px x 150 px)

500 € monthly/duration: 12 months*



7575 75

Company name
Company subtitle

Additional text: 800 characters

Cover picture: 1200 x 480 px

Company name
Company subtitle: (70 characters)

Logo: 800 x 800 px

Company-related subpage

PRESENTATION OF YOUR COMPANY

*The services in the HOME OF WELDING industry portal take 12 months. 

We calculate our services as part of an annual invoice plus VAT.
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GOLD

EXAMPLE OF THE „TOP-COMPANY-PRESENTATION“

Listing in the product and company directory

Own micropage

Full address

Specification of the website

Indication of the contact person

Additional text

logo

cover picture 

Banner in Top-Position plus Super Banner  

(Required formats: 1126 x 150 px, 946 px x 150 px, 706 px x 150 px, 526 px x 150 px)

+ Listing as a TOP company | + Whitepaper | + Advertorial (1x monthly)

825 € monthly/duration: 12 months*
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Company-related subpage

Company name
Company subtitle 

Additional text: 3000 characters + pictures

Cover picture: 1200 x 480 px

Company name
Company subtitle (70 characters)

Logo: 800 x 800 px

PRESENTATION OF YOUR COMPANY

*The services in the HOME OF WELDING industry portal take 12 months. 

We calculate our services as part of an annual invoice plus VAT.
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ADVERTISING IN TIME WITH 
OUR INDIVIDUAL SERVICES
Our Basic Plus, bronze, silver and gold advertising

packages are not what you need for your digital advertising?

Then you have the option of booking various individual services 

with a shorter duration.

On the following pages we explain these individual

services in detail.

OVERVIEW OF OUR INDIVIDUAL SERVICES

Advertising banner

Skyscraper

Super Banner

Newsletter-Advertising

Advertising banner

Stand-alone-Newsletter

Job-Portal

online

print + online, crossmedial 

linked

Advertorial 
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SHOW PRESENCE
WITH YOUR ADVERTISING BANNERS

Decide between the portrait format Skyscraper and the 

landscape format Super Banner. Advertising banner 

Skyscraper or Super Banner

 homepage + sections*: 900 €/per month

*except in your Jobportal
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Super Banner

1126 x 150 px

PRESENTATION OF YOUR BANNER PLACEMENT
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REACH OF THE NEWSLETTER

Subscribers: 893

Open rate: 78,96 %

Subscribers: 59

Open rate: 42,38 %

Subscribers: 1.187

Open rate: 84,38 % 

Subscribers: 433

Open rate: 70,90 %

2025

2025

2024

2024

GERMAN

ENGLISH
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OUR NEWSLETTER
YOUR ADVERTISING POSSIBILITIES

Our regular sent German-language newsletter is published once 

a week on Thursdays.

In addition, internationally operating subscribers receive our 

newsletter in English once at the end of the month.

Both newsletters are extremely popular among our many sub-

scribers.

The highly regarded editorial content and relevancy, combi-

ned with a very high newsletter opening rate, ensures ideal 

premises and exposure for your advertising campaign.

The placement options:

Banner-Prices:

 Fullbanner 620 x 60 px 325 €

 Text Ad 400 characters max. 340 €

 Text/Image Ad 300 characters max. 

+ 1 Image  350 €

 Special Banner 620 x 75 px 460 €

Banner data and -booking

 each 10 days in advance

REALISIERT VON

NEWSLETTER 47/2021

Liebe Leserinnen, liebe Leser,

die stetig steigende Quecksilbersäule im Thermometer lässt keinen Zweifel aufkommen: Es herrscht eine Gluthitze. Solange es derart 

heiß ist, nutzen wir das Wetter eiskalt aus, um unseren wöchentlichen Newsletter zu schmieden, da sind wir eisern. Ohne zu zögern 

machen wir also Nägel mit Köpfen und stellen Ihnen zu allererst drei besonders interessante Artikel aus dem HOME OF WELDING vor, 

die dort in den vergangenen Tagen veröffentlicht wurden.

620 x 60 px

620 x 75 px

Text/Im
age 

Ad

Text Ad
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FOR EVERYONE WHO HAS MORE TO
SAY IN THE INDUSTRY:
OUR STAND-ALONE-NEWSLETTER

Your messages to the welding industry need more space than 

an advertising banner can provide? Then use our circle of sub-

scribers for a stand-alone newsletter.

The design of the stand-alone newsletter corresponds

to the weekly HOME OF WELDING summary.

The decisive difference, however, lies in the content,

which is made up exclusively of your reports. The stand-alo-

ne newsletter can be sent at any time, with the exception 

of Thursday. If you have any special design requests, the 

HOME OF WELDING editorial team will be happy to help you.

Introtext (max. 1,500 characters including spaces)

Three teaser articles

Headline: max. 75 characters

Teasertext: max. 540 characters

Image size: 271 x 181 px.

Three to four headlines: max. 70 characters each 

Three to four dates for your events

Stand-alone-Newsletter: 2,050 €

SONDERNEWSLETTER  05.09.2023
Liebe Leserinnen, liebe Leser,

nur noch sechs Tage, bis das bedeutendste Branchenereignis – die Weltleitmesse SCHWEISSEN & SCHNEIDEN
– ihre Tore öffnet. KYOKUTOH und TIPMAN – die Partner für perfekte Schweißergebnisse im Karosseriebau –
werden dort mit ihren innovativen Highlights für Furore sorgen.

DIE TOP-MELDUNGEN DER WOCHE:

DIE AUTOMATISIERUNGS-SPEZIALISTEN:

Messe-Premieren

Erstmalig präsentiert KYOKUTOH einen völlig neuen,
druckluftfreien Elektrodenkappen-Fräser. 

Auch eine neu entwickelte Elektrodenkappen-Fräser-
Wechsler-Kombination wird das Kappenhandling weiter
automatisieren. 

» Mehr erfahren

Ein Besuch lohnt sich!

Besuchen Sie KYOKUTOH und TIPMAN und lassen Sie sich
von ihren Experten beraten. 

Damit diese ausreichend Zeit für Sie haben, vereinbaren Sie
am besten vorab einen Termin und fordern Sie Ihren
persönlichen Gutscheincode für den kostenlosen
Messeeintritt an. 

» Termin vereinbaren und Gutscheincode anfordern

Perfekte Lösungen für hohe Ansprüche

Sie haben keine Zeit für einen Messebesuch? Informieren
Sie sich, wie die KYOKUTOH Kappenfräser und

DER KYOKUTOH RUNDUM-SERVICE:

Kappenwechsler die Automatisierung in Ihren Schweißzellen
beschleunigen können.

» Kontaktieren Sie KYOKUTOH

Für mehr Nachhaltigkeit und Umweltschutz

Die TIPMAN MIG/MAG Peripheriegeräte leisten einen
wichtigen Beitrag für mehr Nachhaltigkeit und Umweltschutz
beim Lichtbogenschweißen.

» Kontaktieren Sie TIPMAN

Individuelle Maschinenkonzepte

Die KYOKUTOH Experten beraten Sie hochkompetent
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ADVERTORIAL: YOUR ADVERTISEMENT
IN EDITORIAL PACKAGING

Advertorials are a popular meansof presenting advertising in 

editorial packaging. 

HOME OF WELDING also offers you this opportunity.

We publish your advertorial directly on the homepage on the 

day of publication, just like the other editorial content.

Later, your article is, for a specific period of time, listed in our 

chronological article overview „Advertorials“.

PRESENTATION OF YOUR ADVERTORIALS

VERANSTALTUNGTRENDTHEMA UNTERNEHMEN

UNTERNEHMEN UNTERNEHMEN UNTERNEHMEN UNTERNEHMEN

Advertorial:

3 months period: 1,025 €

 6 months period: 1,750 €

 12 months period: 2,770 €
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Make use of the joining technology network and give your press 
releases a social media boost.

SOCIAL MEDIA POSTING

LinkedIn 2025

1x Posting 350.00 €

3x Postings 900.00 €

10x Postings 2,500.00 €

Post contains:

800 characters including spaces

5x hashtags

1 image (600 px wide x 600 px high)

Follower
1,291

2024

Follower
1,218

2023

Follower
2,259

2025
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Are you looking for specialists and managers who are famili-

ar with joining technology? We reach the right target groups 

precisely with our cross-media JobPortal.

  Online: more than 6,000 trade visitors per month

  Print: 4 different trade magazines for your precise

target group approach

  SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN, DER PRAKTIKER,

JOINING PLASTICS – FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN, 

THERMAL SPRAY BULLETIN

  you advertise via the DVS network in the environment

of nearly 17,000 members.

PRINT + ONLINE 

Publish your job advertisement at a low

package price

  Print: in one of our trade magazines

  Online: JobPortal ONLINE

  Optional Online: At StepStone, one of the leading online-job 

platforms in Germany

ONLINE

Publish your job advertisement

    Online: in our industry portal HOME OF WELDING

    Online: on the four websites of our specialist magazines

FÜGEN STARTER:

1/3 advertising page, 4c 

Option 1) + online-JobPortal (30 days duration)    1,360 € (plus VAT)

Option 2) + online-JobPortal + StepStone (30 days duration) 3,060 € (plus VAT)

Options with services from StepStone are not discountable

FÜGEN BUSINESS:

1/2 advertising page, 4c 

Option 1) + online-JobPortal (30 days duration) 1,800 € (plus VAT))

Option 2) + online-JobPortal + StepStone (30 days duration) 3,500 € (plus VAT))

Options with services from StepStone are not discountable

FÜGEN PROFESSIONAL:

1/1 advertising page, 4c 

Option 1) + online-JobPortal (30 days duration) 2,150 € (plus VAT)

Option 2) + online-JobPortal + StepStone (30 days duration) 3,850 € (plus VAT)

Options with services from StepStone are not discountable

FÜGEN ONLINE:

Online-jobPortal (30 days duration)

490 € (plus VAT)

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

In cooperation with:
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YOUR CONTACT TO US

Publishing House:

DVS Media GmbH

P.O. Box 10 19 65, 40010 Düsseldorf

Aachener Straße 172, 40223 Düsseldorf

+49 211 15�91-0

+49 211 15�91-150

www.dvs-media.eu

media@dvs-media.info

HOME OF WELDING:

Editorial team welding and cutting

redaktion@dvs-media.info

Manager Media Sales:

Markus Winterhalter

+49 211 15�91-142

markus.winterhalter@dvs-media.info

Assistance Media Sales:

Britta Wingartz

+49 211 15�91-155

britta.wingartz@dvs-media.info

Alexandra Seewald-Sander

+49 211 15 91-225

alexandra.seewald-sander@dvs-media.info

Publisher:

DVS Media GmbH
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Banner advertising

DVS Media GmbH has greatly expanded its website and online offering and completely 

revised its design

Why advertise online?

Banner advertisements increase awareness and promote image building. Use inex-

pensive online advertising where your target group is looking! The Internet has now 

become the leading medium for obtaining business information. According to the la-

test studies, more than 70% of decision-makers first get information online. (Online 

media disseminate information faster than traditional advertising media and usually 

reach a significantly larger readership.)

Your advantage!

Via the various websites you can reach specialists and executives from welding, cut-

ting and soldering technology, steel construction, structural engineering and bridge 

construction, mechanical engineering, in electrical engineering, in vehicle construc-

tion, aircraft construction and in the chemical industry.

The Banners

Our offer includes 5 different banner formats (static / animated). With multiple 

occupancy of the banner spaces, the banners appear in rotation. We also offer you 

interesting placement options, perfectly tailored to your needs 

 www.schweissenundschneiden.de  www.fuegen-von-kunststoffen.de

 www.joining-plastics.info  www.thermal-spray-bulletin.info

 www.derpraktiker.de  www.abc-der-fuegetechnik.de/en

 www.dvs-regelwerk.de  www.tsb-bezugsquellen.de

 www.alu-lieferverzeichnis.de/en  www.joining-plastics-bzv.de/en

 www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de

Request a non-binding offer today!

File formats:

Static advertising media: jpg, gif, png

Animated advertising material: swf, gif

Maximum file size: 80 KB

When delivering a flash banner, we recommend that you also send

us an alternative graphic banner and the destination address. This

graphic is displayed if Flash is not available or deactivated in the

browser.

When creating the banner, please make sure that the target page

must be opened in a new browser window.

SCHWEISSEN
  SCHNEIDENUND
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Banner advertising

THERMAL
SPRAYBULLETIN

JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

Prices:

We offer you graduated prices. The more views are booked, the cheaper it will be for 

you!!

Duration
Standard 

Banner

Large 

Banner

Sky-

scraper

1 Month 95 190 320

12 Months 950 1,900 3,200

* The prices are subject to VAT.

Sky-

scraper

160 × 600 Pixel

Standard Banner

468 × 60 Pixel

Directory Pages:

www.abc-der-fuegetechnik.de/en

www.dvs-regelwerk.de 

www.tsb-bezugsquellen.de/en

www.alu-lieferverzeichnis.de/en

www.joining-plastics-bzv.de/en

www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de

New magazine websites!

Formats are as follows: 

Large Banner

1126 × 150 Pixel

It should be noted this is "responsive" is created, and must additio-

nally supplied by the customer in the following formats:

Large Banner responsive Formate:

Banner Top L – Banner (946x150)

Banner Top M– Banner (706x150)

Banner Top S – Banner (526x150)
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Jahrbuch Schweisstechnik 2027

Also available online:
www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de

Target Group Metalworking companies: sheet metal and tube processing, 

machine and steel construction, shipbuilding, vehicle 

construction, welding specialists, welding technicians, welding 

engineers, production engineers, technical merchants, 

training centers and trainers in welding technology, students, 

lecturers, professors. 

Advertising rate

Colour surcharge per standard colour 230 € 

4-coloured 450 €

Bleed surcharge: 150 €

with bleed: 154 mm width x 218 mm high  

incl. 3 mm bleed left, right, below and 5 mm above.

Bound-in-inserts: 2 pages (paper up to 115 g/m2) 2,900 € 

only possible to a limited extent, consideration after 

receipt of order

Format: 154 mm wide x 218 mm high 

Bookmark: 3,180 €

* All prices are in EURO and do not include the currently valid VAT rate.

Book format: DIN A5 (148 mm wide, 210 mm high)

Print run: 3,000 Copies

Paper: 80 g/m2 art print

Ad closing date: July 03, 2026

Format

Width x 

Height in 

mm

Basic rate

(b/w)
4-coloured

1/1 page+1/1 page 

company profile
117 × 172 2,670 3,580

1/1 page 117 × 172 2,520 3,430

1/2 page horizontal 117 × 85
1,260 2,170

1/2 page vertical 58 × 172

1/4 page horizontal 117 × 42
640 1,550

1/4 page vertical 58 × 85

For more than 30 years, the Jahrbuch

SCHWEISSTECHNIK has lived up to its claim to

be a helpful reference work for the joining, cut-

ting and coating technology industry.
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388 Branchenkontakte

KARL DEUTSCH

Prüf- und Messgerätebau 

GmbH + Co. KG

Otto-Hausmann-Ring 101
42115 Wuppertal
T +49 202 71 92-181
F +49 202 71 49 32
info@karldeutsch.de
www.karldeutsch.de

DIAMANT Metallplastic GmbH

Hontzlarstraße 12-14
41238 Mönchengladbach
T +49 2166 9836-0
F +49 2166 83025
info@diamant-polymer.de
www.diamant-polymer.de

DINSE G.m.b.H.

Tarpen 36
22419 Hamburg
T +49 40 658-750
F +49 40 658-200
info@dinse-gmbh.com
www.dinse-gmbh.com

DVS Media GmbH

Aachener Straße 172
40223 Düsseldorf

ostfach:P 101965
40010 Düsseldorf
T +49 211 1591-0
F +49 211 1591-150
media@dvs-hg.de
www.dvs-media.eu

DVS-TV GmbH

Aachener Straße 172
40223 Düsseldorf
T +49 211 1591-220
F +49 211 1591-150
info@dvs-tv.de
www.dvs-tv.de

DVS - Deutscher Verband für Schweißen

und verwandte Verfahren e. V.

Aachener Straße 172
40223 Düsseldorf

ostfach:P 101965
40010 Düsseldorf
T +49 211 1591-0
F +49 211 1591-200
info@dvs-hg.de
www.die-verbindungs-spezialisten.de

389Branchenkontakte

DVS ZERT GmbH

Geschäftsstelle Düsseldorf

Aachener Straße 172
40223 Düsseldorf

ostfach:P 101965
40010 Düsseldorf
T +49 211 1591-203
F +49 211 1591-200
info@dvs-zert.de
www.dvs-zert.de

DVS ZERT GmbH

Geschäftsstelle Halle (Saale)

Köthener Straße 33a
06118 Halle (Saale)
T +49 345 525034-20
F +49 345 525034-10
info@dvs-zert.de
www.dvs-zert.de

ESAB Welding & Cutting GmbH

Zweigstelle Langenfeld

Winkelsweg 178-180
40764 Langenfeld
T +49 2173 3945-0
F +49 2173 3945-218
info@esab.de
www.esab.de

ESTA Apparatebau GmbH & Co. KG

Gotenstraße 2-6
89250 Senden
T +49 7307 804-0
F +49 7307 804-500
info@esta.com
www.esta.com

EWM AG

Dr.-Günter-Henle-Straße 8
56271 Mündersbach
T +49 2680 181-0
F +49 2680 181-244
info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

FMS Fränkischer Maschinen- 

und Stahlbau GmbH

Lindestraße 16
97466 Gochsheim

ostfach:P 88
97466 Gochsheim
T +49 9721 643-0
F +49 9721 643-80
info@fms-gochsheim.de
www.fms-gochsheim.de
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Local alphabetical business directory directory 

Registration fee: 35 per entry

408 Produkt und Dienstleistungsübersicht

 I   Anlagen und Ausrüstung für die Verfahren 

der Füge-, Beschichtungs- und Trenn-

technik 

 1   Anlagen und Ausrüstung inkl. Automati-

sierung, Mechanisierung und Industrie-

roboter für das Schweißen von Metall-, 

Keramik- und Verbundwerkstoffen 
  

Abbrennstumpfschweißen   10 

 Harms & Wende GmbH & Co. KG 

 IDEAL-Werk, 59553 Lippstadt 
 www.ideal-werk.com 
  

Bolzenschweißen   20 

 NELSON Bolzenschweiß-Technik GmbH & Co. KG 

 Heinz Soyer Bolzenschweißtechnik GmbH 
 Inninger Straße 14, 82237 Wörthsee-Etterschlag 
 Tel. +49 8153 885-0, Fax +49 8153 8030 
 E-Mail: info@soyer.de 
 Internet: www.soyer.de 
  

Buckelschweißen   30 

 DALEX Schweißmaschinen GmbH & Co. KG 

 Harms & Wende GmbH & Co. KG 

 IDEAL-Werk, 59553 Lippstadt 
 www.ideal-werk.com 
  

Elektrogasschweißen   50 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  
  

Elektronenstrahlschweißen   60 

 igm Robotersysteme AG 

 pro-beam AG & Co. KGaA 

 PTR Strahltechnik GmbH 

 Steigerwald Strahltechnik GmbH 
  

Elektroschlackeschweißen   70 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 ITW Welding GmbH 
  

Engspaltschweißen   80 

Autogen-Ritter GmbH 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 ITW Welding GmbH 

 Gesellschaft für Wolfram Industrie mbH 
  

Falzdrahtschweißen   90 

 ITW Welding GmbH 
  

Fülldrahtschweißen   100 

Autogen-Ritter GmbH 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 EWM AG 

 ITW Welding GmbH 

 REHM GmbH u. Co. KG Schweißtechnik, 
 www.rehm-online.de 
  

Gasschweißen   120 

 GEBR. GLOOR AG, 3400 Burgdorf / Schweiz 
  

Kondensatorentladungsschweißen   170 

 NELSON Bolzenschweiß-Technik GmbH & Co. KG 

Waren- und Dienstleistungsverzeichnis
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 REHM GmbH u. Co. KG Schweißtechnik, 
 www.rehm-online.de 

 SKS Welding Systems GmbH 
  

Mehrdrahtschweißen   240 

Autogen-Ritter GmbH 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 ITW Welding GmbH 
  

MIG-/MAG-Schweißen   250 

Autogen-Ritter GmbH 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 EWM AG 

 FMS Fränkischer Maschinen- und Stahlbau GmbH 

 igm Robotersysteme AG 

 ITW Welding GmbH 

 Lorch Schweißtechnik - www.lorch.eu 

 Merkle Schweißanlagen-Technik, 89359 Kötz 

 REHM GmbH u. Co. KG Schweißtechnik, 
 www.rehm-online.de 

 SKS Welding Systems GmbH 

 Trafi met Schweißtechnik GmbH 
  

Mikroschweißen   260 

EWM AG 
  

 Heinz Soyer Bolzenschweißtechnik GmbH 
 Inninger Straße 14, 82237 Wörthsee-Etterschlag 
 Tel. +49 8153 885-0, Fax +49 8153 8030 
 E-Mail: info@soyer.de 
 Internet: www.soyer.de 
  

Laserstrahlschweißen   180 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 Fraunhofer-Institut für Werkstoff- und 
 Strahltechnik IWS Dresden 

 IDEAL-Werk, 59553 Lippstadt 
 www.ideal-werk.com 

 igm Robotersysteme AG 

 pro-beam AG & Co. KGaA 
  

Lichtbogenhandschweißen   190 

DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 EWM AG 

 ITW Welding GmbH 

 Lorch Schweißtechnik - www.lorch.eu 

 REHM GmbH u. Co. KG Schweißtechnik, 
 www.rehm-online.de 

 SKS Welding Systems GmbH 
  

Lichtbogenimpulsschweißen   200 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 DINSE G.m.b.H. 

 ESAB Welding & Cutting GmbH 
 40764 Langenfeld  

 EWM AG 

 ITW Welding GmbH 

 Lorch Schweißtechnik - www.lorch.eu 

 Merkle Schweißanlagen-Technik, 89359 Kötz 
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Firmenprofi le

Gründungsjahr:
1919

Größe der Belegschaft:
750 Mitarbeiter weltweit

Geschäftsführer:
Sieghard Thomas

Roboter- und Schweißtechnologie aus 
einer Hand

Die Carl Cloos Schweißtechnik GmbH, in 
Haiger, zählt zu den internationalen Markt-
führern auf dem Gebiet der Lichtbogen-
bahnschweißtechnik und der Robotertech-
nologie. Mit den Produktionsschwerpunkten 
der MIG/MAG- und WIG-Schweißgeräte 
und schlüsselfertigen QIROX-Robotersys-
temen präsentiert sich CLOOS als der Kom-
plettanbieter in der Schweißtechnik. Zum 
Kundenvorteil werden alle Komponenten 
einer Roboteranlage aus einer Hand entwi-
ckelt und produziert: von der Robotersteu-
erung über die Werkstückpositionierer und 
Sensorsysteme bis hin zu Stromquellen 
und Schweißbrennern. Das große Plus von 

CLOOS sind speziell nach Kundenanforde-
rung konzipierte Systemlösungen – als kom-
pakte Roboterschweißzellen oder komplexe 
Fertigungslinien. Moderne Hochleistungs-
prozesse, wie das TANDEM-, Laser-Hybrid-, 
Cold Weld (CW)- und Rapid Weld-Schwei-
ßen sowie die Engspalttechnik bieten alle 
Vorteile für einen effi zienten Schweißeinsatz.

Produkt-Highlights:

» Synergiegesteuerte QINEO-Schweiß-
geräteserien

» Schlüsselfertige QIROX-Robotersysteme
» Hochrationelle Prozesstechnologien für 

universelle Applikationen

Carl Cloos

Schweißtechnik GmbH

Das Unternehmen

Carl Cloos Schweißtechnik GmbH
Carl-Cloos-Straße 1
35708 Haiger
T +49 2773 85-0
F +49 2773 85-275
info@cloos.de
www.cloos.de

13

„Brücken bauen!“

Pioniere der Schweißtechnik. Seit 100 Jahren.

Brücken bauen – das machen die Menschen bei CLOOS seit 100 Jahren und leisten so täglich Pionierarbeit, 

wenn es um innovative Lösungen für flexibel konfigurierbare Schweißstromquellen und hochintegrative, 

automatisierte Bahnschweißanlagen geht. CLOOS – eine Geschichte mit Zukunft. www.cloos.de 

2019
1919

Arnstadt 

POLIGRAT GmbH 

 Emil-Paßburg-Straße 2 
 99310 Arnstadt 

Berlin 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 (Niederlassung) 
 Volmerstraße 9b 
 12489 Berlin 

T  +49 30 6780678-0 

Düsseldorf 

 DVS Media GmbH 

 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

T  +49 211 1591-0 
F  +49 211 1591-150 

 media@dvs-hg.de 
 www.dvs-media.eu 

 DVS-TV GmbH 

 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

T  +49 211 1591-220 
F  +49 211 1591-150 

 info@dvs-tv.de 
 www.dvs-tv.de 

 DVS - Deutscher Verband für Schweißen 

 und verwandte Verfahren e. V. 

 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

T  +49 211 1591-0 
F  +49 211 1591-200 

 info@dvs-hg.de 
 www.die-verbindungs-spezialisten.de 

 DVS ZERT GmbH 

 Geschäftsstelle Düsseldorf 
 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

T  +49 211 1591-203 
F  +49 211 1591-200 

 info@dvs-zert.de 
 www.dvs-zert.de 

 Forschungsvereinigung Schweißen und 

verwandte Verfahren e. V. des DVS 

 Aachener Straße 172 
 40223 Düsseldorf 

ostfach P  101965 
 40010 Düsseldorf 

T  +49 211 1591-0 
F  +49 211 1591-200 

 info@dvs-forschung.de 
 www.dvs-forschung.de 

Friedewald 

 Trafi met Schweißtechnik GmbH 

 Im Gewerbegebiet 20 
 36289 Friedewald 

T  +49 6674 900-0 
F  +49 6674 900-28 

 info@trafi met.de 
 www.trafi metgroup.com 

Ortsalphabetisches Firmenverzeichnis
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Haiger 

 Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

 (Firmenhauptsitz) 
 Carl-Cloos-Straße 1 
 35708 Haiger 

T  +49 2773 85-0 

Halle 

 DVS ZERT GmbH 

 Geschäftsstelle Halle (Saale) 
 Köthener Straße 33a 
 06118 Halle (Saale) 

T  +49 345 525034-20 
F  +49 345 525034-10 

 info@dvs-zert.de 
 www.dvs-zert.de 

Hamburg 

 Harms & Wende GmbH & Co. KG 

 21079 Hamburg 

T  +49 40 766 904-0 

Hilchenbach 

 Gebr. Löcher Glüherei 

 Mühlenseifen 2 
 57271 Hilchenbach 

T  +49 2733 8968-0 
F  +49 2733 8968-10 

 info@loecher-glueherei.de 
 www.loecher-glueherei.de 

Hildesheim 

 Gustav Morsch GmbH 

 Utermöhlestraße 10 
 31135 Hildesheim 

Mannheim 

 Schweißtechnische Lehr- und 

Versuchsanstalt Mannheim GmbH 

 Käthe-Kollwitz-Straße 19 
 68169 Mannheim 
 www.slv-mannheim.de 

 Mülheim an der Ruhr 

 THERMOPROZESS - Gruppe 

 (Hauptsitz) 

 45472 Mülheim an der Ruhr 

T  +49 208 49539-0 
F  +49 208 49539-29 

 info@thermoprozess.de 
 www.thermoprozess.de 

München 

POLIGRAT GmbH 

 Valentin-Linhof-Straße 19 
 81829 München 

Mündersbach 

EWM AG 

 (Hauptsitz) 
 Mündersbach 

Pfungstadt 

POLIGRAT GmbH 

 Werner-von-Siemens-Straße 2/Halle 5.5 
 64319 Pfungstadt 

Unterschleißheim 

 BAVARIA SCHWEISSTECHNIK GMBH 

 Wiesenweg 23 
 85716 Unterschleißheim bei München 

398 BranchenkontakteAlphabetical company directory

Registration fee: 195.00 (incl. logo)  

Logo requirements:

four-coloured, max. height 20 mm, max. width 52 mm

Please send the logo in high resolution as an image file 

(JPEG or EPS) to:  

britta.wingartz@dvs-media.info or

Product and Service directory 

Eegistration fees:

up to 10 entries 14.00 € per line * 

11 or more entries 12.00 € per line * 

* (42 characters per line)

1/1 page + 1/1 page company profile  

Type area: 117 mm wide x 172 mm high 

with bleed: 154 mm wide x 218 mm high + 3mm blled surcharge 

3,580 €

New: The company profile also appears on our homepage 

www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de/

firmenprofile

Further advertising opportunities
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DVS Members Magazine

Full of news about 

joining technology

and the DVS – German 

Welding Society.

Target Group Your advertising message reaches around 17,000  

DVS members directly and precisely, and thus a target 

group par excellence! No wastage!

Limited Advertising Scope: max. three pages in the magazine + cover 

pages

Format: DIN A4, 210 mm wide x 297 mm high

With format: 216 mm wide x 305 mm high

Print run: 20,000 Copies

Volume: 24 pages, average

1st Issue/Month: May 2026

Ad closing date: 03 April, 2026

2nd Issue/Month: December 2026

Ad closing date: 13 November 2026 

The editors reserve the right to make changes to the topics to keep them up-to-date. 

Format
Width x Height

in mm

Advertising Rate 

4-coloured

1/1 page 176 × 253 5,230

1/2 page horizontal 176 × 125
2,890

1/2 page vertical 86 × 253

1/3 page horizontal 176 × 85
1,770

1/3 age vertical 57 × 253

1/4 page horizontal 176 × 62
1,430

1/4 page vertical 86 × 125
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DER SCHWEISSER

Advertise where practitioners get information

The information service for the practitioner and more 

Editorial Profile

With short and precise information, tips and hints for daily work, "DER SCHWEISSER" 

addresses the "welder on site" as well as the training and further education 

participants of the DVS educational institutions.

Our specialist editorial team puts its special focus on

Presentation of the joining, cutting and coating processes

Preparation and explanation of easily understandable technical terms

Providing instructions on occupational safety

Materials science

Areas of application for certain welding processes

Notes on working techniques

In addition, the readers can use quiz questions on the various subjects to check

whether they are up to date with their knowledge.

Publication frequency: 6 times a year 
                                  February, April, June, August, October & December
Print run: 8,000 Copies

Advertising formats

Bar display: 165 mm × 34 mm, 4-coloured, EUR 1,030

1/2 page horizontal: 165 mm × 125 mm, 4-coloured EUR 2,840

www.home-of-welding.com/der-schweisser

0

0

auch ein nicht geschlossener Schweißwulst 

und oft eine Schiefstellung des Bolzens auf-

grund der W
inkelschrumpfung. Bereits wäh-

rend des Schweißprozesses läuft 
das 

Schmelzbad wie auf einer schiefen Ebene 

nach einer Seite ab. Tro
pfenkurzschlüsse und 

starke Spritze
r sind die Folge. Setzt s

ich ein 

solcher Spritze
r zwischen Keramikring und 

Bolzen fest, w
ird die Bolzenbewegung beim 

Eintauchen behindert. 

Abhilfe schafft b
eispielsweise das Schweißen 

gleich weit vo
n beiden Masseklemmen ent-

fernt oder auch die Verwendung von Aus-

gleichsmassen. Erfahrungsgemäß steigt die 

Blaswirkung mit abnehmender Blechdicke, 

abnehmendem Randabstand und abnehmen-

der Werkstückgröße. Dabei sind die Kopfbol-

zen in den Plattenecken schwieriger zu 

schweißen als die an den Seiten. 

Für die Serienherste
llung von Stahleinbauteilen 

gibt es die Empfehlung, Bleche auf einem 

Schweißtisch so dicht aneinander zu legen, 

dass 
sich die Einzelbleche wie ein großes 

Blech verhalten, weil sic
h das Magnetfeld beim 

Schweißen in die benachbarten Einzelbleche 

ausbreiten kann. Zuerst w
erden die vom Rand 

weiter entfernten Bolzen geschweißt und die 

Platten immer wieder neu angeordnet, da dies 

das Schweißen am Rand vermeidet. In der Pra-

xis l
iegen die Bleche aber oft nicht eben auf 

dem Schweißtisch. Auch die Kanten sind nicht 

immer so glatt, dass guter Kontakt zu den 

Nachbarplatten sichergestellt is
t. 

Unterschiede zwischen  

ferriti
schen und austenitischen 

Werkstoffen

Bei ferritis
chem (magnetisierbarem) Stahl 

wirkt das Werkstück selbst mit als Aus-

gleichsmasse, das heißt, es „fä
ngt“ d

ie Feld-

linien des Magnetfeldes ein, sodass diese den 

Lichtbogen weniger ablenken können. Je di-

cker die Platte ist, umso geringer ist die Blas-

wirkung. Bei unmagnetischen Werkstücken 

ist die Blaswirkung deutlich stärker, das 

Werkstück stellt fü
r das Magnetfeld den glei-

chen Widerstand dar wie Luft, sodass sich 

das Magnetfeld deutlich stärker am Lichtbo-

gen bemerkbar m
acht. D

erartige Ankerplat-

ten werden oft im
 Nuklearbereich eingesetzt. 

Bei austenitischen Werkstoffen wird bei Bol-

zen über 16 mm Durchmesser empfohlen, 

zusätzlic
h unter Schutzgas zu schweißen. 

Dies reduziert S
pritze

rbildung und Eintauch-

behinderungen. Die Maßnahmen zum Aus-

gleich der Blaswirkung sind prinzipiell die 

gleichen wie bei ferritis
chen Werkstücken. In 

der Auswirkung der einzelnen Komponenten 

zeigen sich aber deutliche Unterschiede. Bei 

ferritis
chen Werkstücken ist das Schweißen 

unmittelbar neben einer Masseklemme, auch 

bei einer zw
eiten, die weiter entfernt ist, nie 

erfolgreich, weil der Schweißstrom den kür-

zesten Weg zur Klemme nimmt. 

Überwachung ist wichtig 

In der Serienfertigung mit m
odernen Bolzen-

schweißgeräten ist 
die komplette Überwa-

chung des Schweißvorgangs vo
n großem Vor-

teil. So stehen alle relevanten Daten wie 

Schweißstro
m, Schweißzeit, Lichtbogenspan-

nung, aber auch Hub, Eintauchmaß und Ein-

tauchgeschwindigkeit zu
r Dokumentation und 

auch zur Auswertung zur Verfügung. Zerstö
-

rende Prüfungen lassen sich reduzieren. Die 

Werte von Schweißstro
m, Schweißzeit, Hub 

(Lichtbogenlänge) und Übersta
nd (Eintauch-

maß) müssen nachweisbar innerhalb be-

stim
mter Grenzwerte liegen. Nur dann kann die 

Sichtprüfung des geschweißten Bolzens Si-

cherheit vermitteln. Die Beurteilung der Pro-

zessgrößen einer Schweißung muss a
ber im

-

mer ganzheitlich erfolgen. In gewisse
n Grenzen 

kann ein geringerer Wert bei einem Parameter, 

z. B
. beim Strom, durch entsprechend längere 

Schweißzeit kompensiert werden. Ganz wichtig 

ist d
ie Erfassung der Bolzenbewegung durch 

ein Wegmesssy
stem. Erfolgt die Bewegung 

nicht genau koordiniert mit dem „Strompro-

gramm“, kann das so
genannte „kalte Eintau-

chen“ eintreten. Wenn der Bolzen nicht wäh-

rend der Lichtbogenphase mit dem Werkstück 

vereinigt wird, sondern danach, bildet sic
h auf 

der dann vom Metalldampf nicht mehr ge-

schützten Schmelze sofort eine Oxidhaut. Bin-

defehler sin
d die Folge. Derartige Defekte las-

sen sich visu
ell nicht erkennen! Abweichungen 

von den eingestellten Werten lassen sic
h nur 

messte
chnisch erfassen. 

Die der Schweißaufgabe angepasste Anbrin-

gung der Masseklemmen, von Ausgleichs-

massen und die richtige Ausrichtung der 

Schweißpistole sind notwendige Vorausset-

zungen für einwandfreie Ergebnisse. Moder-

ne Inverter-Bolzenschweißgeräte mit S
trom- 

und Bewegungsüberwachung bieten nicht 

nur exzellente Schweißeigenschaften, son-

dern können die erreichten Werte speichern 

und bewerten. Zudem besteht die Möglich-

keit, d
ie Geräte nach Ergebnissen außerhalb 

des Prozessfensters zu sperren und die 

Schweißung zu inspizieren. Zusammen mit 

der Sichtprüfung gewährleisten derartige 

Systeme nachweisbare Sicherheit und quali-

tativ h
ochwertige Ergebnisse. 

(Nach Dipl.-Ing. Rainer Trillmich: Erfahrungen 

beim Kopfbolzenschweissen von Stahlein-

bauteilen: Die Blaswirkung im Griff.  

Der Praktiker 1/2025) 

Einwandfreies Ergebnis auch in der Plattenecke

(Quelle: © Trillmich)

Spritzer aufgrund von Blaswirkung verhindern 

das Eintauchen. (Quelle: © Trillmich)

2

Ausgabe 02/2025

Flammrichtfi gur Wärmeoval (Quelle: DVS Media)

Merkblatt DVS 0301: Flammrichten 

Arbeitsregeln und Ablauf des Flammrichtens

Flammrichten ist ein Fertigungsverfahren der 

Autogentechnik. Durch das Schweißen an 

Stahl- und Metallkonstruktionen entstehen 

Eigenspannungen im mehrachsigen Span-

nungszustand. Es werden grundsätzlic
h vie

r 

Schrumpfungsarten unterschieden: Längs-

schrumpfung, Querschrumpfung, Winkel-

schrumpfung 
und 

Dickenschrumpfung. 

Flammrichten beseitigt die beim Schweißen 

entstandenen Schrumpfungen und Spannun-

gen. Flammrichten ist oftmals das einzig 

mögliche Verfahren zur Behebung von Krüm-

mungen, Verwerfungen und Verdrehungen 

und damit zu
r Herstellung von Produkten un-

ter Einhaltung der zu
lässigen Toleranzen (je 

nach Anwendung DIN EN ISO 13920, DIN ISO 

2768, DIN EN 1090 etc.). B
eim Flammrichten 

tritt 
infolge einer behinderten Wärmedehnung 

durch eine örtlic
h scharf b

egrenzte Wärme-

einbringung eine Stauchung ein. Während der 

anschließenden Abkühlung ergibt sich eine 

Kürzung, die zu der gewünschten Formände-

rung führt.

Arbeitsregeln 

❯ Die Wärme ist örtlic
h begrenzt m

öglichst 

schnell einzubringen, ohne den Werkstoff 

zu überhitzen. 

❯ Bei un- und niedriglegierten Stählen mit ei-

ner Wanddicke von mindestens 3 mm sollte 

der Wärmeinsatz m
indestens 2mal größer 

gewählt werden als die Wanddicke (z. 
B. 3 

mm Wanddicke = Wärmeinsatz 4 – 6). 

❯ Der Primärfl ammenkegelabstand ist so 

gering wie möglich zu halten. 

❯ Die Flammeneinstellung bei Stahl ist be-

vorzugt sauerstoffüberschüssig oder neu-

tral einzustellen. 

❯ Für das Flammrichten von Aluminium sollte 

mit Acetylenüberschuss g
earbeitet werden. 

❯ Schroffes Abkühlen bei austenitisc
hen 

CrNi-Werkstoffen beeinfl usst d
en Werkstoff 

und dessen Korrosionsverhalten positiv.
 

Bei der Brennerwahl beachten: 

❯ Un- und niedrig legierte Stähle: Material-

dicke x 2 bis 3 = Schweißbereich des 

Brenners, 

❯ Hochlegierte Stähle: wie un- und niedrig 

legierte Stähle, jedoch eine Größe kleiner, 

❯ Aluminium: wie un- und niedrig legierte 

Stähle, jedoch eine Größe größer, 

❯ Kupfer: w
ie un- und niedrig legierte Stäh-

le, jedoch ein bis zwei Größen größer. 

Arbeitsablauf des Flammrichtens 

Beim Flammrichten ist wie folgt vo
rzugehen. 

Diese Punkte sollten auch in der Flammricht-

anweisung enthalten sein. 

TESTEN SIE IHR SCHWEISS-KNOWHOW!

1. W
as bedeutet „Ausbringung = 175%“ 

bei einer Stabelektrode? 

a. Das Schweißgut besteht aus 175% 

Eisenpulver. 

b. Gewicht des Schweißgutes ist um 75% 

größer als das Gewicht des abgeschmolze-

nen Kernstabes. 

c. Die Ausbringung der Umhüllung beträgt 

175%. 

d. Die Ausbringung des Kernstabes beträ gt 

175%. 

2. Wovon hängt der Strom ab, der bei 

Berührung eines Leiters durch den

menschlichen Körper fl i
eßt? 

a. vo
n der Spannung im Leiter und dem 

elektrischen Widerstand des Menschen 

b. vo
n der Dauer der Berührung

c. vo
m Druck auf den Leiter 

d. vo
m Alter des Menschen 

3. Stahlkunde: Was bedeutet die Bezeichnung 

S235? 

a. Stahl mit einer Dehnung von 23,5%

b. Stahl mit einer Höchstzugfestigkeit vo
n 

235 N/mm
2

c. Stahl mit einer Mindeststreckgrenze von 

235 N/mm
2

d. Kurzze
ichen für ein Stahlherstellungs-

verfahren 

4. Wie erhält d
er Schweißer in

 der Regel An-

gaben über die Wärmeführung beim Schwei-

ßen warmfester Stähle? 

a. Der Schweißer bestimmt die Wärmeführung 

selbst.

b. Die Wärmeführung wird automatisch durch 

Wahl des richtigen Schweißprozesses 

eingehalten. 

c. Angaben über die Wärmeführung sind den 

schweißtechnischen Fertigungsunterlagen 

zu entnehmen oder werden durch die 

Schweißaufsicht vorgegeben.

d. Der Schweißer braucht beim Schweißen 

warmfester Stähle nicht auf eine 

Wärmeführung zu achten. 

Sie fi nden die richtigen Antworten auf S. 6

1. Ermittlu
ng der Soll-Geometrie (Allge-

meintoleranzen, Kundenforderung) 

2. Ermittlu
ng der Ist-Geometrie (Zu kürzen-

de Stelle oder zu
 lange Stelle ermitteln) 

3. Wärmefi guren anzeichnen 

4. Behinderung der Dehnung durch Vorrich-

tungen anstreben 

5. Geeignete Brennerbauart, Größe, Flam-

meneinstellung wählen 

6. Rasche Erwärmung in den plastischen 

Bereich 

7. Örtlic
h gezielter Wärmestau (Te

mperatur 

beachten) 

8. Schrumpfvorgang (Abkühlung auf Hand-

wärme)

9. Richtwirkung ermitteln 

10. Vorgang wenn nötig wiederholen, dabei 

nicht dieselben Stellen wärmen 

11. Maßprüfung 

12. ggf. Protokollierung 

Quelle: DVS Media 
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er Schweißwulwulst 

des Bolzens aufauf-

pfung. Bereits wäh-

läuft 
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Achtung, Blaswirkung beim Kopfbolzen-

schweißen!

Aus dem Inhalt:

❯ Merkblatt DVS 0301: Flammrichten. 

Arbeitsregeln und Ablauf 

❯ Testen Sie Ihr Schweiß-Knowhow!

❯ Was ist das denn? 

Quizaufl ösung (63)

❯ Hinweise für den Einsatz von 

Schweißbrennern vor dem 

Schweißen 

❯ Tipps zur Funktionsfähigkeit 

Persönlicher Schutzausrüstungen 

(PSA) 

❯ Warum ist Vorwärmung notwendig?

Kopfbolzenschweißen ist ein spezielles Ver-

fahren des Lichtbogen-Bolzenschweißens, 

bei dem Bolzen mit einem fl achen Kopf (meist 

mit Gewinde) auf Metalloberfl ächen aufge-

schweißt werden – ohne Vorbohren, ohne 

Muttern und ohne zusätzliche Befestigungs-

mittel. Besonders vorteilhaft sind die vollfl ä-

chige Verschweißung des Bolzenquerschnitts 

sowie die kurze Schweißdauer bei hoher 

Stromstärke. Da außerdem kein Schweißzu-

satz erforderlich ist, trägt das Verfahren zu 

Energieeinsparung und Nachhaltigkeit bei. 

Allerdings erzeugt der hohe Schweißstrom 

ein starkes Magnetfeld, das vor allem bei grö-

ßeren Bolzendurchmessern zu einer Ablen-

kung des Lichtbogens durch die sogenannte 

Blaswirkung führen kann.

Vorteilhaft ist beim Kopfbolzenschweißen 
nicht nur das schnelle Aufschweißen, son-

dern auch die Möglichkeit, einen statischen 

Nachweis zu führen. Grundlage sind euro-

päische technische Regeln wie EN 1992-4 

und die ETA (European Technical Assess-

ment) der Hersteller. Früher hatten sich in 

manchen Ländern selbstgemachte Anker-

bolzen etabliert, die aber weder über eine 

ETA verfügen noch wirtschaftlich sind. Ge-

mäß einschlägiger ETA sind Kopfbolzen 

nach DIN EN ISO 13918 zu verwenden, die 

durch Bolzenschweißen mit Hubzündung 

aufgeschweißt werden müssen. Kopfbolzen 

mit Kehlnähten aufzuschweißen, ist nicht 

regelkonform. 

Magnetische Ablenkung des 
Lichtbogens

Bolzenschweißen ist ein automatischer 

Schweißprozess. Allerdings garantiert die 

Wahl der richtigen Parameter allein kein ein-

wandfreies Ergebnis. Eine Herausforderung 

ist die Blaswirkung, die magnetische Ablen-

kung des Lichtbogens aus der geplanten 

Richtung. Hieraus ergeben sich nicht nur eine 

schiefe Anschmelzung des Bolzens, sondern 

Lichtbogenablenkung bei einseitiger Masseanklemmung und Abhilfe (Quelle: Merkblatt DVS 0902: Licht-

bogenbolzenschweißen mit Hubzündung. Ausgabe: 2019- 06).

Prüfungsfragenkatalog für den Schweißer
Mehr als 800 Multiple-Choice-Fragen behandeln alle Wissensgebiete, 
in denen sich ein Schweißer auskennen muss.

Alle Infos zum Buch:      www.dvs-media.info

DER SCHWEISSER
Informationen für den Praktiker

02 | 2025
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The Aluminium Suppliers Directory 2027

Suppliers Directory

For more than 50 yeras

Aluminium
The

Fair Issue

ALUMINIUM 2026
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Editorial profile

For more than 50 years, the aluminum delivery directory, which is published once a year, 

has been the leading international reference work for the aluminum industry among

buyers in the core and key industries, in the subcontracting segment, among experts

and auditors, and at association and chamber level. Thanks to its contemporary format,

it meets the legitimate expectations of users, who quickly and purposefully get an upto-

date overview of suppliers of raw materials, metallurgical products, semi-finished

and semi-finished products, light metal trade, finished products, plant and mechanical

engineering, aluminum processing and the wide range of services such as Need to

provide advice and expert opinions.

The Aluminium Suppliers Guide, divided into almost 20 categories, is used

in 3 versions:

Print, more than 300 pages

USB stick, can be used individually for digital use

Online, www.alu-lieferverzeichnis.de/en/

The Aluminium Suppliers Guide: The decisive link for qualified contacts between

purchasing and sales.

Print run 10,000 (print and digital)

Publication frequency: annually

Printing process: Offset

Data formats File as  EPS, TIF or PDF

Book format 148 mm wide × 210 mm high

Type area: 117 mm wide × 172 mm high

Ad closing date: August 2026

Publication date: End of September 2026

Publishing House                

  DVS Media GmbH 

Aachener Straße 172, 40223 Düsseldorf

Entries + Advertisements Sigrid Klinge 

+49 211 1591-152

sigrid.klinge@dvs-media.info

Britta Wingartz

+49 211 1591-155

britta.wingartz@dvs-media.info

Fax  +49 211 1591 150

Homepage www.Alu-Lieferverzeichnis.de/en

E-Mail anzeigen@dvs-media.info

Advertising Rates 28 valid from January 1st, 2025



96

Target groups

Contract work

Metal construction

Forming

CNC processing

Separation technology

Surface treatmentg

Research & Teaching

Universities

Universities of applied sciences

Information/Advice 

Appraiser

Engineers

Architects

Industrial design

OrganiZATIONS

Business associations

Chambers of Commerce and Industry

Chambers of CraftS

Individual Distribution 

Trade Fairs

Exhibitions

Congresses

Individual requirements

Aluminium-Industry

Primary aluminum industry

Secondary aluminum industry

Aluminum semi-finished products

Aluminum trade

Branches

Automotive industry

Rail vehicle industry

Aviation

mechanical engineering

Toolmaking

Construction

Civil engineering

Electrical engineering

packaging

Joining technology

Surface technology

Samples/ advertising copies

16%

1%

18%

2%

21%

29%

9%

4%

Suppliers Directory

AluminiumAl
The
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Distribution International

Austria

Italy

Spain

Other foreign countries

Switzerland

Belgium

The Netherlands

34%

10%

4%
3%2%

26%

21%

Suppliers Directory

AluminiumAl
The
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Your advertising opportunities

BRAND ENHANCER through print + online combinations

Online term: 1 year

1/2 Page 4c

(117 mm x 84 mm)

+ Skyscraper

1,430 €

+

1/4 Page 4c

(58 mm x 85 mm)

+ Skyscraper 

1,090 €

+

2-sided Bound-in-insert + Skyscraper 

2,500 €

+

4-sided Bound-in-insert

+ Skyscraper 

2,850 €

+

1/1 Page 4c

(112 mm x 172 mm)

+ Skyscraper

EUR 2,220 €

+

Cover Page 2,3,4

(117 mm x 172 mm)

+ Skyscraper

each 2,370 €

+Cover Page

Bookmark + Skyscraper

Booking costs (complete delivery  

2,270 €

+

Printing and production costs for bound inserts and bookmarks on request.

All prices in EUR plus VAT.

10,000 

Copies

Suppliers Directory

AluminiumAl
The
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Your advertising opportunities
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ROHSTOFFE, HÜTTENERZEUGNISSE, HALBZEUGE, HALBFABRIKATE

RAW MATERIALS, PRIMARY METAL PRODUCTS,SEMIFINISHED PRODUCTS

2.1.7
Masseln, Formate
Ingots, shapes

Hammerer Aluminium Industries 
CASTING/EXTRUSION/PROCESSING
Lamprechtshausener Straße 69
5282 Ranshofen
Austria

 +43 7722 891-0
office@hai-aluminium.com
www.hai-aluminium.com

2.2.2
Magnesiumlegierungen
Magnesium alloys

MAGONTEC GmbH
Industriestraße 61
46240 Bottrop

 +49 2041 9907-237
 +49 2041 9907-99

Armin.Buschhausen@magontec.com 
www.magontec.com

2.6.2
Gusslegierungen
Cast alloys

MAGONTEC GmbH
Industriestraße 61
46240 Bottrop

 +49 2041 9907-237
 +49 2041 9907-99

Armin.Buschhausen@magontec.com 
www.magontec.com

4
Halbzeuge, Halbfabrikate
Semi-finished products

4.1.1
Bleche
Sheet

AMAG rolling GmbH
ostfach: P 32

5282 Ranshofen
Austria

 +43 7722 801-0
 +43 7722 801-406

rolling@amag.at
www.amag.at
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4.1.2
Bänder
Strip

AMAG rolling GmbH
ostfach: P 32

5282 Ranshofen
Austria

 +43 7722 801-0
 +43 7722 801-406

rolling@amag.at
www.amag.at

4.3.1.1
Bleche und Bänder, lotplattiert
Sheet and strip, braze-clad

AMAG rolling GmbH
ostfach: P 32

5282 Ranshofen
Austria

 +43 7722 801-0
 +43 7722 801-406

rolling@amag.at
www.amag.at

4.4
Profile aus Bändern
Sections made from strip

ARUP Alu-Rohr und Profil GmbH
Breisenbachstraße 87
44357 Dortmund
Germany

 +49 231 9920-0
 +49 231 9920-100

sbinder@thermasystubing.com
www.thermasystubing.com

4.6
Butzen
Slugs

Aluminium Rheinfelden Semis GmbH
Friedrichstraße 50
79618 Rheinfelden
Germany

 +49 7623 93464
 +49 7623 93545

semis@rheinfelden-semis.eu
www.rheinfelden-semis.eu
Kontakt: Geschäftsführer: Dr. Johann Leye

+49 7623 93273
jleye@rheinfelden-semis.eu
Sales Manager: Jesús de Horna
+49 7623 93303
jdhorna@rheinfelden-semis.eu

DUR ATION 12 MONTHS

NO AUTOMATIC RENEWAL

DVS Media GmbH 

Aachener Straße 172 

40223 Düsseldorf 

P:  +49 211 1591 - 155 

F:  +49 211 1591 - 150 

E-Mail:   anzeigen@dvs-media.info 

Internet: www.Alu-Lieferverzeichnis.de/en

Contact: Britta Wingartz

DVS Media GmbH 

Aachener Straße 172 

40223 Düsseldorf 

P:  +49 211 1591 - 155

F:  +49 211 1591 - 150 

E-Mail:   anzeigen@dvs-media.info 

Internet: www.Alu-Lieferverzeichnis.de/en

Contact: Britta Wingartz

Products / Services: Publications of technical

information too the subject areas of industrial

ceramics, Refractory and aluminum.

Your print entry will also be published free of charge on a USB stick and online:  

www.Alu- Lieferverzeichnis.de/en.  

The prices for print apply to the annual edition of the aluminum suppliers directory.   

All prices in EUR plus VAT.

DVS Media GmbH 

Aachener Straße 172 

40223 Düsseldorf 

P:  +49 211 1591 - 155 

F:  +49 211 1591 - 150 

E-Mail:   anzeigen@dvs-media.info 

Internet: www.Alu-Lieferverzeichnis.de/en

Contact: Britta Wingartz

Price per category for 1 year

185 €

Lieferverzeichnis Suppliers DirectoryLieferverzeichnis Suppliers Directory

Price per category for 1 year

205 €

Lieferverzeichnis Suppliers DirectoryLieferverzeichnis Suppliers Directory

Premium

Your service packages in the focus of your target group

PremiumPlus

Price per category for 1 year 

215 €

Your advertising options in almost 2,000 categories in the aluminum product directory

KomfortPlus

Suppliers Directory

AluminiumAl
The
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Offprints

This is how you ignite the advertising turbo with your specialist articles ...

With your published article in one of our specialist magazines, you have given a 

visible sign of your professional competence. Use this effect to really accelerate your 

marketing - with a special print in print or digital!

With printed special editions of your technical article, you are literally giving your 

expertise to customers or partners. And the printed offprints successfully 

complement your marketing measures at events. You can integrate the offprints in 

digital form into your website or conveniently send them by email. Whether print or 

digital: special prints protect you against copyright infringement. All publications and 

representations in our media are protected. With our offprint variants you can 

publish your contribution in a legally unobjectionable way. 

We would be happy to make you an individual offer.

1
 The classic –as a print product 

In printed form 

Print run already from 100 copies 

Including the permission to distribute your prints 

Saddle binding

On request, practical eyelet binding for filing (surcharge: EUR 20)

2
As a Prrint-PDF – digital 

high-resolution print fi le in the PDF format 

For transmission to your own printing facility 

Unlimited print run 

Unrestricted reprinting right 

Including the permission to distribute your prints

3
As an Internet PDF – digital  

File format appropriate for the Web 

For incorporation into your website or for dispatch by e-mail 

Including permission to publish for the web and for distribution 

Ideal in combination with print or print PDF
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NACHHALTIG
SCHWEISSEN

Wie sich Ressourcen schonen 
und gleichzeitig Kosten einsparen 
lassen

EINFACH UND REPRO-
DUZIERBAR SPANNEN

Unangenehm – aber notwendig: 
Das Spannen von Dünnblech im 
Schienenfahrzeugbau

ARBEITSHILFE
FÜR DIE PRAXIS

Vorbereitung von Schweiß bauteilen 
zur norm- und fach gerechten 
Beschichtung

Offprints

Advice + booking:

DVS Media GmbH 

Postfach 10 19 65, 40010 Düsseldorf 

Aachener Straße 172, 40223 Düsseldorf

Martina Reintjens

+49 211 1591-156

martina.reintjens@dvs-media.info

www.dvs-media.eu

Corporate-title page

Individual designing

The title page corresponds to the corporate

design of your company.

SCHWEISSTECHNIK UND MEHR

DER PRAKTIKER 8 ◼ 2018414

Kulturgeschichte beschreibt geistige, tech-

nische und politische Entwicklung. Nach dem

Metall Bronze wurde ein ganzes Zeitalter be-

nannt. Bronze verbindet Schönheit und

Zweck, sie zeigt Macht und erinnert an Vor-

bilder. Sie hilft, technische Aufgaben zu lösen

und ermöglicht zu zerstören. Denkmäler aus

Bronze, die das Andenken an Personen oder

Begebenheiten in dauernder Weise darstellen,

sind Zeugen dieser Entwicklung.

Die Quelle, in der aus den Elementen

Kupfer, Zinn, Zink und Blei die erste Bronze

entstand, ist nicht bekannt. Zeugnisse für

ihre Verarbeitung wurden in Indien, Afrika,

Ägypten, Vorderasien und Europa gefunden.

Die bronzene „Himmelsscheibe von Nebra“

mit der Darstellung des Himmels vor etwa

4000 Jahren gehört zu den eindrucksvollsten

archäologischen Funden. Sie wurde 1999 von

Grabräubern auf dem Mittelberg (Sachsen-

Anhalt) entdeckt und gehört seit 2013 zum

Weltdokumentenerbe. Von dem griechischen

Mechaniker Ktesibios wissen wir, dass er vor

2000 Jahren in Alexandria eine Wasseruhr

mit Zahnrädern aus Bronze baute, die sehr

genau ging. In der griechischen Antike war

Phidias der bedeutendste Bildhauer. Für den

Tempel in Olympia goss er 450 v. Chr. den

thronenden Zeus in Bronze. Seine bronzene

Athena Parthenos war 12 m hoch. Seeleute

sahen sie schon, als sie noch an der Küste

von Attika waren.

Michelangelo goss eine Bronzestatue des

Papsts Julius II. für die Hauptkirche San Pe-

tronio in Bologna. Aufständische zerstörten

GESCHICHTE, EIGENSCHAFTEN UND
VERARBEITUNG EINER KLASSISCHEN LEGIERUNG

Zeiten der Bronze
Joachim Schmidt, Berlin

Bronze war das erste Metall, aus dem in prähistorischer Zeit Schmuck und

Münzen hergestellt wurden. Später waren es Kirchenglocken und Kanonen.

Löten und Schweißen der Bronze gehören zu den anspruchsvollen Aufgaben

in der Denkmalpflege.

▲ Bild 1. Bronzenes Tor der Schlosskirche in Wittenberg mit den 
95 Thesen von Martin Luther

▲ Bild 2. Das Reiterstandbild Friedrichs des Großen steht in der historischen
Mitte von Berlin auf dem Mittelstreifen der Prachtstraße „Unter den Linden“.

Basic title page

Gets directly to the point

The special print is indicated as such merely

in the top margin

We offer these services in addition: 

Page numbers as well as third-party advertisements and articles are removed.

Use the space which becomes free in order to place your own advertisement or contact data.
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tomatisierte Prozesse. Die fünf Kategorien ste-

hen für aktuelle Themen im digitalen Kon-

text der Blechbearbeitungsindustrie: Für die

erste Kategorie „Digitale Transformation“ kön-

nen sich Unternehmen mit exzellenter An-

wendung vernetzter Fertigungsmethoden be-

werben. Die zweite, „25 ‚Euroblech‘-Messen“,

sucht nach der lustigsten „Euroblech“-Anek-

dote aus den vergangenen 25 Messen. „Cyber-

sicherheit“ als dritte Kategorie steht Pionie-

ren im sicheren Datenaustausch innerhalb ei-

nes Produktionsumfelds in der Blechbearbei-

tung offen. Die vierte Kategorie ist „Bestes

Start-Up“ und zeichnet die hervorragende Leis-

tung von jungen Branchenunternehmen aus.

Pioniere im Leichtbau und Komponentende-

sign können sich in der fünften Kategorie, „E-

Mobilität“, bewerben. Im Rahmen einer fei-

erlichen Preisverleihung auf der „Euroblech“

2018 wird den fünf ausgewählten Unterneh-

men ein Preis und eine Urkunde übergeben.

Bewerben können sich alle Unternehmen

oder Organisationen aus der ganzen Welt, die

ausgezeichnete Arbeit präsentieren können und

thematisch zumindest in eine der fünf Katego-

rien passen. Der Einsendeschluss für alle Bei-

träge ist der 31. August 2018. Dann werden die

Beiträge auf der „Euroblech“-Internetseite ver-

öffentlicht. Daraufhin kann die ganze Blechbe-

arbeitungsindustrie bis zum 30. September mit-

hilfe einer Online-Abstimmung den Sieger aus

jeder Kategorie wählen. Am Tag der Preisver-

leihung werden

diese offiziell

bekanntgege-

ben und neh-

men den Preis

entgegen. Die

Gewinnerbeiträ-

ge werden au-

ßerdem auf der

„Euroblech“-Internetseite bekannt gegeben,

die regelmäßig von Fachleuten aus der Blech-

bearbeitung als Informationsplattform ge-

nutzt wird. Weitere Informationen über den

Online-Wettbewerb und die Teilnehmer sind

unter dem Link https://www.euroblech.com/

2018/deutsch/awards/ zu finden.

Cloos China an neuem Standort
CLOOS Aufgrund der positiven wirtschaft-

lichen Entwicklung und der hohen Produkti-

onsauslastung erweitert die Carl Cloos

Schweißtechnik GmbH, Haiger, ihre Ferti-

gungskapazitäten an mehreren Standorten

deutlich. Auch Cloos China profitiert von der

guten Auftragslage und ist im Mai 2018 an ei-

nen neuen Standort in Peking gezogen.

„Mit dem neuen Standort können wir un-

sere Kunden optimal vor Ort bedienen und

uns weitere Marktanteile in China sichern“,

sagt Cloos-Geschäftsführer Sieghard Thomas.

Die neuen Räumlichkeiten sind verkehrstech-

nisch optimal angebunden und liegen im glei-

chen Stadtbezirk wie der Beijing Internatio-

nal Airport. Die Fläche für Fertigung und La-

ger beträgt rund 3000 m2. Im Vergleich zum

früheren Standort hat sich die Produktions-

fläche damit mehr als verdreifacht. Dazu

kommt eine Bürofläche von rund 500 m2.

„Cloos genießt in Asien bereits seit vie-

len Jahren einen exzellenten Ruf und ist als

Marke auf dem chinesischen Markt bekannt“,

betont Jinghua Luo, Geschäftsführer von

Cloos China. Seit Anfang der 90er-Jahre ist

das Unternehmen mit einem Büro in China

vertreten. Im Jahr 2010 startete die Cloos-

Tochtergesellschaft mit neun Mitarbeitern.

Seitdem wird das Personal in China kontinu-

ierlich aufgestockt. Heute besteht das Team

aus rund 50 Personen, die neben dem Ma-

nagement die Bereiche Vertrieb und Marke-

ting, Projekt- und Vertragsabwicklung, Ser-

vice und technischer Support, mechanische

Werkstatt sowie Verwaltung abdecken. Ins-

gesamt hat das Tochterunternehmen drei

Standorte im Land: In Peking befindet sich

die Hauptverwaltung mit eigener Produkti-

on. Zudem gibt es jeweils ein Büro in Cheng-

du und Shenzhen.

Head title pagee

Concise entry

our article begins directly underneath

the head title line of the trade journal

Original title page

Pure competence

You start with the original title page. A separate 

field draws attention to your article.

Alternatively, you can insert your own title picture or

an advertisement.

NACHHALTIG
SCHWEISSEN

Wie sich Ressourcen schonen

EINFACH UND REPRO-
DUZIERBAR SPANNEN

Unangenehm – aber notwendig:

ARBERBEITSHILFE
FFÜR DIE PRAXIS

Vorbereitung von Schweißbauteilen

Sonderdruck für
Mustermann 
GmbH

AUS INDUSTRIE UND HANDWERK

EWM Die EWM AG investiert in die Zu-

kunft: Der Schweißtechnikhersteller baut an

seinem Hauptsitz in Mündersbach ein neues

Verwaltungsgebäude sowie eine weitere Pro-

duktions- und Logistikhalle. Auf einer Fläche

von 1800 m2 entsteht ab sofort ein moderner,

viergeschossiger Bürokomplex für 80 Mitar-

beiter. Darüber hinaus beginnt der Anbieter

mit dem Bau einer weiteren 3000 m2 großen

Produktions- und Logistikhalle. Insgesamt in-

vestiert das familiengeführte Unternehmen

8 Mio. Euro.

EWM zählt mit zwölf deutschen und sie-

ben internationalen Standorten sowie welt-

weit mehr als 400 Vertriebs- und Servicestütz-

punkten zu den größten Herstellern von Licht-

bogenschweißtechnik. Jetzt erweitert das Un-

ternehmen erneut seine Kapazitäten: Am

Gründungsstandort Mündersbach feierte es

den Spatenstich (Bild) für das neue Büroge-

bäude sowie die neue Produktions- und Lo-

gistikhalle. „Die Nachfrage nach unserer hoch-

modernen Schweißtechnik steigt kontinuier-

lich“, sagt Susanne Szczesny-Oßing, Aufsichts-

ratsvorsitzende der EWM AG. „Deshalb schaf-

fen wir mit der neuen Produktions- und Lo-

gistikhalle weitere Kapazitäten, um die Nach-

frage auch langfristig befriedigen zu können.

Mit dem Neubau des Bürogebäudes bündeln

wir darüber hinaus unsere gesamte Verwal-

tung wieder unter einem Dach und erhöhen

damit nachhaltig unsere Effizienz.“

Das mehrgeschossige Bürogebäude ist

nach neuesten Erkenntnissen in der Gebäu-

detechnik konzipiert, um den Verbrauch von

Primärenergie möglichst niedrig zu halten. So

wird beispielsweise die Abwärme aus dem Re-

chenzentrum zum Heizen der Büroräume ge-

nutzt. In dem Neubau selbst hat der Anbieter

größten Wert auf einen höchstmöglichen Aus-

stattungsstandard gelegt, der konzentriertes

Arbeiten und einen direkten Informationsaus-

tausch ermöglicht. Großzügige Mittelzonen

mit Stehtischen sowie zusätzliche Sitzmöglich-

keiten bieten genügend Raum für Besprechun-

gen und fördern die Kommunikation zwischen

den Abteilungen. Sind die Mitarbeiter von EWM

derzeit noch auf verschiedene Standorte in

Mündersbach verteilt, arbeiten sie nach dem

Bezug der neuen Räumlichkeiten wieder zen-

tral an einem Ort. Damit werden in den be-

stehenden Werken zusätzliche Flächen frei,

die für die Fertigung der Schweißtechnik ge-

nutzt werden können.

In Sichtweite zum neuen Verwaltungsge-

bäude baut der Anbieter die weitere Fertigungs-

und Logistikhalle. Mit den vorbereitenden Maß-

nahmen für das 3000 m2 große Gebäude hat

das Unternehmen bereits begonnen. Im obe-

ren Stockwerk richtet der Schweißtechnikher-

steller eine Logistikanlage mit Fertigwarenla-

ger und Versandabteilung ein. Die Fläche im

Erdgeschoss stattet das Unternehmen mit ei-

ner automatisierten Produktion aus. Nach der

Eröffnung des Werks 2019 sollen hier unter an-

derem fahrerlose Transportsysteme verkehren,

die die fertigen Schweißgeräte autonom in den

Lagerbereich bringen. Beim Bau der neuen

Halle setzt der Anbieter auf ein zukunftswei-

sendes Energiekonzept. So wird beispielswei-

se die Abwärme aus dem Prüffeld zur Hallen-

heizung genutzt. Darüber hinaus entsteht ein

modernes Blockheizkraftwerk zur eigenen

Stromproduktion. Die Beleuchtung des neuen

Werks erfolgt tageslichtabhängig und präsenz-

gesteuert. „Unser Ziel ist es, weiterhin nach-

haltig und gesund zu wachsen – an unseren

Standorten weltweit, aber auch an unserem

Hauptsitz in Mündersbach“, erklärt Szczesny-

Oßing. „Mit dem Spatenstich für die neuen Ge-

bäude haben wir dafür den Grundstein gelegt.“

8 Mio. Euro in Hauptsitz Mündersbach investiert
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Offprints

1
 The classic – as a print product (four-coloured)  

 in printed form 

 Including the permission to distribute your prints 

 Print: four-colour Euroscala, paper: 135 g/m² picture print, matt, white

Format: DIN A4 (front and back sides printed)

On request, practical eyelet binding for filing (surcharge: EUR 20 )

2
 As a print PDF – digital

High-resolution print fi le in the PDF format 

Transmission to your own printing facility 

Unlimited print run 

Unrestricted reprinting right

ncluding copyright for the distribution of your print materials

3
 As an Internet-PDF – digital

File format appropriate for the Web

For incorporation into your website or for dispatch

by e-mail

Including permission to publish for the web and for 

distribution

Ideal in combination with print or print PDF

Auflage/Stück*

Pagen Verarbeitung 100 200 300 400 500 600 800 1,000

1 plano 206 € 256 € 296 € 304 € 310 € 316 € 328 € 340 €

2 plano 256 € 310 € 350 € 362 € 368 € 374 € 386 €  398 €

4 folded 394 € 532 € 584 € 608 € 620 € 632 € 656 € 680 €

6 folded 524 € 678 € 798 € 828 € 850 € 872 € 916 € 960 €

8 saddle 632 € 816 € 864 € 892 € 936 € 974 € 1.054 € 1.130 €

12 saddle 1,064 € 1,200 € 1,264 € 1,320 € 1,366 € 1,416 € 1,516 € 1,616 €

16 saddle 1,416 € 1,472 € 1,536 € 1,594 € 1,658 € 1,718 € 1,838 € 1,958 €

300 dpi  

printable
1 page 2 pages 3 pages 4 pages

from 5 

pages

500 € 600 € 700 € 800 € 900 €

200 dpi 

Internet-PDF
1 page 2 pages 3 pages 4 pages

from 5 

pages

120 € 160 € 200 € 240 € 280 €

All prices plus value added tax and shipping costs.

* For any other circulation, we will be happy to draft you an individual offer.
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Further specialist literature

SCHWEISSER-PRÜFUNGSBESCHEINIGUNG

NACH DIN EN ISO 9606-1:2017-12

Beispiel einer Bezeichnung nach Norm

Norm

Abmessung  

des Prüfstücks

ISO 9606-1 ss nb141 T BW FM4 S s3.6 D60 PH

Schweißprozess

Produktform

Nahtart

Schweißzusatzart

Schweiß- 

zusatzgruppe Schweißposition

Schweißnahteinzelheiten

Schweißzusatzgruppeneinteilung

Schweißpositionen

Gemäß DIN EN ISO 6947

PA Wannenposition
PB Horizontalposition
PC Querposition
PD Horizontal-Überkopfposition
PE Überkopfposition
PF Steigposition
PG Fallposition
H-L045 Steigposition
J-L045 Fallposition
PH Steigendschweißen
PJ Fallendschweißen

Schweißnahteinzelheiten

Stumpfnähte

ss einseitiges Schweißen
mb Schweißen mit Schweißbadsicherung
nb Schweißen ohne Schweißbadsicherung
gb Gaswurzelschutz
fb Schweißpulverabstützung
bs beidseitiges Schweißen
ci Schweißzusatz Einlegering

Kehlnähte

sl einlagig
ml mehrlagig

Gasschweißen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme

lw nach links Schweißen
rw nach rechts Schweißen

Schweißprozesse

Ordnungsnummern nach DIN EN ISO 4063

111 Lichtbogenhandschweißen
114 Metall-Lichtbogenschweißen mit Fülldrahtelektrode ohne Schutzgas
121 Unterpulverschweißen mit Massivdrahtelektrode
125 Unterpulverschweißen mit Fülldrahtelektrode
131 Metall-Inertgasschweißen mit Massivdrahtelektrode
135 Metall-Aktivgasschweißen mit Massivdrahtelektrode
136 Metall-Aktivgasschweißen mit schweißpulvergefüllter Drahtelektrode
138 Metall-Aktivgasschweißen mit metallpulvergefüllter Drahtelektrode
141 Wolfram-Inertgasschweißen mit Massivdraht- oder Massivstabzusatz
142 Wolfram-Inertgasschweißen ohne Schweißzusatz
143 Wolfram-Inertgasschweißen mit Fülldraht- oder Füllstabzusatz
145 Wolfram-Inertgasschweißen mit reduzierenden Gasanteilen im  
 ansonsten inerten Schutzgas und Massivdraht- oder Massivstabzusatz
15 Plasmaschweißen
311 Gasschweißen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme

Schweißzusatzart

Umhüllte Elektroden

Route A, Europa
A sauer umhüllt
B basisch umhüllt oder basische Fülldrahtelektrode
C zelluloseumhüllt
R rutilumhüllt oder rutile Fülldrahtelektrode –  
 langsam erstarrende Schlacke
RA rutilsauer umhüllt
RB rutilbasisch umhüllt
RC rutilzelluloseumhüllt
RR dick rutilumhüllt

Route B, Pazifikraum
03 rutilbasisch umhüllt
10 zelluloseumhüllt
11 zelluloseumhüllt
12 rutilumhüllt
13 rutilumhüllt
14 rutil- und eisenpulverumhüllt
15 basisch umhüllt

Nahtarten

BW Stumpfnaht (butt weld)
FW Kehlnaht (fillet weld)

BW

FW

Produktformen

T Rohr ( tube)
P Blech (plate)

P

T

Benannte Prüfstellen für Schweißerprüfungen sind Stellen, die nach europäischen Richtlinien,  Rechts- 
vorschriften oder Anwendungsnormen zur Personalzertifizierung zugelassen sind oder über eine  
Akkreditierung nach DIN EN ISO/IEC 17024 für die Durchführung von Schweißerprüfungen verfügen.

©
 D

V
S

 M
ed

ia
 G

m
bH

, D
üs

se
ld

or
f

Wannenposition

Horizontal-
position

Querposition

Horizontal- 
Überkopfposition

Steigend-
schweißen

Fallend-
schweißen

Serienschweißverfahren für  

Kunststoffbauteile

Kurzbeschreibung

Beim Warmgasstumpfschweißen erfolgt der Wärmeeintrag mittels Konvektion und Wärmeleitung. Die 

Fügeflächen werden hierbei durch einen Warmgasstrahl plastifiziert, der durch ein an das Fügeteil angepasstes 

Warmgasdüsensystem austritt. Die Wahl des Prozessgases kann frei getroffen werden, jedoch wird dieses 

abhängig von der Oxidationsanfälligkeit des zu schweißenden Kunststoffs ausgewählt. Die deutlich oberhalb der 

Schmelztemperatur liegende Gastemperatur kann zu einer thermischen bzw. thermisch-oxidativen Schädigung des 

Kunststoffs führen. Wie beim Heizelement- und Infrarotschweißen werden die Erwärm- und Fügephase getrennt 

voneinander ausgeführt. Nach Erzeugung der gewünschten Schmelzeschicht wird das Warmgaswerkzeug zwischen 

den Bauteilen entfernt und die Bauteile werden unter Druck geschweißt. Die kennzeichnenden Prozessparameter 

sind die Gastemperatur, der Gasvolumenstrom, der Abstand zwischen den Düsen und die Bauteiloberfläche, 

die Erwärmungszeit, der Fügedruck und die Abkühlzeit. Der Fügeprozess kann weggesteuert oder kraftgeregelt 

ausgeführt werden.

oberes Bauteil

Warmgaswerkzeug

unteres Bauteil

Vorteile Nachteile

kontaktlose 

Erwärmung

thermische/

thermisch-oxidative 

Schädigung des 

Kunststoffs möglich

homogene 

Schweißwulst 

(partikelfrei)

Energieeintrag 

außerhalb der 

Fügezone möglich

Eignung für komplexe 

Bauteilgeometrien

wenige 

wissenschaftliche 

Grundlagen

Eignung für 

Hochtemperatur-

kunststoffe

hohe Betriebskosten

mittlere bis hohe Prozesszeiten benötigt

Warmgasstumpfschweißen

Kurzbeschreibung

Beim Ultraschallschweißen wird die in einem Generator erzeugte hochfrequente Energie mittels eines Schallwandlers 

(Konverter) in hochfrequente mechanische Schwingungen umgewandelt und durch das Schweißwerkzeug 

(Sonotrode) auf das Bauteil übertragen. Das gesamte Schwingsystem, bestehend aus Konverter, Transformationsstück 

und Sonotrode, arbeitet hierbei in Resonanz. Die Arbeitsfrequenz liegt beim Ultraschallschweißen typischerweise 

zwischen 20.000 Hz und 40.000 Hz. Die zum Schweißen benötigte Wärme wird durch Dissipation der mechanischen 

Schwingungsenergie in der Fügezone erzeugt. Hierbei werden die hochfrequenten Schwingungen absorbiert und 

führen zu Molekular- und Grenzflächenreibung, infolgedessen der Kunststoff plastifiziert. Für einen gezielten 

Energieeintrag und eine anwendungsgerechte Schweißnahtbildung ist beim Ultraschallschweißen eine spezielle 

Fügezonengeometrie in Form eines Energierichtungsgebers (ERG) notwendig. Die für den Prozess besonders 

relevanten Parameter sind die Arbeitsfrequenz der Ultraschallschweißmaschine, die Schwingungsamplitude, der 

Fügedruck bzw. das Fügedruckprofil und die Haltezeit. Der Schweißprozess kann weggesteuert, zeitgesteuert oder 

energiegeregelt erfolgen.

Anwendungsbereiche

Ultraschallschweißen

Vorteile Nachteile

sehr kurze 

Prozesszeiten

spezielle 

Fügeflächengestaltung 

(ERG)

hoher Automati-

sierungsgrad 

möglich

Schwingungseintrag in 

das Bauteil

energieeffizient und 

ressourcenschonend

hohe Werkstoff- 

und Geometrie-

abhängigkeit

geringe 

Investitionskosten
Partikelabrieb

geringste Prozesszeiten benötigt

Konverter

Sonotrode

Transformationsstück 
(Booster)

Kurzbeschreibung

Beim Heizelementschweißen werden die Fügeflächen der Formteile bzw. Halbzeuge durch den direkten Kontakt 

zum temperierten Heizelement erwärmt und anschließend unter Druck geschweißt. Infolge des zeitlich getrennten 

Erwärmungs- und Fügevorgangs handelt es sich beim Heizelementschweißen um ein Mehrstufenverfahren. Der 

Prozess unterteilt sich in fünf Prozessphasen: Angleichen, Erwärmen, Umstellen, Fügen und Kühlen. Während 

des Angleichens wird ein vollständiger Kontakt der Fügeflächen am Heizelement hergestellt. Anschließend erfolgt 

bei nahezu druckloser Erwärmung die Bildung einer Schmelzeschicht. Danach wird das Heizelement entfernt 

(Umstellen) und die Bauteile unter Druck geschweißt. Nach dem Zurücklegen des benötigten Fügewegs und dem 

damit verbundenen Ausdrücken der Schmelze erfolgt das Abkühlen unter Druck und das Erstarren der Schmelze. 

Der Schweißprozess kann druckgeregelt oder weggesteuert ausgeführt werden. Zu den kennzeichnenden 

Prozessparametern gehören die Heizelementtemperatur, die Erwärmungszeit, der Fügedruck und die Abkühlzeit.

Anwendungsbereiche

oberes Bauteil

Heizelement

unteres Bauteil

Vorteile Nachteile

hoher 

Automatisierungsgrad 

möglich

aufwendige 

Werkzeuge für 

3D-Strukturen

hoher Reifegrad lange Taktzeiten

homogene 

Schweißwulst 

(partikelfrei)

Materialanhaftung 

am Heizelement 

möglich

tolerant bei 

Materialunterschieden

hohe laufende 

Kosten (Energie)

mittlere bis hohe Prozesszeiten benötigt

Heizelementschweißen
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Berufsleben. Der kostenlose Zugriff auf die 500 DVS-Richtlinien und -Merkblätter gibt einen guten 
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Im DVS bist Du garantiert nicht allein. Rund 19.000 Mitglieder sind in unserem Verband schon 
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18.03.–20.03.2026
ITSC, Bangkok

14.09.–15.09.2026
DVS Congress, Erlangen

24.02.–25.02.2026
EBL, Fellbach

12.11.2026
HÜTTENTAG, Essen

2O26
Essen, 16. – 17. September 2025

HÜTTENTAG
Branchentreff der Stahlindustrie

Knowledge that makes an impact – live and in person. Our industry conferences are far more than just information platforms:

they are premium networking events combining technical expertise, personal interaction, and exclusive market access.

Each event unites a carefully curated technical program – developed by DVS committees and experienced program boards –

with an accompanying industry exhibition and targeted networking opportunities.

Presentations, discussions, and panels take place at the highest professional level, led by leading figures from industry, research, 

and practice.

This creates the ideal environment for decision-makers, executives, and opinion leaders across the sector.

Your advantage: Meet your target audience face-to-face, strengthen your brand presence in the right context, and position your 

company as a relevant partner in the market.

We have developed attractive and flexible exhibitor and sponsorship packages for you – effective, versatile, and designed to 

deliver real value.

And the best part: As a specialist publisher, we also offer you additional visibility at selected events through our renowned trade 

journals – including special features and editorial coverage.

Take a look at our event highlights – both national and international – and secure your presence at the industry’s most important 

knowledge-sharing platforms!

OUR EVENTS: TURNING EXPERTISE INTO EXPERIENCE

WHEN IT COMES TO WELDING —  
WE CONNECT PEOPLE AND KNOW-HOW
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Your stage for visibility, networking, and market success.EBL has established 

itself as one of the leading platforms for professional exchange in the electronics  

industry.  

It brings together experts from industry, research, and development and provides 

a high-level forum for discussing technological trends, practical solutions, 

and strategic challenges. 

Key topics in 2026:

Building resilient and independent European value chains

Advances in printed circuit board and assembly technologies

Applications in power electronics, high-frequency technology, photonics,

and embedded systems

Participation as an exhibitor or sponsor offers companies the opportunity to enga-

ge directly with an innovation-driven audience, build lasting business relationships, 

and expand their professional network.

To the offers: More information:

Are you interested in participating?
For questions about sponsorship and exhibition opportunities, please contact:

Event Manager

Sabrina Tank

T +49 211 1591-141 

sabrina.tank@dvs-media.info | events@dvs-media.info

DVS Media GmbH

Aachener Str. 172

40223 Düsseldorf, Germany

T +49 211 1591-0 

events@dvs-media.info

www.dvs-events.com
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The International Thermal Spray Conference (ITSC) is the world’s leading confe-

rence for thermal spray technology. It brings together experts from industry, 

research, and application — serving as a central forum for innovation, knowledge 

exchange, and professional networking in the field of surface engineering.

As an ITSC sponsor, you’ll position your company at the heart of the international 

expert community, reach key decision-makers, and strengthen your brand in a 

highly specialized and future-oriented environment.  

More information:

2O26

The Aluminium Brazing Conference will once again be held jointly with the event 

Aluminium Heat Exchanger Technologies for Automotive and HVAC&R.  

This internationally renowned conference for aluminum producers and processors 

will bring the community together again in 2027 — including the traditional Boat 

Trip, a favorite networking event for all participants. 

Full details will be available online from May 2026!

Held every three years, the LÖT  Conference combines a technical program with an 

industry and poster exhibition. Its international scope provides the perfect platform 

to connect not only with national experts but also with professionals from around 

the world. A highly diverse program will cover the full range of soldering methods, 

technologies, and applications. 

Further information will be available online in 2027 —  

make sure to save the date!  
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The Underwater Technology Conference takes place every two years. After 2025, 

the community will reunite in November 2027 in Hamburg — at the Empire River-

side Hotel, located directly at the harbor. A special highlight will once again be the 

evening event held aboard the historic museum ship Rickmer Rickmers.

More information will be available online from November 2026.

UNTERWASSERTECHNIK

For the 8th consecutive year, the HÜTTENTAG brings together key players 

from the steel industry — from manufacturers and suppliers to processors. 

The accompanying HÜTTENABEND networking evening provides an excellent 

opportunity for deeper exchanges and new connections. Attractive exhibition spaces 

and sponsorship options will be available for you. Save the date and be part of this 

established industry highlight!

Further details will be published online in early 2026.   
HÜTTENTAG
Branchentreff der Stahlindustrie

The DVS CONGRESS continues to evolve, keeping pace with current developments 

in welding and joining technology. As an exhibitor and/or sponsor, you will have 

the opportunity to present your company to an expert audience — including short 

pitch sessions for maximum visibility. We are happy to provide individual advice and 

tailor-made offers to help you make the most of your participation.

More information will be available online starting in October 2025:   



We raise visibility.

Trade media provides innovations and ideas and places them on the stage they deserve. 

They offer platforms for professional dialogue. This enables companies to focus on their 

positioning and profile in their markets.

The leading media
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Contact:

Markus Winterhalter

P +49 211 1591 142

markus.winterhalter@dvs-media.info

All about Foundry, Steel industry and Intralogistics:
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Your contacts at DVS Media GmbH

Editorial

Distribution

Distribution Manager

Dipl.-Betriebsw. Susett Bendel

P +49 211 1591-167 

susett.bendel@dvs-media.info

Distribution (Magazines)

Leserservice DVS Media

P +49 6123 9238-242 

dvsmedia@vuservice.de

Distribution (Books/Teaching Material)

Bernd Hübner/Martina Reintjens

P +49 211 1591-162/-156

vertrieb@dvs-media.info

Managing Editor

Sarah Gottschalk

P +49 211 1591-205 

sarah.gottschalk@dvs-media.info

SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN / 

WELDING AND CUTTING

Sarah Gottschalk (responsible)

Anja Labussek

Sylvia Hanagan

Natalie Kliemann

DER PRAKTIKER

Christian Bothur (responsible)
christian.bothur@dvs-media.info

Abndrea Nelles

JOINING PLASTICS - FÜGEN VON 

KUNSTSTOFFEN / THERMAL SPRAY 

BULLETIN

Nicole Stramka (responsible)

nicole.stramka@dvs-media.infoRepresentations

Bavaria, Berlin, Brandenburg, Bremen, 

Hamburg, Lower Saxony, Mecklenburg-

Western Pomerania, North Rhine-

Westphalia, Saxony, Saxony-Anhalt, 

Schleswig-Holstein, Thuringia, Belgium, 

Netherlands, Luxembourg, France, 

Austria, Switzerland, Scandinavia,  

Great Britain

Astrid Kehr

DVS-Verlagsrepräsentanz

Hauptstraße 7

57644 Hattert

P +49 26 62 969 664 0

F +49 26 62 949 107 2

astrid.kehr@dvs-ad.de

U.S./Canada, Asia

Detlef Fox

D.A. Fox Advertising Sales Inc.

5 Penn Plaza, 19th Floor

New York, NY 10001(USA)

P +1 212 896 38 81

F +1 212 629 39 88

detleffox@comcast.net

Italy/Portugal/Spain

MEDIAPOINT & COMMUNICATIONS 

SRL

Corte Lambruschini Corso Buenos 

Aires, 8 

V° piano - interno 7 

16129 Genova (Italien)

P +39 010 570 49 48

F +39 010 553 00 88

daniela.chiusa@mediapointsrl.it

HOME OF WELDING

Online editorial team  

Sarah Gottschalk (responsible)

Sylvia Hanagan 

Andrea Nelles 

You can reach the editorial team at

redaktion@dvs-media.info

Editorial Assistance

Sylvia Hanagan

Andrea Nelles

Advertising

Advertising Manager

Markus Winterhalter

P +49 211 1591-142 

markus.winterhalter@dvs-media.info

Media Assistance

Britta Wingartz

P +49 211 1591-155

britta.wingartz@dvs-media.info

Alexandra Seewald-Sander

P +49 211 15 91-225 

alexandra.seewald-sander@dvs-media.info
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Events

Events  

Sabrina Tank

P +49 211 1591-141 

sabrina.tank@dvs-media.info

Rhineland-Palatinate, Hesse, Saarland, 

Baden-Wurttemberg, Eastern Europe, 

Southeast Europe, Türkiye

Andreas Przybyla

P +49 211 1591-291 

andreas.przybyla@dvs-media.info

Media Sales
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