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• Korrelation der Haftzugfestigkeit thermisch gespritzter Beschichtungen mit der Substrattopografie • Correlation be-
tween pull-off strength of thermally sprayed coatings and substrate topography • Innere Hydrophobierung thermisch
gespritzter Schichten • Internal hydrophobing of thermally sprayed coatings • Herstellung von Diamant-Metall-
Verbundbeschichtungen mittels thermischer Spritzverfahren • Manufacture of composite diamond/metal coatings 
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Unsere Verlagsvertretungen/Our Representatives

Bremen, Hamburg, Niedersachsen,
Nordrhein-Westfalen, Schleswig-Holstein,
Belgium, The Netherlands, Luxembourg,
France, Skandinavia, Great Britain
Astrid Kehr
DVS-Verlagsrepräsentanz
Hauptstraße 7
57644 Hattert
Phone	 +49 2662 969 66 40
Fax	 +49 2662 949 10 72
E-Mail: Astrid.Kehr@dvs-ad.de

Baden-Württemberg, Hessen,
Rheinland-Pfalz, Saarland
Reinhard Nühlen
Verlags- und Mediaservice BDV
Postfach 2043, 55510 Bad Kreuznach
Franziska-Puricelli-Str. 36c  
55543 Bad Kreuznach
Phone	 +49 6 71 64 118
Fax	 +49 6 71 69 756
Mobil	 +49 1 71 202 70 77
E-Mail: reinhard@nuehlen.org

U.S./Canada, Asia
Detlef Fox
D.A. Fox Advertising Sales Inc.
5 Penn Plaza, 19th Floor
New York, NY 10001
Phone	 +1 212 896 38 81
Fax	 +1 212 629 39 88
E-Mail: detleffox@comcast.net

Bayern, Berlin, Brandenburg,  
Mecklenburg-Vorpommern,  
Sachsen, Sachsen-Anhalt,  
Thüringen, Österreich, Schweiz
Cordula Röger
Angerstraße 25a 
92345 Dietfurt-Töging
Phone	 +49 8464. 605 194
Fax	 +49 8464. 602 600
E-Mail: cordula.roeger@t-online.de

Italy, Portugal, Spain 
MEDIAPOINT & COMMUNICATIONS SRL 
Corte Lambruschini Corso Buenos Aires, 8 
V° piano - interno 7 
16129 Genova (Italy)
Phone	 +39 010 570 49 48
Fax	 +39 010 553 00 88
E-Mail: daniela.chiusa@mediapointsrl.it

DVS Media GmbH
P. O. Box 10 19 65 · 40010 Düsseldorf · Aachener Strasse 172 · 40223 Düsseldorf
Phone +49 211 15 91-151/152 · Fax +49 211 15 91-150
Contact persons:	 Iris Jansen	 E-Mail: iris.jansen@dvs-hg.de
	 Vanessa Wollstein	 E-Mail: vanessa.wollstein@dvs-hg.de
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12 Bezugspreise 2018: 2 Print-Ausgaben inkl. Onlinezugriff 51,50 €
  zzgl. Versandkosten

13 Zielgruppe:
 Das THERMAL SPRAY BULLETIN wendet sich an Techniker, Facharbeiter und Ingeni-

eure in kleinen, mittleren und Großunternehmen. Die Anwendungsbreite der Technolo-
gie erstreckt sich dabei im Wesentlichen auf folgende Branchen: 

14 Redaktionelle Themen:

  Apparate-/Anlagenbau

  Energietechnik

  Druck-/Papierindustrie

  Werkzeugmaschinenbau

  Chemische Industrie

  Automobilindustrie

  Textiltechnik

  Kunststoffverarbeitende Industrie

  Luft- und Raumfahrt

  Mineralölindustrie

  Medizintechnik

  Bauwesen

1 Kurzcharakteristik:
 THERMAL SPRAY BULLETIN greift die Technologie des thermischen Spritzens publizis-

tisch auf und veröffentlicht zweisprachig (Deutsch/Englisch) sowohl anwendungsorientier-
te Fachbeiträge über neue Entwicklungen und den Stand der Technik als auch begutach-
tete wissenschaftliche Fachbeiträge. Berichte über Verantaltungen, Normungsaktivitäten 
und Unternehmen sorgen zudem dafür, dass die Leserschaft stets über aktuelle Entwick-
lungen informiert bleibt.

2 Herausgeber: DVS – Deutscher Verband für Schweißen und 
 verwandte Verfahren e. V., Düsseldorf

3 Redaktion: Dipl.-Ing. Dietmar Rippegather (Leitung/verantwortlich)
  Nicole Stramka

4 Anzeigen: Iris Jansen

5 Jahrgang/Jahr: 11. Jahrgang 2018
 Erscheinungsweise: 2 x jährlich

6 Druckaufl age: 4.000 Exemplare

7 Verlag: DVS Media GmbH

8 Postanschrift: Postfach 10 19 65, 40010 Düsseldorf,
  Aachener Straße 172, 40223 Düsseldorf

9 Telefon: +49 211 15 91-0
 Fax: +49 211 15 91-150

10 Internet: www.dvs-media.eu / www.thermal-spray-bulletin.info
 E-Mail: iris.jansen@dvs-hg.de / vanessa.wollstein@dvs-hg.de

11 Erscheinungs-/ siehe Seite 09 - 10 
Themenplan: 

Kurzcharakteristik, Zielgruppe, Redaktionelle Themen, Redaktion/Verlag

• Abschirmung des Spritzstrahls beim Lichtbogenspritzen von NiTi • Shielding of the spraying jet during the arc spraying

of NiTi in order • Eigenspannungszustände atmosphärisch Plasmagespritzter Schichten • Residual stress conditions of

coatings applied by means of atmospheric plasma spraying • Entwicklung von Cr2O3-Hochleistungsschichten durch ther-

misches Spritzen mit Suspensionen • Development of advanced Cr2O3 coatings by thermal spraying with suspensions
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Editorial Profi le, Target Group, Editorial Features, Editorial/Publisher

12 Subscription charges 2018: 2 single magazines incl. online portal 51.50 €
  plus postage costs

13 Target Group:
 THERMAL SPRAY BULLETIN is intended for technical employees, skilled workers and 

engineers in small, medium-sized and large companies. In this respect, the application 
range of the technology basically extends to the following sectors:

14 Editorial Features:

  apparatus/plant engineering
  energy technology

  printing/paper industries

  machine tool construction

  chemical industry

  automobile industry

  textile technology

  plastics-processing industry

  aerospace

  mineral oil industry

  medical technology

  building trade

1 Editorial Profi le:
 The trade journal THERMAL SPRAY BULLETIN takes up the technology of Thermal 

Spraying in a journalistic form and publishes in two languages (German/English) not only 
application-oriented specialist articles about the new developments and the state of the 
art but also reviewed scientifi c specialist articles. Moreover, reports on events, standardi-
sation activities and companies ensure that the readership always remains informed about 
latest developments.

2 Publisher: DVS – German Welding Society, Düsseldorf

3 Editor: Dipl.-Ing. Dietmar Rippegather (Leader/responsible)
  Nicole Stramka

4 Advertising Manager: Iris Jansen

5 Volume/Year: 11. Volume 2018
 Frequency: 2 issues per annum

6 Print run: 4,000

7 Publishing House: DVS Media GmbH

8 Postal address: P. O. Box 10 19 65, 40010 Düsseldorf,
  Aachener Strasse 172, 40223 Düsseldorf

9 Phone: +49 211 15 91-0
 Fax: +49 211 15 91-150

10 Internet: www.dvs-media.eu / www-thermal-spray-bulletin.info
 E-Mail: iris.jansen@dvs-hg.de / vanessa.wollstein@dvs-hg.de

11 Publication and see page 09 - 10 
editorial plan: 
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• Abschirmung des Spritzstrahls beim Lichtbogenspritzen von NiTi • Shielding of the spraying jet during the arc spraying

of NiTi in order • Eigenspannungszustände atmosphärisch Plasmagespritzter Schichten • Residual stress conditions of

coatings applied by means of atmospheric plasma spraying • Entwicklung von Cr2O3-Hochleistungsschichten durch ther-

misches Spritzen mit Suspensionen • Development of advanced Cr2O3 coatings by thermal spraying with suspensions
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Format:	 DIN A4 (210 mm breit, 297 mm hoch) 
Satzspiegel: 	 176 mm breit, 253 mm hoch, 2 Spalten zu je 86 mm 
Anzeigenpreise:	 1/1 Seite	 1.520,00 € 
(schwarz/weiß)	 1/2 Seite 	 810,00 € 
	 Juniorpage	 1.150,00 € 
	 1/3 Seite	 550,00 € 
	 1/4 Seite	 440,00 € 
	 1/8 Seite	 235,00 € 
	 1/16 Seite	 135,00 € 

	 Die Anzeigenmaße finden Sie auf der nächsten Seite

Titelseite:	 vierfarbig	 2.950,00 € 
	
	 Platzvorschriften als Bestandteil des Auftrags bedingen 
	 in jedem Fall einen Zuschlag von 10%

Nachlässe:	 Bei Abnahme innerhalb eines Inserationsjahres 

	 Malstaffel
	 2 x 5 %, 4 x 10 %, 6 x 15 %
Satzspiegel-	  
überschreitung:	 Zuschlag		   170,00 € 
	 Anschnittformat: 216 mm breit, 305 mm hoch

Farbzuschläge		  1/1 und 1/2 Seite	 1/3 Seite und kleiner
	 je Farbe Euroskala	 220,00 €	 110,00 €
	 Sonderfarbe	 310,00 €	 310,00 €
	 vierfarbig	 600,00 €	 310,00 €

	 Alle Zuschläge werden nicht rabattiert.

	 Auf alle Preise wird die derzeitige MwSt. erhoben.

Stellenanzeigen:	 Millimeterpreis 3,30 € 
	 bei einer Spaltenbreite von 86 mm 
	 Chiffre-Gebühr 6,50 € 
	 Die Anzeige erscheint zusätzlich einen Monat im Stellenmarkt 
	 auf den DVS-Internet-Seiten
Gelegenheits-
anzeigen:	 (Verkäufe, Geschäftsverbindungen, etc.) 
	 Millimeterpreis 2,50 € 
	 bei einer Spaltenbreite von 86 mm 
	 Chiffre-Gebühren 6,50 € 

Druckunterlagen:	 Details siehe Seite »Datenformate«

Beihefter:	 2 Seiten (bis 115 g/m2)	 2.950,00 € 
	 Format: 216 mm breit, 305 mm hoch inkl. 3 mm Fräsrand, 
	 5 mm Kopfbeschnitt, 3 mm außen, 3 mm Fuß

Beilagen:	 bis 25 g (ohne Rabatt)	 330,00 € ‰ 
	 inkl. Postgebühr 
	 Größtes Format: 195 mm breit, 285 mm hoch

	 Lieferung frei an Druckerei:
	 D+L Printpartner
	 Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt
	 Tel.: +49 2871 24 66-0

Anzeigenschluss:	 siehe Erscheinungs- und Redaktionsplan

Zahlungs-	  
bedingungen:	 30 Tage nach Rechnungsdatum ohne Abzug
	 8 Tage nach Rechnungsdatum 2 % Skonto

Konten:	 Commerzbank AG, Düsseldorf 
	 IBAN: DE91 3008 0000 0212 6151 00 | SWIFT-Code: DRESDEFF

	 Deutsche Bank AG, Düsseldorf,  
	 IBAN: DE04 3007 0010 0155 7008 00 | SWIFT-Code: DEUTDEDD

Anzeigenpreisliste 11 gültig ab 01. Januar 2018



Format:	 DIN A4 (210 mm wide, 297 mm high) 
Type area: 	 176 mm wide, 253 mm high, 2 columns per 86 mm 
Basic rates:	 1/1 page	 1,520.00 € 
(black/white)	 1/2 page 	 810.00 € 
	 Juniorpage	 1,150.00 € 
	 1/3 page	 550.00 € 
	 1/4 page	 440.00 € 
	 1/8 page	 235.00 € 
	 1/16 page	 135.00 € 

	 You can find the measurements of the adverts on the next page

Front cover:	 four coloured	 2,950.00 € 
	
	 Guaranteed positions are subject to a surcharge of 10 %

Series discounts:	 For advertisements published within 12 months 
	
	 2 repeats	 5 % 
	 4 repeats	 10 % 
	 6 repeats	 15 % 

Bleed surcharge:	 Size: 216 mm wide, 305 mm high	  170.00 € 

Colour surcharge		  1/1 and 1/2 page	 1/3 page and smaller
	 per standard colour	 220.00 €	 110.00 €
	 per special colour	 310.00 €	 310.00 €
	 four-coloured	 600.00 €	 310.00 €

	 No discounts on all surcharges.

Job-advertisement:	 Column-millimeter-price 3.30 € | Box number charge 6.50 € 
	 Your job advertisement also appears for one month  
	 in the job market on the DVS websites.

For sale:	 Coloumn-millimeter-price 2.50 € 
	 Box number charge 6.50 € 
Printing
Material:	 Details see »Data Formats«

Bound-in-inserts:	 2 pages (paper up to 115 g/m2)	 2,950.00 € 
	 Format: 216 mm x 305 mm  
	 incl. 3 mm bleed difference all around

Loose inserts:	 weight up to 25 g (without discount)	 330.00 € ‰ 
	 postal charge incl. 
	 max. format: 195 mm wide, 285 mm high

	 To be supplied free of all charges to our printer:
	 D+L Printpartner
	 Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt
	 Phone: +49 2871 24 66-0

Closing dates:	 see Editorial Plan

Terms of	  
payment:	 30 days after invoice date without discount
	 8 days after invoice date 2 % discount

Bank details:	 Commerzbank AG, Düsseldorf 
	 IBAN: DE91 3008 0000 0212 6151 00 | SWIFT-Code: DRESDEFF

	 Deutsche Bank AG, Düsseldorf,  
	 IBAN: DE04 3007 0010 0155 7008 00 | SWIFT-Code: DEUTEDD

Advertising Rates 11 valid from January 1st, 2018
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1/1 Seite/page
176 mm breit/wide
253 mm hoch/high

1/1 Seite/page
210 mm breit/wide
297 mm hoch/high

Titelseite:
210 mm breit, 185 mm hoch
zzgl. 3 mm Beschnitt rechts

Front cover:
210 mm wide, 185 mm high
plus 3 mm bleed right

im Satzspiegel/ Type area

im Anschnitt/with bleed
alle Formate zzgl. 3 mm Beschnitt an allen Heftaußenkanten, Kopf 5 mm/all formats plus 3 mm bleed difference round, 5 mm headbleed

1/2 hoch/vertical
86 mm breit/wide
253 mm hoch/high

1/2 hoch/vertical
103 mm breit/wide
297 mm hoch/high

1/2 quer/horizontal
176 mm breit/wide
125 mm hoch/high

1/2 quer/horizontal
210 mm breit/wide
147 mm hoch/high

Juniorpage
120 mm breit/wide
170 mm hoch/high

Juniorpage
137 mm breit/wide
192 mm hoch/high

1/3 hoch/vertical
57 mm breit/wide
253 mm hoch/high

1/3 hoch/vertical
74 mm breit/wide
297 mm hoch/high

1/3 quer/horizontal
176 mm breit/wide
85 mm hoch/high

1/3 quer/horizontal
210 mm breit/wide
107 mm hoch/high

1/4 hoch/vertical
86 mm breit/wide
125 mm hoch/high

1/4 hoch/vertical
103 mm breit/wide
147 mm hoch/high

1/4 quer/horizontal
176 mm breit/wide
62 mm hoch/high

1/4 quer/horizontal
210 mm breit/wide
84 mm hoch/high

1/8 Seite/page
86 mm breit/wide
62 mm hoch/high

1/8 Seite/page
103 mm breit/wide
84 mm hoch/high

Standardformate für Anzeigen/Standard formats for advertising



Ausgabe/	 Ausgabe 01: April 2018	 Issue 01: April 2018 
Issue	 Ausgabe 02: September 2018	 Issue 02: September 2018

Anzeigenschluss/	 Ausgabe 01: 14. März 2018	 Issue 01: March 14, 2018 
Ad closing date	 Ausgabe 02: 15. August 2018	 Issue 02: August 15, 2018

Themenschwerpunkte/	 Aktuelles/Veranstaltungen, Fachbeiträge, wissenschaftliche Fachbeiträge.
Main subjects	 Darüber hinaus beinhaltet das THERMAL SPRAY BULLETIN den GTS-Strahl mit Informationen zu  
	 Mitgliedsunternehmen, GTS-Veranstaltungen, Interviews und Patenten.

	 News/events, Specialist Articles and Scientific Specialist Articles
	 Furthermore, the THERMAL SPRAY BULLETIN includes the GST-Strahl with information on member companies,  
	 GTS-Events, interviews and patents.

Messen, Veranstaltungen	 Hannover Messe 
Trade fairs, Events	 April 23 – 27, 2018 in Hanover / Germany

	 ITSC 2018 – International Thermal Spray Conference
	 May 07 – 10, 2018 in Orlando, Florida/USA

Erscheinungs- und Redaktionsplan 2018/Publication and editorial plan 2018
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Bevorzugte Datenträger/Datenübertragung:

•	 CD-ROM

•	 DVD

•	 E-Mail an: anzeigen@dvs-hg.de

Bitte achten Sie darauf, dass alle verwendeten Schriften, Logos und Grafiken (300 dpi) 
als Datei mitgeliefert werden, sofern Sie nicht in das Dokument eingebettet sind

Bevorzugte Datenformate:

PDF Dateien, als unseparierte PDF-X/3 Datei

Auflösung: Bildbestandteile 300 dpi, Lineart 1200 dpi

Bitte beachten Sie, dass angelieferte Sonderfarben in CMYK umgewandelt werden,  

falls dieses nicht ausdrücklich gewünscht wird.

Weitere Datenformate auf Anfrage.

Hinweise für eine reibungslose Abwicklung:

•	 Schwarz/Weiß-Anzeigen nur in Schwarz/Weiß bzw. Graustufen anlegen

•	 Farben nur in Cyan, Magenta, Yellow und Schwarz (Prozessfarben) mischen

•	 Die Dateinamen sollten keine Leer- oder Sonderzeichen enthalten

•	 Parallel zur Lieferung der Daten bitte einen Ausdruck der Anzeigen liefern, 
damit die digitalen Daten geprüft werden können

•	 Bei 4c-Anzeigen bitte einen Proof schicken

•	 Bei der Datenübermittlung jeweils die Zeitschrift und Ausgabe angeben

Data transmission:

•	 CD-ROM

•	 DVD

•	 E-Mail to: anzeigen@dvs-hg.de

Please pay attention, that all fonts, logos and graphics used  
must also be delivered of the data

Preferred file format:

PDF files as unseparated PDF-X/3-files 

Resolution: pictures 300 dpi, lineart 1200 dpi

Please note that for 4-colour products, all the colours are converted to CMYK colour mode 

except if special colours are to be printed as additional colours.

Other formats on request.

Instruction for smooth processing:

•	 Prepare black-and-white advertisements only in black and white or grey shades

•	 Please mix colours only in cyan, magenta, yellow and black (process colours)

•	 The file name should not include any blanks or special characters

•	 Please send a printout of the file, so that the correctness of  
the data files can be checked

•	 In the case of 4c advertisments, please send a proof

•	 For the data transmission, please specify the journal and issue in question

Datenübertragung, Datenformate/Data transmission, Data formats



Circulation/Circulation in Europe

Circulation

Europe	 83 %	 3,320

America	 10 %	 400

Asia	 5 %	 200

Australia	 1 %	 40

Africa	 1 %	 40

	 100 %	 4,000

Circulation in Europe

1	 North-Europe	 6 %	 200 
	 Great Britain, Skandinavia

2	 Central-Europe	 81 %	 2,690 
	 France, Switzerland,  
	 Benelux, Germany, Australia

3	 South-Europe	 8 %	 265 
	 Italy, Spain, Portugal

4	 Eastern-Europe	 5 %	 165

		  100 %	 3,320
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Die Vorteile auf einen Blick:

	 Für jeden etwas dabei: Der Branchenführer ist nach 9 thematisch unterteilten Haupt-
gruppen mit zahlreich relevanten Stichwörtern sortiert

	 Zielsicher: Die klare Gliederung führt den Benutzer schnell und treffsicher ans Ziel

	 (Alles) auf einen Blick: Jeder Eintrag umfasst die vollständige Firmenanschrift  
inklusive E-Mail- und Internet-Adresse

	 Länderübergreifende Kontakte: Die Veröffentlichung in unserer zweisprachigen Zeit-
schrift ermöglicht Ihnen eine Kontaktaufnahme auch über Deutschlands Grenzen hinaus

	 Kosten sparen: Wir bieten Ihnen attraktive Staffelpreise nach Anzahl der Stichwörter

	 Zusätzlich und kostenfrei: Der Eintrag im Internet unter www.tsb-bezugsquellen.de 
mit einer Verlinkung zu Ihrer Homepage

	 Kostenlose Veröffentlichung Ihres farbigen Firmenlogos

Bezugsquellenverzeichnis

Gliederung (in folgende 9 thematisch unterteilte Hauptgruppen)

A	 Anlagen und Komponenten zum Thermischen Spritzen

B	 Jobshop mit Spritzverfahren in der Anwendung

C	 Thermische Spritzanwendungen

D	 Ausrüstung zur Vorbereitung & Hilfsstoffe

E	 Ausrüstung zur Endverarbeitung

F	 Weitere Ausrüstung

G	 Zusatzwerkstoffe zum Thermischen Spritzen

H	 Oberflächenbearbeitung

I	 Prüfen, Forschung & Entwicklung, Aus- und Weiterbildung

DVS Media GmbH
Postfach 10 19 65, 40010 Düsseldorf
Tel.:	 +49 211 15 91-152
Fax.:	 +49 211 15 91-150
E-Mail:	 vanessa.wollstein@dvs-hg.de
Internet:	 www.dvs-media.eu

Ihre Ansprechpartnerin:
Vanessa Wollstein

Fordern Sie noch heute ein unverbindliches Angebot an!
Die Produktliste mit den Stichwörtern finden Sie in jeder Ausgabe des Branchenführers.

Abgabe-Termin für Ihre Einträge: jeweils der 15. des Vormonats!

Gerne schicken wir Ihnen die Unterlagen oder ein Ansichtsexemplar zu.
Bitte rufen Sie uns an oder schreiben uns eine E-Mail!

Preise

Der Preis für Ihren Eintrag richtet sich nach der Anzahl der Stichwörter.

Anzahl der Stichwörter	 Kosten pro Jahr/pro Stichwort in EUR*

	 1	 75,00

	 2 – 5	 70,00

	 6 – 10	 65,00

	 ab 11	 60,00

*	 Auf alle Preise wird die derzeitige MwSt. erhoben.
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Buyers Guide

The advantages at a glance:

	 Something for everyone: Organised topically into 9 main groups with many key words

	 Unerring: The clear structure guides the user quickly and accurately to the target

	 (Everything) at a glance: Each entry includes the full company address including  
E-mail- and Internet-address

	 Transnational contacts: The publication in our bilingual magazine enables you to be 
contacted even beyond the borders of Germany

	 Save costs: We offer attractive scale prices on the number of keywords

	 In addition and free: The entry on the Internet at www.tsb-bezugsquellen.de with a 
link to your homepage

	 Free publication of your coloured company logos

Structure (Subdivided into the following 9 thematically divided main groups)

A	 Plants and components for thermal spraying processes

B	 Jobshop with thermal spraying processes

C	 Thermal spray applications

D	 Preparation equipment & supplies

E	 Finishing equipment

F	 Other equipment

G	 Filler materials for thermal spraying

H	 Finishing services

I	 Testing, research & development, education

DVS Media GmbH
P.O. Box 10 19 65, 40010 Düsseldorf
Phone:	 +49 211 15 91-152
Fax:	 +49 211 15 91-150
E-Mail:	 vanessa.wollstein@dvs-hg.de
Internet:	 www.dvs-media.eu

Your contact person:
Vanessa Wollstein

Ask for an offer free of cost today!
You can find the list of products with the keywords in every issue of the industry guide.

Start of entries is possible in each month. Deadline: the 15th of previous month

We will be pleased to send you the documents or a sample copy.
Please write us an E-mail!

Prices

The price of your entry depends on the number of keywords.

Number of keywords	 osts per year / per keyword in EUR

	 1	 75.00

	 2 – 5	 70.00

	 6 – 10	 65.00

	 from 11	 60.00



Online Bannerwerbung auf den DVS Media Seiten

Die DVS Media GmbH hat ihre Internetpräsenz und das Online-Angebot stark erweitert und 
im Design komplett überarbeitet

Warum online werben?

Banner-Werbeschaltungen steigern die Bekanntheit und fördern den Imageaufbau. Nutzen 
Sie die kostengünstige Online-Werbung dort, wo Ihre Zielgruppe sucht! Das Internet ist 
inzwischen das führende Medium für die geschäftliche Informationsbeschaffung. Neuesten 
Studien zufolge informieren sich bereits über 70% der Entscheider zuerst online. (Online-
Medien verbreiten Informationen schneller als traditionelle Werbeträger und erreichen dabei 
in der Regel einen erheblich größeren Leserkreis.)

Ihr Vorteil!

Über die verschiedenen DVS Seiten erreichen Sie Fach- und Führungskräfte aus der 
Schweiß-, Schneid- und Löttechnik, dem Stahlbau, Hoch- und Brückenbau, Maschinen-
bau, in der Elektrotechnik, im Fahrzeugbau, Flugzeugbau sowie in der chemischen Industrie.

Die Banner

Unser Angebot umfasst 5 verschiedene Banner-Formate (statisch/animiert). Bei Mehrfach-
belegung der Bannerplätze erscheinen die Banner in Rotation. Außerdem bieten wir Ihnen 
interessante Platzierungsmöglichkeiten, perfekt auf Ihre Bedürfnisse abgestimmt: 

Zeitschriftenseiten

 www.schweissenundschneiden.de	  www.derpraktiker.de 
 www.welding-and-cutting.info	  www.fuegen-von-kunststoffen.de 
 www.joining-plastics.info	  www.thermal-spray-bulletin.info 
 www.dvs-regelwerk.de

Fordern Sie noch heute ein unverbindliches Angebot an!
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Bannerformate / Preise

Button 
160 x 60 Pixel

Skyscraper
160 x 600 

Pixel

Large Banner 728 x 90 Pixel

Standard Banner 468 x 60 Pixel

Half Banner 234 x 60 Pixel

Formate:

Preise:

Wir bieten Ihnen Staffelpreise an. Je mehr Views gebucht werden, desto günstiger wird es für Sie!

Volumen / Format Button Half Banner Standard Banner Large Banner Skyscraper

 1.000 Views 27,00 € 40,00 € 80,00 € 160,00 € 274,00 €
 10.000 Views 135,00 € 200,00 € 400,00 € 800,00 € 1.370,00 €
 100.000 Views 675,00 € 1.000,00 € 2.000,00 € 4.000,00 € 6.850,00 €

Auf alle Preise wird die derzeitige MwSt. erhoben.

Dateiformate:

Statische Werbemittel: jpg, gif, png
Animierte Werbemittel: swf, gif

Maximale Dateigröße: 80 KB

Bei Anlieferung eines Flashbanners empfehlen wir, uns zusätzlich ein alternatives 
Grafi kbanner sowie die Zieladresse mitzuschicken. Diese Grafi k wird angezeigt, falls 
im Browser Flash nicht vorhanden oder deaktiviert ist.

Bitte achten Sie beim Erstellen des Banners darauf, dass die Zielseite in einem neuen 
Browserfenster geöffnet werden muss.



Online Banner advertising on the DVS Media pages

DVS Media GmbH has greatly extended its Internet presence and the range on offer online 
and has completely revised the design of these.

Why advertise online?

By placing banner advertisement, you increase the awareness of your company and promo-
te the building-up of your image. Make use of the cost-favourable online advertising where 
your target group is searching!

In the meantime, the Internet is the leading medium for the procurement of business infor-
mation. According to the most recent studies, over 70 % of the decision-takers already ob-
tain information online first of all. (Online media spread information more quickly than traditio-
nal advertising vehicles and, as a rule, reach a substantially wider readership while doing so.)

Your advantage!

Via the various DVS pages, you can reach specialists and managers not only from welding, 
cutting and brazing/soldering technology, structural steel engineering, building and bridge 
construction and mechanical engineering but also in electrotechnology, wehicle construc-
tion, aircraft construction, power station development and the chemical industry.

The banners

Our range on offer encopasses various banner formats (static/animated). In case of multiple 
occupany of the banner space, the banner appear in rotation. Moreover, we are offering 
you interesting placement possibilities, perfectly adapted to your needs::

Journal pages

 www.schweissenundschneiden.de	  www.derpraktiker.de 
 www.welding-and-cutting.info	  www.fuegen-von-kunststoffen.de 
 www.joining-plastics.info	  www.thermal-spray-bulletin.info 
 www.dvs-regelwerk.de

Please request an offer this very day!



Bannerformats / Prices

Button 
160 x 60 Pixel

Skyscraper
160 x 600 

Pixel

Large Banner 728 x 90 Pixel

Standard Banner 468 x 60 Pixel

Half Banner 234 x 60 Pixel

Formats:

Prices:

We offer you scale prices. The more views, the cheaper it is for you!

Volumen / Format Button Half Banner Standard Banner Large Banner Skyscraper

 1.000 Views 27.00 € 40.00 € 80.00 € 160.00 € 274.00 €
 10.000 Views 135.00 € 200.00 € 400.00 € 800.00 € 1,370.00 €
 100.000 Views 675.00 € 1,000.00 € 2,000.00 € 4,000.00 € 6,850.00 €

File formats:

Static banner: jpg, gif, png
Animated banner: swf, gif

Maximum data size: 80 KB

In case of delivery of a fl ash banner, we advise to attache 
also an alternative graphic banner as well as the landing page.
This graphic displayed, if fl ash does not exist or is disabled in the browser.

When you create the banner make sure that the landing page 
is opened in a new browser window
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DVS Technical Bulletins on Thermal Spraying

The book provides English-speaking users with a compact collection of DVS 
technical bulletins in the fi eld of thermal spraying. The technical bulletins 
encompass the areas of surface preparation, material selection, processes 
and testing procedures for quality assurance. Information on the hazardous 
substances ordinance and occupational health and safety complete the 
omnibus volume.

DVS Technical Bulletins on Thermal Spraying

English Edition Vol. 9

22 technical bulletins, ca. 140 pages
1st edition 2015
Published: April 2015
Order No.: 180010

Price: 38.50 EUR

Our bundle offer:

 DVS Technical Bulletins on Thermal Spraying 
(English Edition Vol. 9, EUR 38.50)

 Practice of thermal spraying 
Guidance for technical personnel 
(English Edition Vol. 10, EUR 39.50)

Price for both books: EUR 58.00 EUR

Now 

available!

DVS Media GmbH • Aachener Straße 172 • 40223 Düsseldorf

T +49 2 11 15 91-162 • F +49 2 11 15 91-250 • vertrieb@dvs-hg.de • www.dvs-media.eu





DVS Media GmbH

Aachener Straße 172 
40223 Düsseldorf

T  +49 211 15 91-151/-152
F  +49 211 15 91-150 

media@dvs-hg.de 
www.dvs-media.eu

DVS-publications – the direct route to the market
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■ Oberflächenkonditio-

nierung von Kupfer zum

Laserstrahlschweißen

■ Mobiles Vakuum -

system zum Laserstrahl-

und EB-Schweißen 

■ WIG-Schweißen und -

Beschichten von Rohr

zum Korrosionsschutz

■ Strukturierte Bleche

mit neuen Rollennaht -

elektroden schweißen

www.schweissenundschneiden.de 
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www.derpraktiker.de

Das Magazin für Schweißtechnik und mehr
2017

Tipps für die 
Auswahl:

Wie finde ich den richtigen

Brenner für meine

Schweißarbeiten? 

Seite 188

Chrom und die Farbe
Grün:

Geschichte, 

Eigenschaften und

Verarbeitung von Chrom 

Seite 192

Lasst uns auch die
Partikel zählen:

Interview –

Gewichtsbemessung beim

Allgemeinen Staubgrenzwert 

Seite 182

D
ER

 P
RA

K
TI

K
ER

 -
 D

as
 M

ag
az

in
 f

ür
 S

ch
w

ei
ßt

ec
hn

ik
 u

nd
 m

eh
r 

  
5/

17

U1_Titel_DP_5_2017_2009  05.05.17  10:33  Seite 1

eißtechnik und mehr
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Technical journal for welding and allied processes

The Welding 
Institute

Welding Cutting final indd   2

24 01 2012   15:47:24
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“World Robotics Report 2016“:

European Union occupies top 

position in the global automation

race

An introduction to automated

brazing – Part 2: Trolley- and

continuous conveyor machines Low temperature high velocity

oxygen fuel (HVOF) spraying 

process and its potential 

applications

The strong connection

The next level in robotwelding
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Informationen für den Praktiker

Bild 1. Prozesswasserleitung; links: Innenseite eines Rohrabschnitts mit Schweißnahtwurzel,

rechts: schwarzer, pulvriger Belag in einem Rohrbogen. (Bilder: ARC AZT, München)

Wer frisst Metall?

Aus dem Inhalt:
Wer frisst Metall?

Schweißnähte in Zeichnun-
gen: Darstellung als Symbole
– TeTT il 3
Ferrit, Austenit, Duplex

Hätten Sie’s gewusst?

Was ist das denn? (40)

Weniger VeVV rzug durch
Pilgerschritt
VoVV rwrr ärmen
Härteprüfgff erät

Humor in der Schweißtechnik

Dass sich Lebewesen von organi-

schen Stoffff en ernähren, ist sicher

nicht der Erwrr ähnung wert, schließ-

lich ernähren wir Menschen selbst

uns von Pflanzen oder gar ande-

ren Lebewesen. Dass aber Lebe-

wesen sich über Metalle herma-

chen, scheint uns unwahrschein-

lich. Dennoch ist bekannt, dass es

Mikroorganismen gibt, die Metalle

für Ihre Entwicklung nutzen. Sie

zerstören die vorliegenden Metall-

verbindungen, um die dabei frei

werdende Energie für sich zu nut-

zen. Die verbleibenden Metallpro-

dukte sind dann verstärkt den Kor-

rosionsmechanismen ausgesetzt,

und es können sich Rost, Beläge

und Löcher bilden.

Beispiel dafür ist ein Schaden an

einer Prozesswasserleitung. Für

eine Rauchgas-Entschwefelungs-

anlage in einem Kraftff werk kam als

Prozesswasser chemisch nicht

aufbereitetes Uferfrr iltrat aus einem

Fluss zum Einsatz. Für den Durch-

fluss des Wassers wurden zum

VeVV rmeiden von Korrosionsschäden

bzw. chemischen Angriffff en auste-

nitische Leitungen aus dem nicht-

rostenden Werkstoffff X6CrNiMo17-

12-2 (1.4571) verwrr endet. Das

Rohrleitungssystem war knapp

drei Jahre in Betrieb, als vermehrt

porenartige Undichtheiten an etwa

50 Stellen in und neben den VeVV r-

bindungsschweißnähten auftff raten.

VeVV rmutet wurde, dass die Nahtbe-

reiche beim Schweißen nicht aus-

reichend fof rmiert worden waren.

Bei den Untersuchungen fanden

sich auf den Rohrinnenseiten ört-

lich rötliche und braune, pustelföf r-

mige Oxidationsprodukte an der

Schweißnahtwurzel (Bild 1). Die

VeVV rfrr ärbungen und Beläge, die nur

im Schweißnahtbereich vorlagen,

ließen einen punktföf rmigen Korro-

sionsangriffff vermuten (siehe Pfeile

in Bild 1). Auf der gesamten Rohr-

innenseite befanden sich Reste

von schwarzen, pulvrigen Belägen

(Bild 1 rechts), die leicht abwisch-

bar waren, und in den Wärmeein-

flusszonen geringe blaue bis gelbe

Anlauffff arben, die auf ungenügen-

den Wurzelschutz durch Formier-

gas beim Schweißen hinwiesen.

Die Analyse der Beläge ergab sehr

hohe Gehalte an Manganoxid so-

wie nennenswerte Massenanteile

an Calciumoxid und Eisenoxid. Die

hohen Mangangehalte der Beläge

wiesen darauf hin, dass die Rohr-

werkstoffff e durch mikrobiologische

WE ARE WELDING

EWM AG / 56271 Mündersbach / Tel: +49 2680 181-0 Visit us!

Praxiswissen rund ums Schweißen!

 Schweißdatenrechner: Abkühlzeit,

 Schäfflerdiagramm
 Schweißlexikon, Handbuch SZW
 Videos: Praxistipps, Blick in den Lichtbogen

www.ewm-group.com/praxis
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Visit us!

FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN
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1/2017

Topics of the Peer-reviewed PapersSewing welding of thermoplastics reinforced with

continuous fibresReducing contaminations during plastics joining 

Investigation of component cooling as a basis for

simulating distortion during laser beam sintering
Welding of organic sheets using infrared heating

www.fuegen-von-kunststoffen.de                  www.joining-plastics.info

JOINING PLASTICS

JO
IN

IN
G

 P
LA

ST
IC

S 
- 

FÜ
G

EN
 V

O
N

 K
U

N
ST

ST
O

FF
EN

   
 1

/1
7

Supported by

Themen der FachbeiträgeNähschweißen endlosfaserverstärkter Thermoplaste

Kontaminationsreduktion beim Kunststofffügen
Untersuchung der Bauteilabkühlung als Grundlage

für die Verzugssimulation beim Laserstrahlsintern

Überlappendes Schweißen von Organoblechen
mittels Infrarotstrahlungserwärmung

Kunststoffschweißtechnikin PerfektionPlastics Welding Technology in Perfection

www.wegenerwelding.de info@wegenerwelding.de

WarmgasschweißgeräteExtrusionsschweißgeräteStumpfschweißmaschinenBiegemaschinenSondermaschinen

Hot Air Welding ToolsExtrusion WeldersButt Welding MachinesBending MachinesCustom Designed Machines

NEW
NEW

NEW
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Praxiswissen rund ums Schweißen!
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Schweißlexikon, Handbuch SZW
Videos: Praxistipps, Blick in den Lichtbogen
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• Abschirmung des Spritzstrahls beim Lichtbogenspritzen von NiTi • Shielding of the spraying jet during the arc spraying

of NiTi in order • Eigenspannungszustände atmosphärisch Plasmagespritzter Schichten • Residual stress conditions of

coatings applied by means of atmospheric plasma spraying • Entwicklung von Cr2O3-Hochleistungsschichten durch ther-

misches Spritzen mit Suspensionen • Development of advanced Cr2O3 coatings by thermal spraying with suspensions
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