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Kurzcharakteristik:	 Technische Fachzeitschrift für die Schweiß-, 
Schneid- und Löttechnik, einschließlich der zahlreichen 
Randgebiete.

Zielgruppe:	 International agierende Branchenfachleute und 
Entscheider über Investitionsvorhaben.

Herausgeber:	 DVS – Deutscher Verband für Schweißen und 
verwandte Verfahren e. V., Düsseldorf 
Institut de Soudure, F-Roissy

Redaktion:	 Dipl.-Ing. Dietmar Rippegather (Leitung/verantwortlich) 
Anja Labussek M.A. 
Dipl.-Ing. Viktor Travkin

Jahrgang:	 21. Jahrgang 2022
Erscheinungsweise:	 4 x jährlich (davon 2 x als E-Paper)

Auflage:	 8.000 Exemplare

Erscheinungs-/
Themenplan:	 siehe S. 33

Bezugspreise:	 Jahresabonnement 138,00 €	  
(Print + Digital) 
zzgl. Versandkosten 
 

Redaktionelle Themen:	 	Forschung, Entwicklung und Anwendung 
	Schulung 
	Weiterbildung 
	Erfahrungsaustausch 
	Schweißen, Schneiden, Löten, Kleben und 	
	 verwandte Verfahren 
	Werkstofffragen (Eisen- und Nichteisenmetalle, 	
	 Kunststoffe, Grund- und Zusatzwerkstoffe) 
	Berechnung, Konstruktion und Fertigung im Stahl-, 	
	 Behälter-, Apparate-, Fahrzeug- und Maschinenbau 
	Schweißmaschinen einschließlich Roboter und 	
	 Steuerungen 
	Materialprüfung (zerstörende und zerstörungsfreie) 
	Arbeits- und Gesundheitsschutz

Kurzcharakteristik Verbreitung

Verbreitung weltweit: Verbreitung in Europa:

	� Europa 
4.408 Ex. = 55,1 %

	� Amerika 
1.365 Ex. = 17,1 %

	 �Asien 
2.003 Ex. = 25,0 %

	� Australien 
138 Ex. = 1,7 %

	� Afrika 
86 Ex. = 1,1 %

	� Nordeuropa 
Großbritannien,  
Skandinavien 
1.986 Ex. = 45,1 %

	� Mitteleuropa 
Frankreich, Schweiz, 
Benelux, Deutschland, 
Österreich 
1.522 Ex. = 34,5 %

	� Südeuropa 
Italien, Spanien, Portugal 
639 Ex. = 14,5 %

	� Osteuropa 
261 Ex. = 5,9 %

In Kooperation mit:
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Umfangs- und Inhaltsanalyse

Inhaltsanalyse:	 Redaktioneller Teil 2020

Umfangs-Analyse:	 2020 = 4 Ausgaben 
 
Gesamtumfang:	 348 Seiten = 100%

	� Redaktioneller Teil 
219 Seiten = 62,9 %

	� Anzeigenteil 
129 Seiten = 37,1 %

	� Anzeigen 
48 Seiten = 37,2 %

	� ABC der Fügetechnik 
81 Seiten = 62,8 %

Ausgabe Termine Themenschwerpunkte Messen/Tagungen

1
März

Anzeigenschluss: 08. Februar 2022
Druckunterlagen: 18. Februar 2022

	� Anwendungsbeispiele der Schweiß- und 
Schneidtechnik (Widerstandsschweißen, Schweißen 
im Anlagen-, Behälter- und Rohrleitungsbau, 
Laser- und Elektronenstrahlschweißen)

	� Automation durch Roboter und Sensoren beim Fügen 
und Trennen

	� ITSC: Ausblick und Aussteller kündigen an
	� Thermisches Spritzen: Werkstoffe und Anwendungen

METAV
08.03. – 11.03.2022, Düsseldorf
WELDING 
05.04. – 07.04.2022, Kielce/Polen
HANNOVER MESSE
25.04. – 29.04.2022, Hannover
LASER World of PHOTONICS
26.04. – 29.04.2022, München
FABTECH-AWS Weldmex-Metalform 
Mexico-Coatech Expo
03.05. – 05.05.2022, Monterrey/Mexiko 
ITSC – International Thermal Spray 
Conference and Exposition
04.05. – 06.05.2022, Wien/Österreich
wire und Tube 
09.05. – 13.05.2022, Düsseldorf
ELMIA Welding & Joining Technology 
10.05. – 13.05.2022, Jönköping/Schweden

2
Juni

Anzeigenschluss: 10. Mai 2022
Druckunterlagen: 20. Mai 2022

	� SPECIAL aus Instituten und Unternehmen: 
Neueste Ergebnisse aus der füge- und 
trenntechnischen Forschung

WIN EURASIA World of Industry
01.06. – 04.06.2022, Istanbul/Türkei
Beijing Essen Welding & Cutting
07.06. – 10.06.2022, Shanghai/VR China 
FABTECH Canada
14.06. – 16.06.2022, Toronto/Kanada
CWE – Cutting & Welding Equipment Expo
August 2022, Indien

3
September

Anzeigenschluss: 09. August 2022
Druckunterlagen: 19. August 2022

	� EuroBLECH – Aussteller kündigen an
	� Einsatz der Klebtechnik zum Verbinden von 
metallischen und nichtmetallischen Werkstoffen

	� Anwendungsbeispiele der Schweiß-, Schneid- und 
Löttechnik

	� Erhöhung von Prozessstabilität und 
Schweißnahtqualität/Zerstörungsfreie Prüfung

	� Additive Fertigung
	� Sonderschweißverfahren

ALUMINIUM - Weltmesse & Kongress
27.09. – 29.09.2022, Düsseldorf
WELDING – Internationale Ausstellung für 
Schweißtechnik
03.10. – 07.10.2022, Brünn/Tschechien
WELDEX
11.10. – 14.10.2022, Moskau/Russische Föderation
ExpoWELDING International Welding Fair
18.10. – 20.10.2022, Katowice/Polen 
EuroBLECH – Internationale Technologiemes-
se für Blechbearbeitung
25.10. – 28.10.2022, Hannover

4
November Anzeigenschluss: 11. Oktober 2022

Druckunterlagen: 21. Oktober 2022

	� SPECIAL aus Instituten und Unternehmen: 
Neueste Ergebnisse aus der füge- und 
trenntechnischen Forschung

Themen und Termine

	 Management 
	 25 Seiten = 11,4 %

Erfahrung aus Wirtschaft und Praxis 
111 Seiten = 50,7 %

Veranstaltungen 
15 Seiten = 6,8 % Neue Geräte und Maschinen 

9 Seiten = 4,1 %

Verbandsmitteilungen / Persönliches 
40 Seiten = 18,3 %

Sonstiges 
19 Seiten = 8,7 %

Anzeigenumfang:	 129 Seiten = 100%

als EXKLUSIVE  

E-Paper-Ausgabe

als EXKLUSIVE  

E-Paper-Ausgabe
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Anzeigenpreisliste 19 gültig ab 1. Januar 2020

Format
Satzspiegel Formate
Breite x Höhe in mm

Anschnitt-Formate
Breite x Höhe in mm*

Grundpreis
s/w

2-farbig 3-farbig 4-farbig

Titelseite – 210 × 185 – – – 4.790,00 

2./3. Umschlagseite – 210 × 297 2.990,00 3.380,00 3.770,00 4.040,00 

4. Umschlagseite – 210 × 204 3.010,00 3.400,00 3.790,00 4.060,00 

2/1 Seite 362 × 247 420 × 297 4.570,00 4.960,00 5.350,00 5.620,00

1/1 Seite 181 × 247 210 × 297 2.855,00 3.245,00 3.645,00 3.905,00

Juniorpage 119 × 170 133 × 187 2.045,00 2.435,00 2.825,00 3.095,00 

1/2 Seite, quer
1/2 Seite, hoch

181 × 123
90 × 247

210 × 148
105 × 297

1.430,00 1.820,00 2.210,00 2.480,00 

1/3 Seite, quer
1/3 Seite, hoch

181 × 82
57 × 247

210 × 99
71 × 297

975,00 1.170,00 1.365,00 1.520,00 

1/4 Seite, quer
1/4 Seite, hoch

181 × 62
90 × 123

210 × 74
105 × 148

725,00 920,00 1.115,00 1.270,00 

Gelegenheitsanzeigen / Stellengesuche

Millimeterpreis bei einer Spaltenbreite von 57 mm 6,20 

Chiffre-Gebühr 6,50

*zzgl. 3 mm Beschnitt allseitig Preise in EURO zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Format:	 DIN A4 (210 mm breit × 297 mm hoch)

Satzspiegel: 	 181 mm breit × 247 mm hoch, 3 Spalten zu je 57 mm

Abweichende Anzeigenformate werden nach Millimetern abgerechnet.

Anzeigenpreisliste 19 gültig ab 1. Januar 2020

Zuschläge:
Farbzuschläge:	 1/1 und 1/2 Seite	 1/3 Seite und kleiner
	 je Farbe (Euroskala) 	 390,00 €	 195,00 €
	 vierfarbig	 1.050,00 €	 545,00 €
Sonderfarben:	 525,00 € 	 525,00 €

Anschnittzuschlag:	 180,00 €

Platzierungszuschlag:	 10 % auf den s/w Grundpreis. 
 
Zuschläge sind nicht rabattierbar.

Anzeigennachlässe: 	 bei Abnahme innerhalb von 12 Monaten 
bei 3 Anzeigen oder 1 1/2 Seiten	 5 % 
bei 6 Anzeigen oder 3 Seiten	 10 % 
bei 12 Anzeigen oder 6 Seiten	 15 % 
ab 12 Seiten	 20 % 
Rabattierung bei Mehrjahresaufträgen auf Anfrage.

Beihefter:	 2 Seiten (bis 115 g/m2)	 4.050,00 € 
2 Seiten (bis 170 g/m2)	 5.040,00 € 
4 Seiten (bis 115 g/m2)	 6.140,00 € 
4 Seiten (bis 170 g/m2)	 6.800,00 € 
 
Format: 216 mm breit × 305 mm hoch inkl. 3 mm 
Fräsrand, 5 mm Kopfbeschnitt, 3 mm außen, 3 mm Fuß

Nachlässe:	 2 Beihefter	 5 % 
3 Beihefter	 10 % 
6 Beihefter	 15 %

Beilagen:	 Nur für Inlandsauflagen bis 25 g	€ 350,00 ‰ 
inkl. Postgebühren 
höhere Gewichte auf Anfrage 
größtes Format: 195 mm breit × 285 mm hoch 
 
Aufgeklebte Antwortkarten auf Anzeigen 
oder Beiheftern	 € 180,00 ‰ 
 
Beilagen sind nicht rabattierbar. 
 
Lieferung frei Haus an: 
D+L Printpartner 
Schlavenhorst 10, 46395 Bocholt 
T +49 2871 24 66-0 
Liefertermin: bis zum 25. des Vormonats. 
Ein Muster an die Anzeigenabteilung wird erbeten.

Advertorial:	 Die optimale Ergänzung zu Ihrer klassischen Werbung 
mit redaktionsähnlichem Hintergrund. Text-/
Bildmaterial stellen Sie zur Verfügung, wir layouten 
angepasst an das Zeitschriftendesign: 
 
2/1 Seiten, 4c  
(10.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 5.620,00 € 
 
1/1 Seite, 4c  
(5.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 3.905,00 € 
 
1/2 Seite quer, 4c  
(2.000 Zeichen inkl. Leerzeichen)� 2.480,00 €

Technische Informationen zu Anzeigenformaten, Druckunterlagen und Datenübertragung finden Sie auf den Seiten 36 – 37.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

Sie suchen Fachkräfte aus der Schweißtechnik? Sie suchen einen neuen Job?

Unser JobPortal, das wir in Kooperation mit StepStone betreiben, erleichtert Ihnen die 
Suche, denn hier geht es nur um Jobs rund um das Schweißen, Fügen, Trennen und 
Beschichten.

Weitere Informationen zu Preisen & Formaten finden Sie auf Seite 79
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Bevorzugte Datenträger/Datenübertragung: 
E-Mail:	 anzeigen@dvs-media.info 
We-Transfer:	 www.wetransfer.com 
 
Bitte achten Sie darauf, dass alle verwendeten Schriften, Logos und Grafiken 
(300 dpi) als Datei mitgeliefert werden, sofern sie nicht in das Dokument 
eingebettet sind.

Bevorzugte Datenformate: 
Wir empfehlen die Anlieferung von PDF/X-3 bzw. PDF/X-4 Daten. Offene Daten 
(z. B. InDesign, QuarkXpress usw.) sind zu vermeiden. Die Datei muss 
druckfähig sein, d. h. alle verwendeten Schriften sind einzubetten, 
Halbtonbilder benötigen eine Auflösung von  300 dpi, Strichbilder mindestens 
600 dpi. 

Farben: 
Druckfarben (CMYK) nach ISO 12647-2 (PSO), Sonderfarben sind in Absprache 
möglich. Zur Konvertierung und Kontrolle des Farbraumes (ICC Color 
Management) wird speziell auf die Standard-Offsetprofile der ECI verwiesen. 

(Kostenloser Bezug des Profils „ISO Coated v2 (ECI)“ im Paket „ECI_
Offset_2009“ bei www.eci.org).

Verarbeitung von Bilddaten 
TIFF-, EPS- und JPEG-Daten

	� Die Dateinamen sollten keine Leer- oder Sonderzeichen enthalten
	� Bitte ausreichend Beschnittzugabe (mind. 3 mm) beachten
	� Andere Programme und Datenträger ggf. auf Anfrage

Hinweise für eine reibungslose Abwicklung:
	� Schwarz/Weiß-Anzeigen nur in Schwarz/Weiß bzw. Graustufen anlegen
	� Farben nur in Cyan, Magenta, Yellow und Schwarz (Prozessfarben) mischen
	� Die Dateinamen sollten keine Leer- oder Sonderzeichen enthalten
	� Parallel zur Lieferung der Daten bitte einen Ausdruck der Anzeigen liefern, 

damit die digitalen Daten geprüft werden können
	� Bei 4c-Anzeigen bitte einen Proof schicken
	� Bei der Datenübermittlung jeweils die Zeitschrift und Ausgabe angeben

Datenübertragung/DatenformateStandardformate für Anzeigen

Sonderformate/Sonder-Werbeformen:
Teilen Sie uns Ihre Wünsche zu Sonderformaten und 
Sonder-Werbeformen mit.
Wir unterbreiten Ihnen gerne ein Angebot.

Titelseite
210 mm breit
185 mm hoch
zzgl. 3 mm Beschnitt

4. Umschlagseite
DER PRAKTIKER
SCHWEISSEN und SCHNEIDEN
210 mm breit
204 mm hoch
zzgl. 3 mm Beschnitt

4. Umschlagseite
WELDING and CUTTING
210 mm breit
297 mm hoch
zzgl. 3 mm Beschnitt

im Satzspiegel

1/1 Seite
181 mm breit
247 mm hoch

1/2 hoch
90 mm breit
247 mm hoch

1/2 quer
181 mm breit
123 mm hoch

Juniorpage
119 mm breit
170 mm hoch

1/3 hoch
57 mm breit
247 mm hoch

1/3 quer
181 mm breit
82 mm hoch

1/4 hoch
90 mm breit
123 mm hoch

1/4 quer
181 mm breit
62 mm hoch

1/8 Seite
90 mm breit
62 mm hoch

im Anschnitt
alle Formate zzgl. 3 mm Beschnitt an allen Heftaußenkanten

1/1 Seite
210 mm breit
297 mm hoch

1/2 hoch
105 mm breit
297 mm hoch

1/2 quer
210 mm breit
148 mm hoch

Juniorpage
133 mm breit
187 mm hoch

1/3 hoch
71 mm breit
297 mm hoch

1/3 quer
210 mm breit
99 mm hoch

1/4 hoch
105 mm breit
148 mm hoch

1/4 quer
210 mm breit
74 mm hoch

1/8 Seite
105 mm breit
74 mm hoch
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www.welding-and-cutting.info 

Technical journal for welding and allied processes
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  Welding innovation comes to the 

rescue of a pandemic impacted 

oil storage market

  Efficiency evaluation of welding 

robots implementation for the 

production of locomotive units

  Increasing productivity of pulsed 

laser cladding of hot crack suscep-

tible nickel-base superalloys

Issue

03
2021

20  
YEARS

Discover now on www.home-of-welding.com

DVS Media GmbH • Aachener Straße 172 • 40223 Düsseldorf

THE UNIVERSE OF  

WELDING INFORMATION

Simply weld better with the QINEO StarT: The MIG/MAG welding power source offers 

you an easy entry into the world of automated welding. Due to the modular system 

with the Eco, Master and Premium versions you make the QINEO StarT to be your 

individual welding system.

QINEO StarT

Simply better welding

CLOOS_QINEOStarT_210x185+3r_W+CTitel.indd   1

19.08.2021   08:32:02
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ISSN 0554-9965

DVS Media GmbH, 40010 Düsseldorf

Postfach 10 19 65

Postvertriebsstück

Gebühr bezahlt

G 3794

HYPERFILL®

GRÖSSERE NÄHTE

SCHNELLER SCHWEISSEN

NEUES MIG/MAG-SYSTEM: ZWEI DRÄHTE EIN LICHTBOGEN

Das innovative HyperFill® Doppeldrahtsystem nutzt zwei dünnere

Drahtelektroden, um einen größeren Werkstofftropfen und Lichtbogenkegel

zu erreichen. Dadurch entsteht ein großes Schweißbad mit guter 

Prozessbeherrschbarkeit sowie eine durchschnittlich um 50%

höhere Abschmelzleistung als bei konventionellen Eindraht-Verfahren.

50
UM BIS ZU

%!STEIGERUNG DER 

ABSCHMELZ- 
LEISTUNG

INNOVATIVES

DOPPELDRAHT
 SYSTEM

HyperFill®, die patentierte Doppeldraht MIG/MAG Lösung arbeitet mit einer 

speziellen Kennlinie, die zusammen mit dem Lincoln Electric Premium- Draht  

eine optimierte Lichtbogenleistung erzielt. Für diese geschützte Kennlinie  

ist eine Freischaltung über die Reveal Plattform erforderlich.
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www.linco
lnelectriceu

rope.com
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Das Magazin für Schweißtechnik und mehr

Kosten reduziert,  

Effizienz gesteigert:

Heiß-Aktiv-Plasmatechnologie 

beim Bolzenschweißen dünner 

Aluminium-Karosserieteile

Seite 564

Möglichkeiten  

nutzen:

Einfluss der Elektrodentypen 

auf die Einstellungen der 

Schweißstromquelle

Seite 568

Sicherheit rauf,  

Kosten runter:

Entwicklung und Einsatz eines 

Mikro-Habitat-Schweißsystems zur 

Reparatur von Nordsee-Jackets

Seite 578

DVS Media GmbH • Aachener Straße 172 • 40223 Düsseldorf • T +49 2 11 15 91-162 • F +49 2 11 15 91-150 • vertrieb@dvs-media.info • www.dvs-media.eu

Schweißen im Stahlbau

Normen für die Herstellerzertifizierung nach DIN EN 1090-1

Schlosserei-, Metall- und Stahlbaubetriebe müssen seit Juli 2012 für tragende Bauteile aus Stahl und Aluminium, die als Bauprodukte in Verkehr gebracht 

werden sollen, einen Konformitätsnachweis nach DIN EN 1090-1 erbringen. Dieses Normen-Handbuch stellt alle hierfür benötigten Normen sowie DVS- 

Merkblätter und -Richtlinien zu Bereichen, wie Empfehlungen zum Schweißen metallischer Werkstoffe,  

Ausführung von Stahltragwerken, technische Lieferbedingungen für Erzeugnisse aus Baustählen oder Arten 

von Prüfbescheinigungen, Schweißaufsicht, schweißtechnische Qualitätssicherung und weitere bereit.

DIN-DVS-Normen-Handbuch

Schweißen im Stahlbau

Normen für die Herstellerzertifizierung nach  

DIN EN 1090-1 

 
Jochen W. Mußmann 

Erscheinungstermin: Januar 2021

7. aktualisierte und erweiterte Auflage,  

ca. 1184 Seiten 

Best.-Nr.: 502670, ISBN: 978-3-96144-127-3 

 
Preis: 236,00 EUR 

Auch als eBook erhältlich!

Neu aufgenommene oder überarbeitete 

Dokumente:

 DIN EN 10025-2  2019-10

 DIN EN ISO 2553 2019-12

 DIN SPEC 35236 2020-04

 DIN CEN ISO/TR 15608 2020-07

 DIN EN ISO 15614-1 2020-05

Eine Liste aller enthaltenen Normen und 

sonstigen Dokumente finden Sie in der Pro-

duktbeschreibung in unserem Webshop.

Neue 
Auflage 
Januar/2021  

erschienen!

SCHWEISSEN
undSCHNEIDEN

ISSN 0036-7184
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Jetzt online: www.home-of-welding.com

DVS Media GmbH • Aachener Straße 172 • 40223 Düsseldorf

DAS VIELSEITIGE UNIVERSUM  DER SCHWEISSTECHNISCHEN  
INFORMATION

www.kemppi.de
Designed for welders

Alles andere als gewöhnlich

535

Kemppi_MasterTig535_210x185mm_title-ad_DE.indd   1

18.10.2021   12:44:52

www.schweissenundschneiden.de  
73. JAHRGANG
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2021Fachzeitschrift für Schweißen und verwandte Verfahren
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 Ermüdungsfestig-
keitsnachweis mit 
örtlichem Konzept

 Untersuchung 
des Selektivwellen-
lötprozesses   

 Plasma-MSG-Hy- 
bridschweißen von 
Aluminiumwerkstoff 

 Vorhersagegüte  
beim Widerstands-
punktschweißen 

G 6253

DVS Media GmbH, 40010 DüsseldorfPostfach 10 19 65 
Postvertriebsstück 
Gebühr bezahlt

 

ABC der Fügetechnik –  
Internationaler Branchenführer

www.abc-der-fuegetechnik.de

ABC der Fügetechnik –  
Internationaler Branchenführer

Geschäftspartner Marktüberblick Hersteller
Händler Dienstleister Deutsch Englisch

SCHWEISSEN UND SCHNEIDENDER PRAKTIKER 6 Hauptgruppen
WELDING AND CUTTING 46 Rubriken830 Stichwörter

Anzahl der Stichwörter Kosten pro Jahr/pro Stichwort in EUR*

1 145,00

2 – 5 128,00

6 – 10 113,00

ab 11 100,00

* Auf alle Preise wird die derzeitige MwSt. erhoben.

Ihre Ansprechpartnerin:

Vanessa Wollstein
 +49 211 1591-152
 vanessa.wollstein@dvs-media.info

Sie sind noch nicht gelistet?

Das ist günstiger als Sie denken!

Sprechen Sie mich gerne an.

Preise
Der Preis für Ihren Eintrag richtet sich nach der Anzahl der Stichwörter.

ABC der Fügetechnik – Internationaler Branchenführer Unsere Online-Präsenz verdoppelt die Reichweite Ihrer Werbemaßnahmen

Die Vorteile auf einen Blick:

	 Für jeden etwas dabei: Der Branchenführer ist nach 13 thematisch unterteilten 

Hauptgruppen mit mehr als 500 relevanten Stichwörtern sortiert

	 (Alles) auf einen Blick: Jeder Eintrag umfasst die vollständige Firmenanschrift 

inklusive E-Mail- und Internet-Adresse

	 Kosten sparen: Wir bieten Ihnen attraktive Staffelpreise nach Anzahl der Stich-

wörtern

	 Ein Preis – drei Fachzeitschriften: Sie bezahlen einmalig pro Jahr und sind Monat 

für Monat mit Ihrem Eintrag über das ganze Jahr in insgesamt 18 Ausgaben dabei

	 Länderübergreifende Kontakte: Die Veröffentlichung in unseren deutsch- und 

englischsprachigen Zeitschriften ermöglicht Ihnen eine Kontaktaufnahme auch 

über Deutschlands Grenzen hinaus.

	 Zusätzlich und kostenfrei: Der Eintrag im Internet unter  

www.abc-der-fuegetechnik.de mit einer Verlinkung zu Ihrer  

Homepage

	 Kostenlose Veröffentlichung Ihres Firmenlogos im Internet unter www.abc-der-

fuegetechnik.de. Senden Sie Ihr Logo (jpg-Datei) an folgende E-Mail-Adresse: 

vanessa.wollstein@dvs-media.info

	 	Beginn der Einträge jeden Monat möglich. 

(Abgabe-Termin: 15. des Vormonats)
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ADVERTORIAL: IHRE WERBUNG
IN REDAKTIONELLER VERPACKUNG

Advertorials sind ein beliebtes Mittel, um Wer-
bung in redaktioneller Verpackung zu präsentieren.
Diese Möglichkeit bietet Ihnen auch das HOME OF 
WELDING.

Wir verö� entlichen Ihr Advertorial am Erscheinungs-
tag direkt auf der Startseite, so wie die übrigen re-
daktionellen Inhalte auch.

Später ist Ihr Beitrag für einen bestimmten Zeit-
raum in unserer chronologischen Artikelüber-
sicht in der Rubrik „Advertorials“ gelistet. 

DARSTELLUNG IHRES ADVERTORIALS

VERANSTALTUNGTRENDTHEMA UNTERNEHMEN

UNTERNEHMEN UNTERNEHMEN UNTERNEHMEN UNTERNEHMEN

Advertorial:
Laufzeit 3 Monate: 990,00 €

 Laufzeit 6 Monate: 1.690,00 €

 Laufzeit 12 Monate: 2.590,00 €

78

Sie suchen Fach- und Führungskräfte, die sich mit 
Fügetechnik auskennen? Wir erreichen mit unserem 
crossmedialen JobPortal präzise die richtigen Ziel-
gruppen.

  Online: mehr als 6.000 Fachbesucher pro Monat
  Print: �5 verschiedene Fachzeitschriften für Ihre 

präzise Zielgruppenansprache
  SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN, DER PRAKTIKER, 
WELDING AND CUTTING, JOINING PLASTICS – 
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN, THERMAL SPRAY 
BULLETIN

  Sie werben über das DVS-Netzwerk im Umfeld von 
über 19.000 Mitgliedern.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

In Kooperation mit:

PRINT + ONLINE 
Veröffentlichen Sie Ihre Stellenanzeige zum 
günstigen Paketpreis

  Print: in einer unserer Fachzeitschriften
  Online: In unserem JobPortal FÜGETECHNIK
  Online: �Bei StepStone, eine der führenden 

Online-Jobplattformen in Deutschland

ONLINE 
Veröffentlichen Sie Ihre Stellenanzeige

    �Online: in unserem Branchenportal HOME OF 
WELDING

    �Online: auf den fünf Webseiten unserer Fach-
zeitschriften

www.home-of-welding.com/jobportal

DAS JOBPORTAL
DER FÜGETECHNIK

FÜGEN STARTER: 
1/3 Seite Anzeige vierfarbig +  

Online-JobPortal + StepStone (30 Tage Laufzeit) 

1.315,00 € (zzgl. MwSt.)

FÜGEN BUSINESS: 
1/2 Seite Anzeige vierfarbig + 

Online-JobPortal + StepStone (30 Tage Laufzeit) 

1.670,00 € (zzgl. MwSt.)

FÜGEN PROFESSIONAL:  
1/1 Seite Anzeige vierfarbig +  

Online-JobPortal + StepStone (30 Tage Laufzeit)

2.080,00 € (zzgl. MwSt.)

Unser Angebot für Sie: FÜGEN ONLINE: 
Online-JobPortal (30 Tage Laufzeit)  

475,00 € (zzgl. MwSt.)

Sie suchen Fach- und Führungskräfte, die sich mit 
Fügetechnik auskennen? Wir erreichen mit unserem
crossmedialen JobPortal präzise die richtigen Ziel-
gruppen.

  Online: mehr als 6.000 Fachbesucher* pro Monat
  Print:  5 verschiedene Fachzeitschriften für Ihre

präzise Zielgruppenansprache
SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN, DER PRAKTIKER,
WELDING AND CUTTING, JOINING PLASTICS – 
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN, THERMAL SPRAY 
BULLETIN
Sie werben über das DVS-Netzwerk im Umfeld von 
über 19.000 Mitgliedern.

 JOBPORTAL
FÜGETECHNIK

In Kooperation mit:

PRINT + ONLINE 
Verö� entlichen Sie Ihre Stellenanzeige zum
günstigen Paketpreis

  Print: in einer unserer Fachzeitschriften
  Online: In unserem JobPortal FÜGETECHNIK
  Online:  Bei StepStone, eine der führenden

Online-Jobplattformen in Deutschland

ONLINE
Verö� entlichen Sie Ihre Stellenanzeige

   Online: in unserem Branchenportal HOME OF 
WELDING

    Online: auf den fünf Webseiten unserer Fach-
zeitschriften

 www.home-of-welding.com/jobportal

DAS JOBPORTAL
DER FÜGETECHNIK

FÜGEN STARTER:
1/3 Seite Anzeige vierfarbig + 

Online-JobPortal + StepStone (30 Tage Laufzeit) 

1.315,00 € (zzgl. MwSt.)

FÜGEN BUSINESS:
1/2 Seite Anzeige vierfarbig +

Online-JobPortal + StepStone (30 Tage Laufzeit) 

1.670,00 € (zzgl. MwSt.)

FÜGEN PROFESSIONAL:
1/1 Seite Anzeige vierfarbig + 

Online-JobPortal + StepStone (30 Tage Laufzeit)

2.080,00 € (zzgl. MwSt.)

Unser Angebot für Sie: FÜGEN ONLINE:
Online-JobPortal (30 Tage Laufzeit) 

475,00 € (zzgl. MwSt.)
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Bannerwerbung Bannerwerbung

Die DVS Media GmbH hat ihre Internetpräsenz und das Online-Angebot stark erwei-
tert und im Design komplett überarbeitet

Warum online werben?

Banner-Werbeschaltungen steigern die Bekanntheit und fördern den Imageaufbau. 
Nutzen Sie die kostengünstige Online-Werbung dort, wo Ihre Zielgruppe sucht! Das 
Internet ist inzwischen das führende Medium für die geschäftliche Informationsbe-
schaffung. Neuesten Studien zufolge informieren sich bereits über 70% der Entschei-
der zuerst online. (Online-Medien verbreiten Informationen schneller als traditionelle 
Werbeträger und erreichen dabei in der Regel einen erheblich größeren Leserkreis.)

Ihr Vorteil!

Über die verschiedenen Webseiten erreichen Sie Fach- und Führungskräfte aus der 
Schweiß-, Schneid- und Löttechnik, dem Stahlbau, Hoch- und Brückenbau, Maschi-
nenbau, in der Elektrotechnik, im Fahrzeugbau, Flugzeugbau sowie in der chemischen 
Industrie.

Die Banner

Unser Angebot umfasst 5 verschiedene Banner-Formate (statisch/animiert). Bei 
Mehrfachbelegung der Bannerplätze erscheinen die Banner in Rotation. Außerdem 
bieten wir Ihnen interessante Platzierungsmöglichkeiten, perfekt auf Ihre Bedürf-
nisse abgestimmt: 

 www.schweissenundschneiden.de	  www.fuegen-von-kunststoffen.de 
 www.welding-and-cutting.info	  www.thermal-spray-bulletin.info 
 www.joining-plastics.info	  www.abc-der-fuegetechnik.de 
 www.dvs-regelwerk.de	  www.tsb-bezugsquellen.de
 www.derpraktiker.de	  www.alu-lieferverzeichnis.de 
 www.joining-plastics-bzv.de
 www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de

Fordern Sie noch heute ein unverbindliches Angebot an!

Dateiformate:

Statische Werbemittel:	JPG, GIF, PNG
Animierte Werbemittel:	SWF, GIF

Maximale Dateigröße:	 80 KB

Bei Anlieferung eines Flashbanners empfehlen wir, uns zusätzlich 
ein alternatives Grafikbanner sowie die Zieladresse mitzuschicken. 
Diese Grafik wird angezeigt, falls im Browser Flash nicht vorhanden 
oder deaktiviert ist.

Bitte achten Sie beim Erstellen des Banners darauf, dass die Ziel-
seite in einem neuen Browserfenster geöffnet werden muss.

Preise: 
Wir bieten Ihnen Staffelpreise an. Je mehr Views gebucht werden, desto günstiger 
wird es für Sie!

Volumen/
Format

Standard 
Banner

Large 
Banner

Sky
scraper

1.000 Views 85,00 170,00 290,00

10.000 Views 420,00 840,00 1.440,00

100.000 Views 2.100,00 4.200,00 7.195,00

Preise in EURO zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Sky
scraper

160 × 600 Pixel

Standard Banner

468 × 60 Pixel

Verzeichnisseiten
	� www.abc-der-fuegetechnik.de
	� www.dvs-regelwerk.de 
	� www.tsb-bezugsquellen.de
	� www.alu-lieferverzeichnis.de
	� www.joining-plastics-bzv.de
	� www.verzeichnis.jahrbuch-schweisstechnik.de

Neue Zeitschriften-Webseiten 

Formate sind wie folgt:

Large Banner 

1126 × 150 Pixel

Hier gilt aber zu beachten, dass dieses „responsive“ angelegt ist, 
und zusätzlich in den folgenden Formaten vom Kunden geliefert 
werden muss:

Large Banner responsive Formate:
Banner Top L – Banner (946x150)
Banner Top M– Banner (706x150)
Banner Top S – Banner (526x150)
Banner Top XS – Banner (468x150)

JOINING PLASTICS
FÜGEN VON KUNSTSTOFFEN

THERMAL
SPRAYBULLETIN
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So zünden Sie mit Ihren Fachbeiträgen den Werbeturbo …

Mit Ihrem veröffentlichten Artikel in einer unserer Fachzeitschriften haben Sie ein 
sichtbares Zeichen Ihrer Fachkompetenz gesetzt. Nutzen Sie diesen Effekt, um 
in Ihrem Marketing richtig Gas zu geben – mit einem Sonderdruck in Print oder 
digital!

Mit gedruckten Sonderausgaben Ihres Fachbeitrags geben Sie Kunden oder 
Partnern Ihre Kompetenz buchstäblich „in die Hand“. Und auf Veranstaltungen 
ergänzen die gedruckten Sonderdrucke erfolgreich Ihre Marketingmaßnahmen. 

In digitaler Form können Sie die Sonderdrucke in Ihren Webauftritt einbinden oder 
komfortabel per Mail versenden.

Ob Print oder digital: Sonderdrucke schützen Sie vor einer Urheber
rechtsverletzung. Alle Veröffentlichungen und Darstellungen in unseren Medien 
sind geschützt. Mit unseren Sonderdruck-Varianten können Sie Ihren Beitrag 
rechtlich unbedenklich veröffentlichen. 

Gerne erstellen wir Ihnen ein individuelles Angebot.

1
Der Klassiker – als Printprodukt 

In gedruckter Form 
Druckauflage schon ab 100 Exemplaren 
Inklusive Berechtigung zur Verbreitung Ihrer Drucke 
Rückendrahtheftung 
Auf Wunsch praktische Ringösenheftung zum Abheften (Aufpreis 20,00 €)

2
 Als Druck-PDF – digital 

Hochauflösende Druck-Datei im PDF-Format 
Zur Weitergabe an Ihre eigene Druckerei 
Unbegrenzte Druckauflage 
Unbeschränktes Nachdruckrecht 
Inklusive Berechtigung zur Verbreitung Ihrer Drucke

3
 Als Internet-PDF – digital 

Webgerechtes Dateiformat 
Zur Einbindung auf Ihrer Website bzw. zum Versand per E-Mail 
Inklusive Berechtigung zur Veröffentlichung 
im Internet und zur Verbreitung 
Ideal in Kombination zu Print oder Druck-PDF

Sonderdrucke

Beratung + Buchung:
DVS Media GmbH 
Postfach 10 19 65, 40010 Düsseldorf 
Aachener Straße 172, 40223 Düsseldorf
Martina Reintjens 
	+49 211 1591-156 
	martina.reintjens@dvs-media.info 
	www.dvs-media.eu

Corporate-Titelseite
Individuelle Gestaltung
Die Titelseite entspricht dem 
Corporate Design Ihres Unternehmens.

SCHWEISSTECHNIK UND MEHR
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Kulturgeschichte beschreibt geistige, tech-

nische und politische Entwicklung. Nach dem

Metall Bronze wurde ein ganzes Zeitalter be-

nannt. Bronze verbindet Schönheit und

Zweck, sie zeigt Macht und erinnert an Vor-

bilder. Sie hilft, technische Aufgaben zu lösen

und ermöglicht zu zerstören. Denkmäler aus

Bronze, die das Andenken an Personen oder

Begebenheiten in dauernder Weise darstellen,

sind Zeugen dieser Entwicklung.

Die Quelle, in der aus den Elementen

Kupfer, Zinn, Zink und Blei die erste Bronze

entstand, ist nicht bekannt. Zeugnisse für

ihre Verarbeitung wurden in Indien, Afrika,

Ägypten, Vorderasien und Europa gefunden.

Die bronzene „Himmelsscheibe von Nebra“

mit der Darstellung des Himmels vor etwa

4000 Jahren gehört zu den eindrucksvollsten

archäologischen Funden. Sie wurde 1999 von

Grabräubern auf dem Mittelberg (Sachsen-

Anhalt) entdeckt und gehört seit 2013 zum

Weltdokumentenerbe. Von dem griechischen

Mechaniker Ktesibios wissen wir, dass er vor

2000 Jahren in Alexandria eine Wasseruhr

mit Zahnrädern aus Bronze baute, die sehr

genau ging. In der griechischen Antike war

Phidias der bedeutendste Bildhauer. Für den

Tempel in Olympia goss er 450 v. Chr. den

thronenden Zeus in Bronze. Seine bronzene

Athena Parthenos war 12 m hoch. Seeleute

sahen sie schon, als sie noch an der Küste

von Attika waren.

Michelangelo goss eine Bronzestatue des

Papsts Julius II. für die Hauptkirche San Pe-

tronio in Bologna. Aufständische zerstörten

GeSchichte, eiGenSchAften unD
VerArBeitunG einer KLASSiSchen LeGierunG

Zeiten der Bronze
Joachim Schmidt, Berlin

Bronze war das erste Metall, aus dem in prähistorischer Zeit Schmuck und

Münzen hergestellt wurden. Später waren es Kirchenglocken und Kanonen.

Löten und Schweißen der Bronze gehören zu den anspruchsvollen Aufgaben

in der Denkmalpflege.

▲ Bild 1. Bronzenes Tor der Schlosskirche in Wittenberg mit den 
95 Thesen von Martin Luther

▲ Bild 2. Das Reiterstandbild Friedrichs des Großen steht in der historischen
Mitte von Berlin auf dem Mittelstreifen der Prachtstraße „Unter den Linden“.
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Basis-Titelseite
Kommt direkt auf den Punkt

Lediglich am oberen Seitenrand wird der 
Sonderdruck als solcher ausgewiesen.

Diese Leistungen bieten wir zusätzlich an:
Seitenzahlen, Fremdanzeigen und -beiträge werden entfernt. 
Nutzen Sie den frei werdenden Platz, um eine Eigenanzeige oder Kontaktdaten zu platzieren.
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tomatisierte Prozesse. Die fünf Kategorien ste-

hen für aktuelle Themen im digitalen Kon-

text der Blechbearbeitungsindustrie: Für die

erste Kategorie „Digitale Transformation“ kön-

nen sich Unternehmen mit exzellenter An-

wendung vernetzter Fertigungsmethoden be-

werben. Die zweite, „25 ‚Euroblech‘-Messen“,

sucht nach der lustigsten „Euroblech“-Anek-

dote aus den vergangenen 25 Messen. „Cyber-

sicherheit“ als dritte Kategorie steht Pionie-

ren im sicheren Datenaustausch innerhalb ei-

nes Produktionsumfelds in der Blechbearbei-

tung offen. Die vierte Kategorie ist „Bestes

Start-Up“ und zeichnet die hervorragende Leis-

tung von jungen Branchenunternehmen aus.

Pioniere im Leichtbau und Komponentende-

sign können sich in der fünften Kategorie, „E-

Mobilität“, bewerben. Im Rahmen einer fei-

erlichen Preisverleihung auf der „Euroblech“

2018 wird den fünf ausgewählten Unterneh-

men ein Preis und eine Urkunde übergeben.

Bewerben können sich alle Unternehmen

oder Organisationen aus der ganzen Welt, die

ausgezeichnete Arbeit präsentieren können und

thematisch zumindest in eine der fünf Katego-

rien passen. Der Einsendeschluss für alle Bei-

träge ist der 31. August 2018. Dann werden die

Beiträge auf der „Euroblech“-Internetseite ver-

öffentlicht. Daraufhin kann die ganze Blechbe-

arbeitungsindustrie bis zum 30. September mit-

hilfe einer Online-Abstimmung den Sieger aus

jeder Kategorie wählen. Am Tag der Preisver-

leihung werden

diese offiziell

bekanntgege-

ben und neh-

men den Preis

entgegen. Die

Gewinnerbeiträ-

ge werden au-

ßerdem auf der

„Euroblech“-Internetseite bekannt gegeben,

die regelmäßig von Fachleuten aus der Blech-

bearbeitung als Informationsplattform ge-

nutzt wird. Weitere Informationen über den

Online-Wettbewerb und die Teilnehmer sind

unter dem Link https://www.euroblech.com/

2018/deutsch/awards/ zu finden.

Cloos China an neuem standort
CLOOS Aufgrund der positiven wirtschaft-

lichen Entwicklung und der hohen Produkti-

onsauslastung erweitert die Carl Cloos

Schweißtechnik GmbH, Haiger, ihre Ferti-

gungskapazitäten an mehreren Standorten

deutlich. Auch Cloos China profitiert von der

guten Auftragslage und ist im Mai 2018 an ei-

nen neuen Standort in Peking gezogen.

„Mit dem neuen Standort können wir un-

sere Kunden optimal vor Ort bedienen und

uns weitere Marktanteile in China sichern“,

sagt Cloos-Geschäftsführer Sieghard Thomas.

Die neuen Räumlichkeiten sind verkehrstech-

nisch optimal angebunden und liegen im glei-

chen Stadtbezirk wie der Beijing Internatio-

nal Airport. Die Fläche für Fertigung und La-

ger beträgt rund 3000 m2. Im Vergleich zum

früheren Standort hat sich die Produktions-

fläche damit mehr als verdreifacht. Dazu

kommt eine Bürofläche von rund 500 m2.

„Cloos genießt in Asien bereits seit vie-

len Jahren einen exzellenten Ruf und ist als

Marke auf dem chinesischen Markt bekannt“,

betont Jinghua Luo, Geschäftsführer von

Cloos China. Seit Anfang der 90er-Jahre ist

das Unternehmen mit einem Büro in China

vertreten. Im Jahr 2010 startete die Cloos-

Tochtergesellschaft mit neun Mitarbeitern.

Seitdem wird das Personal in China kontinu-

ierlich aufgestockt. Heute besteht das Team

aus rund 50 Personen, die neben dem Ma-

nagement die Bereiche Vertrieb und Marke-

ting, Projekt- und Vertragsabwicklung, Ser-

vice und technischer Support, mechanische

Werkstatt sowie Verwaltung abdecken. Ins-

gesamt hat das Tochterunternehmen drei

Standorte im Land: In Peking befindet sich

die Hauptverwaltung mit eigener Produkti-

on. Zudem gibt es jeweils ein Büro in Cheng-

du und Shenzhen.

Anzeige
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Kopf-Titelseite
Prägnanter Einstieg

Ihr Beitrag beginnt direkt unter der 
Kopftitelzeile der Fachzeitschrift.

www.derpraktiker.de

Das Magazin für Schweißtechnik und mehr

2018

Spezielle
Anforderungen:
Zusatzwerkstoffe für das Wire
Arc Additive Manufacturing

Seite 410

Neueste
Entwicklungen:
Laserstrahlfügen mit hoher
Nahtoberflächenqualität

Seite 420

Ein Portal für 
den Mobilkran:
Laserstrahl-MSG-Hybrid-Schweißen
von Mobilkranauslegern

Seite 406
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Weld your way.

Auch in der Schweißtechnik gewinnen Digitalisierung und Vernetzung verstärkt an Bedeutung. In CLOOS- 
Schweißanlagen auf der ganzen Welt kommunizieren heute schon Werkzeugträger, Roboter, Stromquellen 
und übergeordnete Steuerungen erfolgreich miteinander. Dabei liegt unsere besondere Stärke in der breit  
angelegten Kompetenz, denn – angefangen von der Schweißtechnik über die Robotermechanik und -steuerung bis hin zu 
Positionierern, Software und Sensorik – bei CLOOS kommt alles aus einer Hand. Mit unseren Produkten und Lösungen machen 
wir Sie schneller, wirtschaftlicher und flexibler – und damit fit für die Fertigung der Zukunft!                                         www.cloos.de

CLOOSer to the future 

Besuchen Sie uns auf der
EuroBLECH 
vom 23.-26.10.2018 in Hannover
Halle 13, Stand E49
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Weld your way.

Auch in der Schweißtechnik gewinnen Digitalisierung und Vernetzung verstärkt an Bedeutung. In CLOOS- 
Schweißanlagen auf der ganzen Welt kommunizieren heute schon Werkzeugträger, Roboter, Stromquellen 
und übergeordnete Steuerungen erfolgreich miteinander. Dabei liegt unsere besondere Stärke in der breit  
angelegten Kompetenz, denn – angefangen von der Schweißtechnik über die Robotermechanik und -steuerung bis hin zu 
Positionierern, Software und Sensorik – bei CLOOS kommt alles aus einer Hand. Mit unseren Produkten und Lösungen machen 
wir Sie schneller, wirtschaftlicher und flexibler – und damit fit für die Fertigung der Zukunft!                                         www.cloos.de

CLOOSer to the future 

Besuchen Sie uns auf der
EuroBLECH 
vom 23.-26.10.2018 in Hannover
Halle 13, Stand E49
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Original-Titelseite
Kompetenz pur
Sie starten mit der Original-Titelseite. 
Ein Extra-Feld macht auf Ihren Beitrag aufmerksam.
Alternativ können Sie Ihr eigenes Titelbild 
oder eine Anzeige einfügen.

Sonderdruck für 
Mustermann 
GmbH

AUS INDUSTRIE UND HANDWERK
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EWM Die EWM AG investiert in die Zu-

kunft: Der Schweißtechnikhersteller baut an

seinem Hauptsitz in Mündersbach ein neues

Verwaltungsgebäude sowie eine weitere Pro-

duktions- und Logistikhalle. Auf einer Fläche

von 1800 m2 entsteht ab sofort ein moderner,

viergeschossiger Bürokomplex für 80 Mitar-

beiter. Darüber hinaus beginnt der Anbieter

mit dem Bau einer weiteren 3000 m2 großen

Produktions- und Logistikhalle. Insgesamt in-

vestiert das familiengeführte Unternehmen

8 Mio. Euro.

EWM zählt mit zwölf deutschen und sie-

ben internationalen Standorten sowie welt-

weit mehr als 400 Vertriebs- und Servicestütz-

punkten zu den größten Herstellern von Licht-

bogenschweißtechnik. Jetzt erweitert das Un-

ternehmen erneut seine Kapazitäten: Am

Gründungsstandort Mündersbach feierte es

den Spatenstich (Bild) für das neue Büroge-

bäude sowie die neue Produktions- und Lo-

gistikhalle. „Die Nachfrage nach unserer hoch-

modernen Schweißtechnik steigt kontinuier-

lich“, sagt Susanne Szczesny-Oßing, Aufsichts-

ratsvorsitzende der EWM AG. „Deshalb schaf-

fen wir mit der neuen Produktions- und Lo-

gistikhalle weitere Kapazitäten, um die Nach-

frage auch langfristig befriedigen zu können.

Mit dem Neubau des Bürogebäudes bündeln

wir darüber hinaus unsere gesamte Verwal-

tung wieder unter einem Dach und erhöhen

damit nachhaltig unsere Effizienz.“

Das mehrgeschossige Bürogebäude ist

nach neuesten Erkenntnissen in der Gebäu-

detechnik konzipiert, um den Verbrauch von

Primärenergie möglichst niedrig zu halten. So

wird beispielsweise die Abwärme aus dem Re-

chenzentrum zum Heizen der Büroräume ge-

nutzt. In dem Neubau selbst hat der Anbieter

größten Wert auf einen höchstmöglichen Aus-

stattungsstandard gelegt, der konzentriertes

Arbeiten und einen direkten Informationsaus-

tausch ermöglicht. Großzügige Mittelzonen

mit Stehtischen sowie zusätzliche Sitzmöglich-

keiten bieten genügend Raum für Besprechun-

gen und fördern die Kommunikation zwischen

den Abteilungen. Sind die Mitarbeiter von EWM

derzeit noch auf verschiedene Standorte in

Mündersbach verteilt, arbeiten sie nach dem

Bezug der neuen Räumlichkeiten wieder zen-

tral an einem Ort. Damit werden in den be-

stehenden Werken zusätzliche Flächen frei,

die für die Fertigung der Schweißtechnik ge-

nutzt werden können.

In Sichtweite zum neuen Verwaltungsge-

bäude baut der Anbieter die weitere Fertigungs-

und Logistikhalle. Mit den vorbereitenden Maß-

nahmen für das 3000 m2 große Gebäude hat

das Unternehmen bereits begonnen. Im obe-

ren Stockwerk richtet der Schweißtechnikher-

steller eine Logistikanlage mit Fertigwarenla-

ger und Versandabteilung ein. Die Fläche im

Erdgeschoss stattet das Unternehmen mit ei-

ner automatisierten Produktion aus. Nach der

Eröffnung des Werks 2019 sollen hier unter an-

derem fahrerlose Transportsysteme verkehren,

die die fertigen Schweißgeräte autonom in den

Lagerbereich bringen. Beim Bau der neuen

Halle setzt der Anbieter auf ein zukunftswei-

sendes Energiekonzept. So wird beispielswei-

se die Abwärme aus dem Prüffeld zur Hallen-

heizung genutzt. Darüber hinaus entsteht ein

modernes Blockheizkraftwerk zur eigenen

Stromproduktion. Die Beleuchtung des neuen

Werks erfolgt tageslichtabhängig und präsenz-

gesteuert. „Unser Ziel ist es, weiterhin nach-

haltig und gesund zu wachsen – an unseren

Standorten weltweit, aber auch an unserem

Hauptsitz in Mündersbach“, erklärt Szczesny-

Oßing. „Mit dem Spatenstich für die neuen Ge-

bäude haben wir dafür den Grundstein gelegt.“

8 Mio. Euro in Hauptsitz Mündersbach investiert

„Euroblech“ 2018 zeichnet fünf Unternehmen im Wettbewerb
„Am Puls der Digitalisierung“ aus

MACK BROOKS EXHIBITIONS Zum drit-

ten Mal sind Unternehmen mit herausragen-

den Leistungen in der Blechbearbeitungsin-

dustrie dazu eingeladen, am diesjährigen „Eu-

roblech“-Online-Wettbewerb in insgesamt fünf

Kategorien teilzunehmen. Der Wettbewerb

findet unter folgendem Link statt:

https://www.euroblech.com/2018/deutsch/aw

ards/. Ausgezeichnet werden Unternehmen

für Best Practice, Innovationen, Exzellenz und

außergewöhnliche Leistungen. Die fünf Ge-

winner, jeweils einer pro Kategorie, werden

von Fachleuten der Blechbearbeitungsindus-

trie über ein Online-Abstimmungssystem ab

September ausgewählt.

Das diesjährige Motto des Wettbewerbs

„Am Puls der Digitalisierung“ bildet eine the-

matische Grundlage rund um digitale und au-
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SCHWEISSER-PRÜFUNGSBESCHEINIGUNG

NACH DIN EN ISO 9606-1:2017-12

Beispiel einer Bezeichnung nach Norm

Norm

Abmessung  
des Prüfstücks

ISO 9606-1 ss nb141 T BW FM4 S s3.6 D60 PH

Schweißprozess

Produktform

Nahtart

Schweißzusatzart

Schweiß- 
zusatzgruppe Schweißposition

Schweißnahteinzelheiten

Schweißzusatzgruppeneinteilung

Schweißpositionen
Gemäß DIN EN ISO 6947

PA Wannenposition
PB Horizontalposition
PC Querposition
PD Horizontal-Überkopfposition
PE Überkopfposition
PF Steigposition
PG Fallposition
H-L045 Steigposition
J-L045 Fallposition
PH Steigendschweißen
PJ Fallendschweißen

Schweißnahteinzelheiten
Stumpfnähte
ss einseitiges Schweißen
mb Schweißen mit Schweißbadsicherung
nb Schweißen ohne Schweißbadsicherung
gb Gaswurzelschutz
fb Schweißpulverabstützung
bs beidseitiges Schweißen
ci Schweißzusatz Einlegering

Kehlnähte
sl einlagig
ml mehrlagig

Gasschweißen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme
lw nach links Schweißen
rw nach rechts Schweißen

Schweißprozesse
Ordnungsnummern nach DIN EN ISO 4063

111 Lichtbogenhandschweißen
114 Metall-Lichtbogenschweißen mit Fülldrahtelektrode ohne Schutzgas
121 Unterpulverschweißen mit Massivdrahtelektrode
125 Unterpulverschweißen mit Fülldrahtelektrode
131 Metall-Inertgasschweißen mit Massivdrahtelektrode
135 Metall-Aktivgasschweißen mit Massivdrahtelektrode
136 Metall-Aktivgasschweißen mit schweißpulvergefüllter Drahtelektrode
138 Metall-Aktivgasschweißen mit metallpulvergefüllter Drahtelektrode
141 Wolfram-Inertgasschweißen mit Massivdraht- oder Massivstabzusatz
142 Wolfram-Inertgasschweißen ohne Schweißzusatz
143 Wolfram-Inertgasschweißen mit Fülldraht- oder Füllstabzusatz
145 Wolfram-Inertgasschweißen mit reduzierenden Gasanteilen im  
 ansonsten inerten Schutzgas und Massivdraht- oder Massivstabzusatz
15 Plasmaschweißen
311 Gasschweißen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme

Schweißzusatzart
Umhüllte Elektroden
Route A, Europa
A sauer umhüllt
B basisch umhüllt oder basische Fülldrahtelektrode
C zelluloseumhüllt
R rutilumhüllt oder rutile Fülldrahtelektrode –  
 langsam erstarrende Schlacke
RA rutilsauer umhüllt
RB rutilbasisch umhüllt
RC rutilzelluloseumhüllt
RR dick rutilumhüllt

Route B, Pazifikraum
03 rutilbasisch umhüllt
10 zelluloseumhüllt
11 zelluloseumhüllt
12 rutilumhüllt
13 rutilumhüllt
14 rutil- und eisenpulverumhüllt
15 basisch umhüllt
16 basisch umhüllt
18 basisch und eisenpulverumhüllt
19 limenitumhüllt
20 eisenoxidumhüllt
24 rutil-und eisenpulverumhüllt
27 eisenoxid- und eisenpulverumhüllt
28 basisch und eisenpulverumhüllt
45 basisch umhüllt
48 basisch umhüllt

Fülldrähte
M Metallpulver-Fülldrahtelektrode
P rutile Fülldrahtelektrode –  schnell erstarrende Schlacke
V Fülldrahtelektrode – rutil oder basisch/fluorid
W Fülldrahtelektrode – basisch/fluorid, langsam erstarrende Schlacke
Y Fülldrahtelektrode – basisch/fluorid, schnell erstarrende Schlacke
Z Fülldrahtelektrode – andere Arten

Alle weiteren
S Massivdrahtelektrode/-stab
nm kein Zusatzwerkstoff

Nahtarten
BW Stumpfnaht (butt weld)
FW Kehlnaht (fillet weld)

BW

FW

Produktformen
T Rohr ( tube)
P Blech (plate)

P

T

www.dvs-ev.de /DVS-Pruefstellen 
Benannte Prüfstellen für Schweißerprüfungen sind Stellen, die nach europäischen Richtlinien,  Rechts- 
vorschriften oder Anwendungsnormen zur Personalzertifizierung zugelassen sind oder über eine  
Akkreditierung nach DIN EN ISO/IEC 17024 für die Durchführung von Schweißerprüfungen verfügen.
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Wannenposition

Horizontal-
position

Querposition

Horizontal- 
Überkopfposition

Überkopfposition

Steigposition

Steigposition 
H-L045

Steigend-
schweißen

Fallend-
schweißen

Fallposition

Fallposition 
J-L045

Abmessungen des Prüfstücks
s Beschreibt die Schweißgutdicke
t Beschreibt die Werkstoffdicke
D Beschreibt den äußeren Durchmesser

Gruppe Schweißzusatz zum Schweißen von Beispiele anwendbarer Normen*

FM1 unlegierte Stähle und Feinkornstähle ISO 2560, ISO 14341, ISO 636, 
ISO 14171, ISO 17632

FM2 hochfeste Stähle ISO 18275, ISO 16834, ISO 26304, 
ISO 18276

FM3 warmfeste Stähle Cr < 3,75 % ISO 3580, ISO 21952, ISO 24598, 
ISO 17634

FM4 warmfeste Stähle 3,75 ≤ Cr ≤ 12 % ISO 3580, ISO 21952, ISO 24598, 
ISO 17634

FM5 nichtrostende und hitzebeständige Stähle ISO 3581, ISO 14343, ISO 17633

FM6 Nickel und Nickellegierungen ISO 14172, ISO 18274

* In Deutschland sind die entsprechenden nationalen Normen zu verwenden, hierzu wird auf das 
Nationale Vorwort der Norm verwiesen.

s t

D

www.leister.com

Ihr kompetenter Partner in der 

Ultraschall-Verbindungstechnik

www.telsonic.com

Inserat_DVS-Kunststoffposter2019.indd   1 24.06.2019   16:13:09

ANZ_DVS-PosterPRINT_END.pdf   2   19.06.19   17:39

www.paneltim.comwww.paneltim.com

JoiningPlastics_WeldingPoster_2019.indd   1 12/08/2019   15:11:45

KLN Ultraschall AG

Odenwaldstraße 8            

D-64646 Heppenheim

Tel.: +49 6252 14-0       

Fax: +49 6252 14-277

Email: info@kln.de            

www.kln.de

www.wegenerwelding.de

Kunststoffschweißtechnik 

in Perfektion

© DVS Media GmbH, Düsseldorf

Serienschweißverfahren für  
Kunststoffbauteile

Kurzbeschreibung

Beim Warmgasstumpfschweißen erfolgt der Wärmeeintrag mittels Konvektion und Wärmeleitung. Die 
Fügeflächen werden hierbei durch einen Warmgasstrahl plastifiziert, der durch ein an das Fügeteil angepasstes 
Warmgasdüsensystem austritt. Die Wahl des Prozessgases kann frei getroffen werden, jedoch wird dieses 
abhängig von der Oxidationsanfälligkeit des zu schweißenden Kunststoffs ausgewählt. Die deutlich oberhalb der 
Schmelztemperatur liegende Gastemperatur kann zu einer thermischen bzw. thermisch-oxidativen Schädigung des 
Kunststoffs führen. Wie beim Heizelement- und Infrarotschweißen werden die Erwärm- und Fügephase getrennt 
voneinander ausgeführt. Nach Erzeugung der gewünschten Schmelzeschicht wird das Warmgaswerkzeug zwischen 
den Bauteilen entfernt und die Bauteile werden unter Druck geschweißt. Die kennzeichnenden Prozessparameter 
sind die Gastemperatur, der Gasvolumenstrom, der Abstand zwischen den Düsen und die Bauteiloberfläche, 
die Erwärmungszeit, der Fügedruck und die Abkühlzeit. Der Fügeprozess kann weggesteuert oder kraftgeregelt 
ausgeführt werden.

Anwendungsbereiche

Das Warmgasstumpfschweißen ist ein vollautomatisierbares Schweißverfahren, das grundsätzlich für alle 
thermoplastischen Formteile geeignet ist. Es bietet die Möglichkeit, dreidimensionale Fügeflächen  zuverlässig 
zu schweißen. Als Anwendungsbeispiele gelten vor allem Bauteile aus dem Automobilbau, bei denen eine 
vollständige Partikelfreiheit gefordert wird. Ansaug- und Ladeluftrohre, Kraftstoff- und Hydraulikölbehälter, aber 
auch Scheinwerfer können gefügt werden.

oberes Bauteil

Warmgaswerkzeug

unteres Bauteil

Vorteile Nachteile

kontaktlose 
Erwärmung

thermische/
thermisch-oxidative 
Schädigung des 
Kunststoffs möglich

homogene 
Schweißwulst 
(partikelfrei)

Energieeintrag 
außerhalb der 
Fügezone möglich

Eignung für komplexe 
Bauteilgeometrien

wenige 
wissenschaftliche 
Grundlagen

Eignung für 
Hochtemperatur-
kunststoffe

hohe Betriebskosten

mittlere bis hohe Prozesszeiten benötigt

Warmgasstumpfschweißen

Kurzbeschreibung

Beim Ultraschallschweißen wird die in einem Generator erzeugte hochfrequente Energie mittels eines Schallwandlers 
(Konverter) in hochfrequente mechanische Schwingungen umgewandelt und durch das Schweißwerkzeug 
(Sonotrode) auf das Bauteil übertragen. Das gesamte Schwingsystem, bestehend aus Konverter, Transformationsstück 
und Sonotrode, arbeitet hierbei in Resonanz. Die Arbeitsfrequenz liegt beim Ultraschallschweißen typischerweise 
zwischen 20.000 Hz und 40.000 Hz. Die zum Schweißen benötigte Wärme wird durch Dissipation der mechanischen 
Schwingungsenergie in der Fügezone erzeugt. Hierbei werden die hochfrequenten Schwingungen absorbiert und 
führen zu Molekular- und Grenzflächenreibung, infolgedessen der Kunststoff plastifiziert. Für einen gezielten 
Energieeintrag und eine anwendungsgerechte Schweißnahtbildung ist beim Ultraschallschweißen eine spezielle 
Fügezonengeometrie in Form eines Energierichtungsgebers (ERG) notwendig. Die für den Prozess besonders 
relevanten Parameter sind die Arbeitsfrequenz der Ultraschallschweißmaschine, die Schwingungsamplitude, der 
Fügedruck bzw. das Fügedruckprofil und die Haltezeit. Der Schweißprozess kann weggesteuert, zeitgesteuert oder 
energiegeregelt erfolgen.

Anwendungsbereiche

Typische Anwendungsbereiche sind die Automobil-, Verpackungs- und Elektronikindustrie sowie die Medizintechnik. 
Aufgrund der sehr kurzen Prozesszeiten ist das Ultraschallschweißen hervorragend für den Einsatz in der 
Serienproduktion geeignet. Infolge der Größenbeschränkung des Schweißwerkzeugs eignet sich das Verfahren 
besonders für kleine bis mittelgroße Bauteile aus thermoplastischen Kunststoffen sowie zum Schweißen von Folien 
und Vlieswerkstoffen.

Ultraschallschweißen

Vorteile Nachteile

sehr kurze 
Prozesszeiten

spezielle 
Fügeflächengestaltung 
(ERG)

hoher Automati-
sierungsgrad 
möglich

Schwingungseintrag in 
das Bauteil

energieeffizient und 
ressourcenschonend

hohe Werkstoff- 
und Geometrie-
abhängigkeit

geringe 
Investitionskosten

Partikelabrieb

geringste Prozesszeiten benötigt

Konverter

Sonotrode

Transformationsstück 
(Booster)

Vibrationsschweißen

Kurzbeschreibung

Beim Vibrationsschweißen erfolgt die Erwärmung des Kunststoffs durch Dissipation von Reibung. Die Fügeteile 
werden unter Einwirkung einer Fügekraft mit einer Amplitude in horizontaler Richtung relativ zueinander bewegt. 
Hierbei wird der Obertisch über elektromagnetische Federsysteme in horizontale Schwingungen versetzt. Die 
Fügeteile werden an ihrer Grenzfläche durch die Umwandlung von Reibenergie in Wärme plastifiziert. Es entsteht 
eine Schmelzeschicht, welche durch die Vibrationsbewegung einer wechselnden Scherbelastung ausgesetzt 
ist. Dies bewirkt einen zusätzlichen Energieeintrag. Durch den aufgebrachten Fügedruck wird gleichzeitig 
Schmelze in den Wulst gedrückt. Es handelt sich folglich um ein einstufiges Schweißverfahren. Im Hinblick auf 
die Prozessführung wird beim Vibrationsschweißen zwischen den Schwingrichtungen linear-längs und linear-
quer (längs bzw. quer zur Hauptausdehnungsrichtung der Fügeteile) unterschieden. Die charakteristischen 
Prozessgrößen sind die Schwingfrequenz, die Schwingamplitude, die Fügekraft, der Fügeweg und die Abkühlzeit. 
Der Schweißprozess kann zeit- oder weggesteuert ausgeführt werden. Zusätzlich besteht die Möglichkeit, die 
Prozesszeit beim Vibrationsschweißen durch die Prozessführungsstrategie des so genannten Hochdruckanfahrens 
nochmals deutlich zu verkürzen.

Anwendungsbereiche

Das Vibrationsschweißen eignet sich für das Schweißen von spritzgegossenen, extrudierten oder blasgeformten 
Bauteilen in der Serienfertigung. Es können auch unterschiedliche Werkstoffe miteinander geschweißt werden 
(zum Beispiel Kunststoff mit Elastomeren, Textilfasern oder Holzwerkstoffen). Hauptanwendungsbereiche sind die 
Automobil- und die Haushaltsgeräteindustrie.

Vorteile Nachteile

kurze Taktzeiten
ebene Nahtkonturen 
erforderlich

hohe Schweißnaht-
qualität

bedingte Eignung für 
Bauteile mit integrierten 
Elektronik komponenten

robuste 
Anlagentechnik

Partikelabrieb 
(Fusselbildung)

tolerant gegenüber 
Verunreinigungen

bedingte Eignung für 
biegeschlaffe Bauteile

geringe Prozesszeiten benötigt

oberes Bauteil

unteres Bauteil

Fügeweg
Fügekraft

Fügekraft

Amplitude

Zirkularschweißen (ZS) Rotationsschweißen (ROT)

Rotatives Vibrationsschweißen (ROV)

Linearschweißen (VIB)

Infrarotschweißen (IR)

Laserschweißen (LS)

Hybrid Reinraumschweißen ZS+IR, ZS+LS www.fischer-st.de

Laserdurchstrahlschweißen

Kurzbeschreibung

Das Erwärmen und Plastifizieren der Fügezone erfolgt durch Absorption der elektromagnetischen Energie der 
infraroten Laserstrahlung durch den Kunststoff. Beim Laserdurchstrahlschweißen werden die Fügeteile vor 
dem Schweißen in Kontakt gebracht, der Laserstrahl durchdringt das für ihn transparente Fügeteil und wird im 
absorbierenden Fügeteil in Wärme umgewandelt. Das laserstrahltransparente Fügeteil wird durch Wärmeleitung 
ebenfalls erwärmt, sodass durch das Aufbringen eines Fügedrucks die Schweißung hergestellt wird. Beim 
Laserstrahlschweißen können nur sehr geringe Formteiltoleranzen überbrückt werden, da ein Spalt die Wärmeleitung 
in das transparente Bauteil verhindert. Es wird zwischen dem Konturschweißen, dem Simultanschweißen, dem 
Quasi-Simultanschweißen sowie dem Maskenschweißen unterschieden. Zu den relevanten Prozessparametern 
gehören der Typ der Laserstrahlquelle, die Wellenlänge, die Streckenenergie sowie die Eigenschaften des Spots.

Anwendungsbereiche

Die Haupteinsatzgebiete finden sich in der Elektronikindustrie, der Medizintechnik und der Automobilindustrie. 
Neben gleichartigen Kunststoffen lassen sich auch unterschiedliche Kunststoffarten miteinander schweißen, 
sofern sich ihre Schmelztemperaturbereiche hinreichend überschneiden und die beiden Werkstoffe chemisch und 
physikalisch kompatibel sind.

Vorteile Nachteile

kleine gut 
kontrollierbare 
Wärmeeinflusszone

bedingte Möglichkeit 
der Spaltüberbrückung 
zum Ausgleich von 
Fertigungstoleranzen

optisch hochwertige 
Schweißnähte (kein 
Quetschfluss beim 
Konturschweißen)

kostenintensive 
Anlagentechnik

kurze Taktzeiten
aufwendige 
Schutzmaßnahmen

für sehr kleine und 
präzise Bauteile 
einsetzbar

in der Regel ist die 
Durchstrahlbarkeit 
eines Fügepartners 
notwendig

geringe Prozesszeiten benötigt

Laserstrahl

transmittierender 
Werkstoff

absorbierender 
Werkstoff

Wärmeeinflusszone

Schweißnaht

Laserstrahl

transmittierender 

Werkstoffabsorbierender 

Werkstoff

Wärmeeinflusszone

Schweißnaht

Laserstrahltransmittierender 
Werkstoff

absorbierender 
Werkstoff

Wärmeeinflusszone

Schweißnaht
Laserstrahl

transmittierender Werkstoff

absorbierender Werkstoff

Wärmeeinflusszone

Schweißnaht

Schweißnaht
Laserstrahl

Wärmeeinflusszone

absorbierender 
Werkstoff

transmittierender 
Werkstoff

Kurzbeschreibung

Beim Heizelementschweißen werden die Fügeflächen der Formteile bzw. Halbzeuge durch den direkten Kontakt 
zum temperierten Heizelement erwärmt und anschließend unter Druck geschweißt. Infolge des zeitlich getrennten 
Erwärmungs- und Fügevorgangs handelt es sich beim Heizelementschweißen um ein Mehrstufenverfahren. Der 
Prozess unterteilt sich in fünf Prozessphasen: Angleichen, Erwärmen, Umstellen, Fügen und Kühlen. Während 
des Angleichens wird ein vollständiger Kontakt der Fügeflächen am Heizelement hergestellt. Anschließend erfolgt 
bei nahezu druckloser Erwärmung die Bildung einer Schmelzeschicht. Danach wird das Heizelement entfernt 
(Umstellen) und die Bauteile unter Druck geschweißt. Nach dem Zurücklegen des benötigten Fügewegs und dem 
damit verbundenen Ausdrücken der Schmelze erfolgt das Abkühlen unter Druck und das Erstarren der Schmelze. 
Der Schweißprozess kann druckgeregelt oder weggesteuert ausgeführt werden. Zu den kennzeichnenden 
Prozessparametern gehören die Heizelementtemperatur, die Erwärmungszeit, der Fügedruck und die Abkühlzeit.

Anwendungsbereiche

Das Heizelementschweißen ist eine der dominierenden Fügetechniken in der Serienfertigung von Halbzeugen und 
Formteilen aus thermoplastischen Kunststoffen. Die besondere Eignung für komplexe dreidimensionale Fügeflächen 
und die Anwendbarkeit für eine Vielzahl an Kunststoffen zeichnet dieses Verfahren aus. Das Heizelementstumpf- und 
das Heizelementmuffenschweißen besitzen eine hohe Bedeutung beim Schweißen im Rohr- und Apparatebausektor.
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Heizelementschweißen

Kurzbeschreibung

Der Wärmeeintrag erfolgt beim Infrarotschweißen durch Wärmestrahlung. Die vom Infrarotstrahler emittierte 
Strahlung wird durch den zu schweißenden Kunststoff absorbiert. In der Regel wird hierbei die kurz- (0,78 bis 
1,4 µm) und mittelwellige (1,4 bis 3 µm) Infrarotstrahlung des Lichtspektrums angewendet. Zum Erreichen eines 
hohen Wirkungsgrads sollte das Emissionsspektrum des Strahlers auf das Absorptionsspektrum des Kunststoffs 
abgestimmt sein. Es ist zu beachten, dass etwaige Zusatzstoffe, beispielsweise Ruß oder Farbpigmente, das 
Absorptionsvermögen verändern. Es ist zwischen der Volumen- und Oberflächenabsorption zu unterscheiden. 
Bei Verwendung kurzwelliger Infrarotstrahler mit einer zumeist höheren Flächenleistung ist auf eine mögliche  
thermische Schädigung der Bauteiloberfläche zu achten. Die Prozessführung beim Infrarotschweißen ist ähnlich 
der beim Heizelementschweißen. Nach der kontaktlosen Erwärmung wird der Infrarotstrahler zwischen den 
Bauteilen entfernt und sie werden anschließend unter Druck geschweißt. Zu den für den Prozess charakteristischen 
Parametern gehören die Strahlerart und -leistung, die Bestrahlungsdauer, der Strahlerabstand und die Abkühlzeit. 
Der Schweißprozess kann druckgeregelt oder weggesteuert ausgeführt werden.

Anwendungsbereiche

Das Infrarotschweißen wird branchenübergreifend eingesetzt. Typische Anwendungen sind das Schweißen von 
Rohren und großvolumigen Behältern sowie die Serienfertigung im Automobilbau. Das Infrarotschweißen ist sehr gut 
für Anwendungen mit hohen Reinheitsanforderungen, aber auch zum Verbinden von Hochtemperaturthermoplasten 
mit und ohne Faserverstärkung geeignet (keine Anhaftungs- und Abrasionsgefahr). In Abhängigkeit vom eingesetzten 
Strahlersystem können auch komplexe 3D-Geometrien geschweißt werden. Zudem kann die Infrarottechnologie 
mit anderen Schweißverfahren kombiniert werden. Ein typischer Anwendungsfall ist das Vibrationsschweißen in 
Kombination mit einer Infrarot-Vorwärmung zum Reduzieren der Partikelbildung.
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Die Poster-Inhalte wurden zusammengestellt von Mitarbeitern der Professur Kunststoffe der Technischen Universität Chemnitz und Mitarbeitern der Kunststofftechnik Paderborn (KPT) der Universität Paderborn.

www.derpraktiker.de www.schweissenundschneiden.de www.welding-and-cutting.info

DVS Media GmbH  
Aachener Str. 172 • 40223 Düsseldorf
	media@dvs-media.info
	www.dvs-media.eu
	+49 211 1591-0
	+49 211 1591-150 2022

EuroBLECH – Internationale Technologiemesse  
für Blechbearbeitung

25.10. – 28.10.2022

Hannover

METAV

08.03.-11.03.2022

Berlin

HANNOVER MESSE

25.04.– 29.04.2022

Hannover

ALUMINIUM-Weltmesse & Kongress der Aluminiumindustrie 2022

27.09. – 29.09.2022

Düsseldorf

LÖT 2022

21.06.-23.06.2022

Aachen

ITSC 2022 International Thermal Spray Conference and Exposition

04.05.-06.05.2022

Wien/Österreich

DVS CONGRESS 2022

19.09.-21.09.2022

Koblenz

www.home-of-welding.com
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For the finest in orbital cutting and 
welding products – all from one source!
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Call  me 
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Ein kollaborativer Schweißroboter

Ihr neuer Schweißassistent
Ein kostengünstiger Schritt in die Schweißautomatisierung

Rufen Sie uns unter +49 641-982840 an und vereinbaren 
Sie einen kostenlosen Vorführtermin. www.migatronic.de
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www.migatronic.de
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Ihr Schlüssel
zum perfekten Schweißen.

Aluminium      Kupfer        CrNi        Nickel

www.migal.co

Juli

IHR KOMPETENTER PARTNER  
IN DER SCHWEISS-, WERKSTOFF-,  
PRÜF- UND BESCHICHTUNGSTECHNIK

Aus-  und Weiterbildung   Druckgeräte

Technologieentwicklung Korrosionsschutz 

Interessiert? Sprechen Sie uns an!

 Werkstoffprüfung  Qualitätssicherung

www.slv-muenchen.de

vertrieb@slv-muenchen.de
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Die beru� ichen Aussichten als ausgebildeter Schweißer sind hervorragend! Pro� tiere von Anfang 
an als Mitglied von unserem Netzwerk! Knüpfe Kontakte und treffe quali� zierte Ansprechpartner 
für jeden Bereich deiner Ausbildung! Finde einen Praktikumsplatz und erhalte Tipps und Tricks für 
deine Jobsuche. Mit vielen Aus- und Weiterbildungsmöglichkeiten unterstützen wir deinen Start ins 
Berufsleben. Der kostenlose Zugriff auf die 500 DVS-Richtlinien und -Merkblätter gibt einen guten 
Einstieg in jede Thematik. 

Im DVS bist Du garantiert nicht allein. Rund 19.000 Mitglieder sind in unserem Verband schon 
organisiert.

Von Anfang an mittendrin, das ist der Vorteil als Mitglied im DVS.

Unser Netzwerk, Deine Zukunft
Wir fördern Talente - Werde jetzt kostenlos Mitglied

J. Dupke | M. Kelzenberg

DVS – Deutscher Verband 
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verwandte Verfahren e. V.
Aachener Straße 172 40223 Düsseldorf
T +49 211 1591-169/-170
F +49 211 1591-370
mitglieder@dvs-hg.de

Kostenlose 

Basis-Mitgliedschaft 
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für Studierende

www.dvs-ev.de

Bei uns dreht sich alles um das Fügen, Trennen und Beschichten von metallischen und nicht 
metallischen Werkstoffen und Werkstoffverbunden.

Pro� tiere als Mitglied von unserem Netzwerk! Knüpfe Kontakte und � nde quali� zierte An-
sprechpartner für jeden Bereich deines Studiums! Nimm an internationalen Veranstaltungen 
teil und stelle deine wissenschaftliche Arbeit vor! 

Der kostenlose Zugriff auf die 500 DVS-Richtlinien und -Merkblätter gibt dir einen guten 
Einstieg in jede Thematik. Als DVS Young Professional erhältst du auch exklusiven Einblick in 
die Normung und Regelarbeit und kannst an Fachsitzungen teilnehmen!

Stelle die Weichen, werde jetzt Mitglied im DVS!
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Schweißtechnische Praxis
	Tipps und Hinweise für den Praktiker
	Grundwissen zu Verfahren
	Werkstoffkunde
	Arbeitsschutz

DVS-Berichte Bände
	Fokus auf aktuelle und spezielle Themen
	Zusammenfassung von Vorträgen 

zu Kongressen, Kolloquien und 
Sondertagungen

Fachbuchreihe Schweißtechnik
	widmet sich allen Wissensgebieten der 

Schweißtechnik und der damit verwandten 
Verfahren

	steht für fachlich fundierte Inhalte auf 
höchstem technisch-wissenschaftlichem 
Niveau

DIN-DVS-Taschenbücher
	enthalten alle relevanten technischen Regel-

werke und Dokumente für ein Fach- oder 
Anwendungsgebiet im Originaltext
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Weitere Fachliteratur
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Wenn‘s um STAHL geht...

Print + Online

Green Steel
Nachhaltige Stahlproduktion Grün, grün, 

grün sind 
alle meine 
Teile!

Nachhaltigkeit wird von der Gesellschaft in fast allen Branchen ein-

gefordert. Mit Green Steel unterstützen wir unsere Kunden, den 

CO2-Fußabdruck ihrer gesamten Wertschöpfungskette nachweisbar 

zu reduzieren.

Unser Green Steel wird CO2-arm im Elektrolichtbogen-Ofen mit 

Strom aus 100 % regenerativen Energiequellen und aus recyceltem 

Schrott hergestellt.

 

Entscheiden Sie sich für unseren Green Steel.

dew-stahl.com/greensteel

Member of Swiss Steel Group
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www.evertz-hydro.com

BRING OUT
THE BEST.

HP² : High Pressure Performance for High Speed Quality
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Grüne Transformation
Technische Lösungen 
zur Dekarbonisierung der 
Stahlindustrie

Stahl-Statistik
Die weltweite Situation der 
Stahlindustrie – ein Ausblick 
des Weltstahlverbands 

Automotive / Leichtbau
Innovative Materiallösungen 
für leichtere, sichere und 
nachhaltigere Automobile

Stahlhandel
Neues Logistikzentrum soll 
die Standards im Werkstoff-
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